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ZARZADZENIE ZARZADU MAJKOLTRANS SP. Z O.0.

z dnia 18 styczen 2018 r.

w sprawie ustalenia " Instrukcji okreslajgcej zasady i wymagania dotyczace utrzymania
pojazdow trakcyjnych i wagonéw na bocznicach kolejowych MAJKOLTRANS Sp. z 0.0.”
pod nazwg MKT- 3

Na podstawie:
1. Ustawy z dnia 28 marca 2003 o transporcie kolejowym /Dz. Ministra. Nr 86 poz. 789/ z

pdzniejszymi zmianami, tekst jednolity ogtoszony w Dz.U. z 2017 roku poz. 2117,

2. Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 7 listopada 2007
roku w sprawie ogolnych warunkéw technicznych eksploatacji pojazdéw kolejowych
Dz. U. z 2007 r. Nr 212, poz. 1567, tekst jednolity ogtoszony w Dz. U. z 2016 r. poz.
226,

3. W nawigzaniu do decyzji Prezesa Urzedu Transportu Kolejowego nr DBK-
WSBP.442.229.2017.KG z dnia 2018-01-12 o wygaszeniu decyzji akceptujgcej
instrukcje MKT-3, zarzgdza sie co nastepuje:

§1.
Ustala sie do uzytku wewnetrznego , Instrukcje okreslajgcej zasady i wymagania
dotyczgce utrzymania pojazdéw trakcyjnych i wagondéw na bocznicach kolejowych

MAJKOLTRANS Sp. z 0.0.”, stanowigcg zatagcznik do niniejszego zarzgdzenia.

§ 2.

Zarzgdzenie wchodzi w zycie z dniem 18 — 01 — 2018 r.
PREZES ZARZADU MAJKOLTRANS
Sp.zo.o.

Ryszard Antolak

WYKAZ
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http://prawo.legeo.pl/prawo/ustawa-z-dnia-28-marca-2003-r-o-transporcie-kolejowym/?on=09.02.2014

=

ahrwpnE

jednostek / komoérek/ organizacyjnych otrzymujacych instrukcje:

Bocznice kolejowe w MAJKOLTRANS Sp. z 0.0. wg odrebnego rozdzielnika,
Inne jednostki wg zapotrzebowania

WYKAZ

stanowisk, na ktorych zatrudnieni pracownicy
otrzymujg instrukcje

Kierownicy transportu na bocznicach,

Ustawiacze,

Maszyniéci pojazdow trakcyjnych,

Prowadzgcy pojazdy kolejowe w obrebie bocznicy,
Kierowcy lokomotyw.

POSTANOWIENIA WPROWADZAJACE

Opracowanie niniejszej ,, Instrukcji okreslajgcej zasady i wymagania dotyczace utrzymania pojazdow
trakcyjnych i wagonow na bocznicach kolejowych MAJKOLTRANS Sp. z 0.0.” spowodowane zostato
potrzeba:

1.

2.

Ujednolicenia zasad dotyczgcych utrzymania pojazdéw trakcyjnych i wagonéw na wszystkich
bocznicach MAJKOLTRANS Sp. z 0.0.

Dostosowania zasad dotyczacych utrzymania pojazdéw trakcyjnych i wagonéw do wymagan
Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005 w sprawie ogdélnych
warunkow technicznych eksploatacji pojazdow kolejowych (tekst jednolity Dz. U. z 2016r.
poz.226), z pézniejszymi zmianami,

Spetnienia wymogow ustawy z dnia 28 marca 2003 o transporcie kolejowym, objete
Obwieszczeniem Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 2 kwietnia 2024 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o transporcie kolejowym (Dz. U. z 2024r,
po0z.697).

Niniejsza instrukcja nadaje sie do stosowania w zakresie eksploatacji pojazdow
kolejowych.

©

WYKAZ
Zmian i uzupetnien

Nr Nr Zmiana Przyczyna Data Data Podpis
poz str dotyczy wprowadzenia | waznosci | wprowadzenia | wprowadzajacego
1 2 3 4 5 6 7
Aktualizacja Zmiany w ustawach i Ood
1 3 publikatoréw rozporzadzeniach natychmiast 2022-03-16 [-'E. BUDA
Dostosowanie
2 3i10 §16 i aktualizaciji postanowien §16 dla Od 2025-02-10 /- E. BUDA

publikatoréw

potrzeb uzytkownika
bocznicy

natychmiast
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§1
Przedmiot instrukcji

Instrukcja niniejsza ustala wymagania dotyczgce utrzymania pojazddéw kolejowych, zakres
obowigzkéw pracownika kierujgcego pojazdem kolejowym z napedem oraz pracownikow
dokonujgcych ogledzin i czynnosci konserwacji pojazdéw kolejowych na bocznicach
kolejowych, zwana w skrécie ,instrukcjg”. Celem instrukcji jest okreslenie zasad
zapewniajgcych bezpieczehAstwo o0so6b, taboru i tadunkéw przy wykonywaniu czynnosci
kierujgcego pojazdem kolejowym oraz pracownikédw zwigzanych z wykonaniem czynnosci
ogledzin i konserwacji pojazdoéw kolejowych.
Kierujacy pojazdem kolejowym z napedem winien mie¢ zdany egzamin kwalifikacyjny, a w
okreslonych sytuacjach weryfikacyjny, na stanowisko maszynisty spalinowych pojazdéw
trakcyjnych, maszynisty zaktadowego lub kierowcy lokomotywy. Pracownicy dokonujgcy
ogledzin i konserwacji wagonoéw powinni posiada¢ egzamin dyzurnego ruchu lub ustawiacza.
Egzamin maszynisty, maszynisty zaktadowego lub kierowcy lokomotywy upowaznia takze do
dokonywania ogledzin taboru i czynnosci konserwacyjnych przy wagonach.
Przez uzywane w niniejszej instrukcji pojecia:
a) ,kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem” rozumie sie do maszyniste, maszyniste
zaktadowego lub kierowce lokomotywy.
b) ,maszynista’ rozumie sie do maszyniste pojazdu trakcyjnego spalinowego,
c) ,maszynista zaktadowy” rozumie sie do maszyniste pojazdu trakcyjnego spalinowego,
obstugujgcego pojazd trakcyjny wytgcznie na bocznicy,
d) ,kierowca lokomotywy” rozumie sie pracownika uprawnionego do kierowania
lokomotywag o mocy do 350KM,
e) ,druzyna trakcyjna” rozumie sie druzyne trakcyjng w jednoosobowej lub
wieloosobowej obsadzie,
f) ,pojazd trakcyjny” nalezy rozumie¢ manewrowg lokomotywe spalinowa,
g) .dyspozytor Majkoltrans sp. z 0.0. nalezy rozumie¢ dyspozytora zatrudnionego na
stanowisku dyspozytorskim w Spoétce,

§2
Skiad druzyny trakcyjnej

Obstuge pojazdu trakcyjnego sprawuje druzyna trakcyjna.

Sktad druzyny trakcyjnej zwigzany jest z rodzajem wykonywanej pracy i okreslony jest w
regulaminie pracy bocznicy. Za wtasciwy sktad druzyny trakcyjnej odpowiedzialny jest kierownik
transportu na bocznicy.

§3
Kwalifikacje druzyny trakcyjnej

Kwalifikacje zawodowe druzyny trakcyjnej tj. maszynisty, maszynisty zaktadowego, kierowcy
lokomotywy okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 sierpnia 2004 roku w
sprawie wykazu stanowisk bezposrednio zwigzanych z prowadzeniem i bezpieczenstwem
ruchu kolejowego i warunkéw, jakie powinni spetnia¢ osoby zatrudnione na tych stanowiskach
oraz prowadzgcy pojazdy kolejowe (Dz. U z 2004 roku Nr 212, pozycja 2152 z pozniejszymi
Zzmianami).

Kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem obowigzany jest zna¢ i stosowac w catosci
postanowienia:

a) niniejszej instrukcji,

b) instrukcji o wykonywaniu pracy manewrowej na bocznicach Majkoltrans Sp. z o.0.

c) instrukcji o zasadach i wymaganiach dotyczacej utrzymania infrastruktury kolejowej na
bocznicach Majkoltrans Sp. z 0.0. w zakresie dokonywania ogledzin i konserwac;ji
rozjazdow,

d) regulamin pracy bocznicy innego zarzadcy w przypadku swiadczenia pracy na takiej
bocznicy.
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Kierujacy pojazdem kolejowym z napedem obowigzany jest zna¢ i stosowac¢ postanowienia
wszelkich innych przepiséw, regulaminéw i zarzgdzen zwigzanych z jego praca, ktore
przekazane sg do wiadomosci i stosowania poprzez zarzadzenia.

§4
Odpowiedzialnos¢ kierujacego pojazdem kolejowym z napedem

Maszynista, maszynista zaktadowy i kierowca lokomotywy odpowiedzialny jest za:
a) prawidtowg obstuge przydzielonego pojazdu trakcyjnego w petnym zakresie,
b) oszczedng gospodarke paliwem i materiatami smarnymi,
c) prawidtowe wypetnianie i dokonywanie zapiséw w dokumentach,
d) przestrzegania zasad i przepisow BHP obowigzujgcych w spétce Majkoltrans, a takze
w zaktadach, na terenie ktérych znajdujg sie obstugiwane bocznice,
e) wiasciwe stosowanie obowigzujgcych ich postanowien przepisow i instrukcji.

§5
Zaleznos¢ pracownicza kierujagcego pojazdem kolejowym z napedem

Na bocznicy zaktadu, ktéra jest obstugiwany przez MAJKOLTRANS Sp. z o.0. kierujgcy
pojazdem kolejowym z napedem podlega bezposrednio kierownikowi transportu (specjaliscie)
na bocznicy.

W czasie swiadczenia pracy kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem na bocznicy innej niz
macierzysta, w zakresie wykonywania zadan podlega wtasciwemu przetozonemu tej bocznicy,
analogicznie jak w macierzystej.

Podczas swiadczenia pracy kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem wykonuje polecenia
kierownictwa spotki wydawane w zakresie wykonywania pracy manewrowej na bocznicy,
prawidtowej obstugi taboru i przestrzegania dyscypliny pracy.

§6
Zakres pracy i obowiazki kierujgcego pojazdem kolejowym z napedem

Podstawowym obowigzkiem kierujgcego pojazdem kolejowym z napedem jest obstuga pojazdu
trakcyjnego,

Kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem obowigzany jest znaé¢ doktadnie rozmieszczenie
i dziatanie podstawowych czeéci i zespotdw pojazddéw trakcyjnych przydzielonych na bocznicy
do obstugi.

Do obowigzkéw kierujgcego pojazdem kolejowym z napedem nalezy:

a) wykonywanie polecen kierujgcego manewrami dotyczgcych wykonywania pracy
manewrowej,

b) przestrzeganie postanowien przepiséw i instrukcji w tym w szczegolnosci zasad BHP
i bezpieczenstwa osobistego,

c) osobiste dokonywanie przeglgdu P1 powierzonych pojazdéw trakcyjnych,

d) utrzymanie w czystosci kabin sterowniczych w tym szyb czotowych i reflektorow,
przedziatbw maszynowych, silnika spalinowego, innych zespotéw, urzgdzenh
sygnatowych i narzedzi na lokomotywie,

e) smarowanie (dokrecanie smarowniczek lub uzupetnianie ilosci oleju smarnego)
wszystkich wymagajgcych smarowania elementéw lub podzespotéw pojazdu, zgodnie
z obowigzujgcymi instrukcjami,

f) pomoc specjaliscie spotki ds. lokomotyw i wagondw przy usuwaniu usterek w taborze,

g) obstuga silnika spalinowego pojazdu zgodnie z instrukcjg obstugi,

h) obserwacja prawidtowosci pracy urzgdzen i niezwloczne zgtaszanie wszelkich
nieprawidtowosci kierownikowi bocznicy i dyspozytorowi spotki,
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4.

5.

—_

N

i) uczeszczanie na szkolenia okresowe, poddawanie sie wymaganym egzaminom [
badaniom lekarskim,

j) poddawanie sie doraznym badaniom stanu trzezwosci przeprowadzanym na
stanowisku pracy przez kierownictwo spétki lub organa kontrolne,

k) stosowanie sie do przepiséw i instrukcji obowigzujgcych na terenie zarzadcy
infrastruktury, podczas pobytu pojazdem trakcyjnym poza terenem bocznicy,

[) wypetnianie dokumentéw zgodnie ze stanem faktycznym

Kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem obowigzany jest wykonywac prace w przydzielonej
odziezy roboczej oraz stosowac srodki ochrony indywidualnej. Ponadto powinien dbac

o czysty i schludny wyglad.

Podczas wykonywania obowigzkéw kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem powinien
posiadac:

a) Prawo Kierowania wydane przez Majkoltrans Sp. z o.0.

b) dokumenty potwierdzajgce uprawnienia maszynisty, maszynisty zaktadowego lub
kierowcy lokomotywy (kontrolka autoryzacji typdw pojazddéw kolejowych, kontrolka
znajomosci odcinkdw i linii kolejowych, upowaznienia do wykonywania czynnosci itp.),

c) niezbedne upowaznienie obowigzujgce na terenie obstugiwanego zaktadu (przepustka
itp.)

§7
Czas pracy druzyny trakcyjnej
Kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem swiadczg prace na rzecz spotki, wypetniajgc

obowigzki powierzone przez kierownika bocznicy (specjaliste) od czasu zgtoszenia si¢ na
bocznicy.

. Dla kierujgcych pojazdem kolejowym z napedem stosuje sie ogdlne przepisy o czasie pracy

§8
Przewozenie oséb i przedmiotéw na pojazdach trakcyjnych

Kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem moze przewozi¢ w pojezdzie trakcyjnym tylko
przedmioty niezbedne do wykonywania pracy i Swiadczenia ustug na rzecz firmy, ktorej
bocznica jest obstugiwana.
Wstep i prawo przejazdu w kabinie pojazdu trakcyjnego posiadajg:

a) Zarzad Spoiki,

b) Dyrektor ds. technicznych,

c) Kierownik bocznicy (specjalista, kierownik transportu),

d) Ustawiacz,

e) Specjalista ds. lokomotyw i wagonéw,

Inne osoby na podstawie pisemnego zezwolenia wydanego przez Zarzad Spofki.

W kabinie maszynisty lokomotywy nie moze sie znajdowaé jednoczesnie wiecej niz cztery
osoby tgcznie z obstuga.
Osobom jadgcym w kabinie maszynisty nie wolno utrudnia¢ pracy obstudze pojazdu
trakcyjnego.

§9

Obowiazki kierujacego pojazdem kolejowym z napedem przy rozpoczynaniu
pracy i przyjmowaniu pojazdu trakcyjnego

Kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem obowigzany jest zgtosic¢ sie do pracy w
wyznaczonym miejscu i czasie zgodnie z harmonogramem pracy (tam gdzie jest on
prowadzony). Przetozony moze poleci¢ maszyniscie swiadczy¢ prace w dodatkowym czasie
w przyjetym okresie rozliczeniowym,
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2. Jezeli kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem nie moze stawi¢ sie do pracy jest on
obowigzany powiadomi¢ kierownika bocznicy lub komdrke kadr spétki nie pdzniej niz na 16
godzin przed rozpoczeciem pracy.

3. W czasie rozpoczynania pracy kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem zobowigzany jest:

a)
b)

c)

zgtosi¢ swoje przybycie kierownikowi bocznicy (kierownikowi transportu, specjaliscie),
zapoznac sie z zarzgadzeniami i zmianami, ktére wplynely od czasu jego ostatnigj
zmiany roboczej,

jesli zostat przydzielony mu pojazd trakcyjny postepowaé zgodnie z § 10 niniejszej
instrukciji.

§ 10

Przyjmowanie pojazdu trakcyjnego

1. W czasie przyjmowania pojazdu trakcyjnego kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem

obowigzany jest:

a) sprawdzi¢, czy hamulec reczny lub postojowy dziata nalezycie,

b) przeprowadzi¢ ogledziny zewnetrzne nadwozia, podwozia silnika spalinowego
i uktadu napedowego,

c) sprawdzi¢, czy nie ma widocznych uszkodzen, brakéw, nadmiernych luzéw,
obluzowania nakretek, peknie¢, nieszczelnosci itp.

d) sprawdzi¢ stan paliwa w zbiornikach i ewentualnie zgtosi¢ kierownikowi bocznicy
potrzebng ilos¢ paliwa do uzupetnienia,

e) sprawdzi¢, ewentualnie uzupetnic ilos¢ ptynu chtodzgcego w uktadzie chtodzenia silnika
spalinowego,

f) sprawdzi¢ czy w piasecznicach znajduje sie wystarczajgca ilos¢ piasku,

g) sprawdzi¢iw razie potrzeby uzupetni¢ poziom oleju w silniku spalinowym albo w
zbiornikach olejowych, poziom oleju w uktadzie napedowym, sprezarce, pompie
wtryskowej i w skrzynkach przektadniowych z kotami zebatymi, w przekfadni
hydraulicznej,

h) posmarowac wszystkie wymagajgce smarowania czesci pojazdu trakcyjnego, dokrecié
smarowniczki,

i) sprawdzi¢ stan narzedzi na pojezdzie,

j) sprawdzi¢ prawidtowos¢ zaryglowania pomieszczen z aparaturg WN,

k) sprawdzi¢ stan wyposazenia pojazdu i waznos¢ aktualizacji przeglgdéw sprzetu
przeciwpozarowego,

[) sprawdzi¢ stan odwodnienia i odoliwienia zbiornikéw powietrza oraz instalaciji
pneumatycznej,

m) na pojezdzie z predkosciomierzem rejestrujgcym przygotowaé go do pracy (ustawic i

nakreci¢ zegar, sprawdzi¢ zapas tasmy bgdz zatozy¢ nowg rolke, przy rejestratorze
elektronicznym postepowac zgodnie z instrukcjg jego obstugi)

2. Wszelkie zauwazone usterki i braki zgtosi¢ niezwtocznie kierownikowi transportu (specjaliscie)
na bocznicy oraz specjalidcie ds. trakcji i wagonéw w spoétce oraz odpisa¢ w ksigzce
poktadowej pojazdu.

3. Przy uruchamianiu silnika spalinowego kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem postepuje
zgodnie z zasadami obstugi pojazdu,

4. Po uruchomieniu i nagrzaniu silnika spalinowego kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem

sprawdza:

a)
b)
c)

stuchowo i wzrokowo dziatanie silnika spalinowego,

szczelnos¢ przewodow paliwowych, wodnych i wydechowych,

dziatanie maszyn elektrycznych i urzgdzen pomocniczych (pradnice, sprezarka,
pompy, regulatory itp.).
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§ 11

Obowiazki kierujacego pojazdem kolejowym z napedem
przy obstudze pojazdu trakcyjnego

Do obowigzkow kierujgcego pojazdem kolejowym z napedem nalezy w szczegdlnosci:

a) znajomos¢ sposobu obstugi urzadzen pojazdu trakcyjnego,

b) obstuga silnika spalinowego,

c) obstuga hamulca recznego lub postojowego, urzadzen smarowniczych itp.

d) sprzeganie i rozprzeganie taboru zgodnie z postanowieniami ,Instrukcji o wykonywaniu

pracy manewrowej na bocznicach Majkoltrans sp. z 0.0.”

Kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem obowigzany jest do pozostania w kabinie
sterowniczej pojazdu trakcyjnego. Dopuszcza sie mozliwo$¢ opuszczenia kabiny sterowniczej
dla wykonania czynno$ci obstugowych przy pojezdzie, gdy silnik spalinowy jest
unieruchomiony, a pojazd zahamowany hamulcem recznym lub postojowym.
Kierujgcemu pojazdem kolejowym z napedem nie wolno spa¢ lub drzemaé podczas obstugi
pojazdu trakcyjnego,
Kierujacy pojazdem kolejowym z napedem obowigzany jest przeciwdziataé powstawaniu
warunkéw, przy ktérych moze nastgpi¢ uszkodzenie pojazdu trakcyjnego, W przypadku
ujawnienia takich okolicznosci, powinien o tym powiadomi¢ niezwtocznie kierownika transportu
(specjaliste) na bocznicy,
Kierujacy pojazdem kolejowym z napedem podczas postoju pojazdu trakcyjnego powinien
dokona¢ sprawdzenia stanu podwozia i czesci biegowych, (czy nie grzeja sie tozyska osiowe,
wigzarowe itp.).
W czasie wykonywania pracy manewrowej kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem powinien
zwracac szczego6lng uwage:

a) czy nie ma przeszkdd do jazdy,

b) na utozenie drogi przebiegu

Cc) na podawane sygnaty przez druzyne manewrowa,

d) na prawidtowos¢ jazdy sktadu manewrowego,

e) na stan fadunku (czy nie sypie sie lub nie wypada z wagonu, nie przemieszcza sie)

f) czy nie ma zagrozenia pozarowego lub nie wystgpit pozar w wagonach,

g) czy opuszczone sg zapory na przejazdach strzezonych,

h) czy nie ma zagrozenia na przejazdach niestrzezonych.
W czasie prowadzenia manewrdw druzyna trakcyjna powinna zwraca¢ szczegolng uwage na
bezpieczenstwo oséb zatrudnionych przy manewrach oraz oséb postronnych.

§ 12

Obowiazki kierujacego pojazdem kolejowym z napedem
w trakcie zakonczenia pracy

Podczas koriczenia zmiany roboczej na terenie bocznicy do obowigzkdw kierujgcego pojazdem
kolejowym z napedem nalezy:

a) unieruchomienie pojazdu trakcyjnego przez zahamowanie hamulcem recznym lub
postojowym, zabezpieczenie przed niepozgdanym uruchomieniem w sposéb okreslony
w regulaminie pracy bocznicy,

b) wylgczenie silnika spalinowego (przy parametrach zgodnych z instrukcjg obstugi)
i wytgczenie z pracy wszystkich urzgdzen pojazdu,

c) odnotowanie w ksigzce poktadowe]j pojazdu wszystkich zauwazonych podczas pracy
usterek i uszkodzen, oznak niewtasciwej pracy pojazdu lub jego podzespotéw oraz
stanu paliwa i wyposazenia pojazdu,

d) wyjecie tasmy z predkosciomierza i opisanie jej (przy rejestratorze elektronicznym
postepowac zgodnie z instrukcjg jego obstugi),

e) zapisy w ksigzce poktadowej maszynista zobowigzany jest potwierdzi¢ wtasnorecznym
czytelnym podpisem,

f) odtgczenie baterii akumulatoréw przed opuszczeniem pojazdu.
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§13
Pozar pojazdu trakcyjnego

1. W przypadku wystgpienia pozaru na pojezdzie trakcyjnym nalezy:

a) podawaé sygnat ,POZAR”

b) zatrzymac¢ pojazd (sktad manewrowy) w odpowiednim miejscu i zabezpieczyé przed
zbiegnieciem,

c) jezeli zachodzi obawa ze pozar jest nie do ugaszenia wlasnymi srodkami gasniczymi
i swoim rozmiarem moze objg¢ skiad manewrowy, w miare mozliwosci odjechac
palgcym sie pojazdem trakcyjnym od sktadu manewrowego,

d) wytaczy¢ zahamowany pojazd trakcyjny z pracy (wytgczy¢ silnik spalinowy, nastawnik
jazdy ustawi¢ w pozycji ,0”)

e) fakt wystgpienia pozaru zgtosi¢, przy pomocy dostepnych srodkéw radiotgcznosci lub
innych (np. telefon) kierownikowi bocznicy, podajgc miejsce postoju oraz zazgdac
przybycia strazy pozarnej,

f) odigczy¢ baterie akumulatoréw,

g) zamkna¢ drzwi i okna na pojezdzie trakcyjnym i przystgpi¢ do gaszenia pozaru
posiadanymi srodkami gasniczymi,

h) w przypadku pozaru pod siecig trakcyjnag nalezy mie¢ na uwadze mozliwos¢
przepalenia sieci i wystgpienia zagrozenia porazenia pradem elektrycznym,

i) podczas prowadzenia akcji gasniczej wtasnymi srodkami zadbac¢ o bezpieczenstwo
wiasne i innych pracownikow.

2. Zabrania sie gaszenia wodg lub srodkami gasniczymi zawierajgcymi wode urzgdzen
elektrycznych, moggacych znajdowac sie pod napieciem oraz palgcych sie materiatéw pednych.
3. W przypadku wypadku lub wydarzenia kolejowego na bocznicy nalezy postepowac zgodnie
Z regulaminem pracy na bocznicy.

§14
Uszkodzenie czesci biegowych pojazdu trakcyjnego

1. W przypadku wystagpienia jednego z nizej wymienionych uszkodzen podczas pracy pojazdu
trakcyjnego tj.:
a) zaklinowanie zestawu kotowego,
b) uszkodzenie zestawu kotowego,
¢) uszkodzenie resora,
d) grzanie sie tozysk,
e) uszkodzenie uktadu napedowego
lub kierujgcy pojazdem kolejowym z napedem stwierdzi stuchowo stuki styszalne od podwozia
pojazdu (uderzenia pod podtogg) ma obowigzek:
a) obstugiwany pojazd niezwtocznie zatrzymad,
b) oceni¢ mozliwos¢ dalszej jazdy,
2. W przypadku gdy dalsza jazda jest niemozliwa zazgda¢ pomocy.

§ 15
Uszkodzenie maszyn, urzadzen elektrycznych lub silnika spalinowego

1. Po dwukrotnym po sobie nastepujgcym zadziataniu urzadzen ochronnych lub przepaleniu sie
bezpiecznika topikowego nalezy:
a) zlokalizowaé¢ usterke,
b) dokona¢ przetagczen za pomocg wylgcznikéw, odtgcznikdw, przetgcznikow
wchodzacych w sktad danego obwodu elektrycznego, w ktérym wystgpita usterka,
c) jazde awaryjng nalezy kontynuowac zgodnie z dokumentacjg techniczng danej serii
pojazdu trakcyjnego.
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a) zabrania sie dokonywac jakichkolwiek napraw przy urzgdzeniach elektrycznych
wysokiego napiecia podczas pracy pojazdu trakcyjnego (pracujgcy silnik spalinowy
pojazdu trakcyjnego) oraz w czasie jazdy. Ogledziny i czynnosci zwigzane z
przegladem i naprawg urzadzeh wysokiego napiecia mogg by¢ wykonywane po
zatrzymaniu pojazdu, wylgczeniu silnika spalinowego i zachowaniu niezbednych
Srodkéw ostroznosci.

b) lokalizowanie w obwodach niskiego napiecia pojazdu trakcyjnego dopuszczalne jest po
zatrzymaniu wirnikow maszyn elektrycznych, natomiast usuwanie uszkodzen
dopuszczalne jest w stanie beznapieciowym i zabezpieczeniem tych obwodoéw przed
niezamierzonym zatgczeniem napiecia.

2. Zabrania sie podczas usuwania uszkodzen:

a) bocznikowaé, unieruchamiaé, odtgcza¢ i regulowaé urzgdzenia zabezpieczajgce
w obwodach wysokiego i niskiego napiecia,

b) zmienia¢ uktad potgczen przewoddw wysokiego i niskiego napiecia,

c) stosowacé niewtasciwe wkiadki bezpiecznikéw topikowych

3. W przypadku stwierdzenia niewtasciwej pracy lub awaryjnego zatrzymania silnika kierujgcy
pojazdem kolejowym z napedem obowigzany jest:

a) ustali¢ przyczyne,

b) oceni¢ czy ponowne uruchomienie silnika spalinowego nie spowoduje jego
uszkodzenia,

c) ustali¢ mozliwos¢ dalszej jazdy.

4. Przed przystgpieniem do czynnosci diagnostycznych lub naprawczych nalezy zatrzymang
lokomotywe zabezpieczy¢ przed niepozgdanym uruchomieniem zgodnie z postanowieniami
regulaminu pracy transportu kolejowego na bocznicy.

§ 16
Utrzymanie wagonow

Wagony towarowe eksploatowane i uzytkowane przez MAJKOLTRANS Sp. z 0.0. na bocznicach
kolejowych ktérych uzytkownikiem jest MAJKOLTRANS Sp. z 0.0. muszg posiadaé ,Swiadectwo
dopuszczenia do eksploatacji typu pojazdu szynowego” wydane na podstawie Rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005 w sprawie ogdélnych warunkéw technicznych
eksploatacji pojazdéw kolejowych (tekst jednolity Dz. U. z 2016r. poz.226), z pdzniejszymi zmianami,
W celu zapewnienia planowej gospodarki wagonami, oraz maksymalnego wykorzystania zdolnosci
przewozowej wagony winny by¢ utrzymane w nalezytym stanie technicznym i naprawiane w
okre$lonych terminach.
Naprawy wagonow nalezy wykonac¢ zgodnie z obowigzujgcg dokumentacjg konstrukcyjng, warunkami
technicznymi oraz obowigzujgcym procesem technologicznym.
System utrzymania eksploatacyjnego wagondéw towarowych obejmuje:
a) naprawy awaryjne i biezgce
b) przeglady okresowe
C) naprawy okresowe rewizyjne i gtébwne.
Prace zwigzane z naprawg wagonéw mogg by¢ wykonane tylko przez wyspecjalizowane zaktady
napraw wagonow towarowych posiadajgcy stosowny certyfikat wydany przez Prezesa Urzedu

Transportu Kolejowego za wyjatkiem przypadkéw ujetych w § 17 ktére mogg wykonaé pracownicy
uzytkownika bocznicy MAJKOTRANS Sp. z 0.0.
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§17

Zakres prac wykonywanych w ramach biezagcego utrzymania wagonéw

11

1. Na bocznicach MAJKOLTRANS sp. z 0. 0, do obowigzkéw pracownikéw druzyn trakcyjnych
i manewrowych mogg by¢ przypisane niektdre czynnosci w ramach biezgcego utrzymania
wagondéw wg ponizszego zestawienia:
Lp Czynnosci Czestotliwos¢é wykonania
1 2 3
Wymiana uszczelek
- pokrywy wiazu Kontrola przed kazdorazowym napetnianiu cystern
- nakrywy ochronnej zaworu bocznego Kontrola przed kazdorazowym napetnianiu cystern
1
- zaworu gtébwnego Kontrola przed kazdorazowym napetnianiu cystern
- zaworow bocznych Kontrola przed kazdorazowym napetnianiu cystern
- sprzegu hamulcowego Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
2 - Sprawdzenie prawidtowosci dziatania hamulca Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
- Wymiana zuzytych klockéw hamulcowych Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
3 - Wymiana uszkodzonych obsad klockéw hamulcowych Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
- Wymiana uszkodzonych klinéw klocka hamulcowego Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
- Wymiana peknietych lub prostowanie pogietych . . -
4 patakow ochronnych trajkatow hamulcowych Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
5 - O_dnaw_lanle znakow i napiséw na cysternie i tablicy Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
opisowej
6 Odnawianie tablic kodowych RID Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
Smarowanie czesci ruchomych hamulca trzonu i tarczy
7 zderzaka, gwintow sprzegdéw srubowych, motylkéw Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
wiazu
8 Uzupetnianie oleju w smarownicach Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
Sprawdzanie stanu technicznego podwozia, zestawdw
9 kotowych, woézkéw, zderzakéw, amortyzatorow, Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
osprzetu podwozia, hamulca recznego.
Sprawdzanie stanu technicznego zbiornika tj. dziatanie
10 zaworu dennego cysterny, zaworéw kulowych, zaworu Kontrola przed kazdorazowym napetnianiu cystern
bezpieczenstwa, zaworu napowietrzajgcego.
11 Sprawdzanie dziatania kurka koncowego hamulca Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
12 Sprawdzenie stanu technicznego sprzegu hamulcowego Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
13 Napinanie luznych opasek zbiornika Kontrola przy kazdym powrocie z sieci PKP S.A.
2. Pracownicy wykonujacy prace w ramach biezgcego utrzymania wagondéw zobowigzani sg zna¢

przepisy, zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej, bra¢ udziat
w szkoleniu i instruktazu z tego zakresu oraz poddawac¢ sie wymaganym egzaminom

tym zakresie.
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§18
Zasady bezpiecznej pracy

Zgodnie z Kodeksem pracy pracownicy druzyn trakcyjnych zobowigzani sg do przestrzegania
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.
Pracownicy druzyn trakcyjnych zobowigzani sg w szczegolnosci:

a) znac przepisy, zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,
bra¢ udziat w szkoleniu i instruktazu z tego zakresu oraz poddawac sie wymaganym
egzaminom,

b) wykonywac prace w sposéb zgodny z przepisami oraz zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, regulaminem obowigzujgcym na bocznicy i stosowa¢ sie do wydanych
w tym zakresie polecen i wskazéwek przetozonych,

c) dbac¢ o nalezyty stan pojazdu trakcyjnego, narzedzi i sprzetu oraz porzadek i tad
W miejscu pracy

d) uzywac¢ przydzielonych srodkéw ochrony indywidualnej oraz odziezy roboczej zgodnie
Z ich przeznaczeniem,

e) poddawac sie wstepnym, okresowym i kontrolnym oraz innym zaleconym badaniom
lekarskim i stosowac sie do wskazan lekarskich w tym zakresie,

f) niezwlocznie zawiadomi¢ przetozonego na bocznicy o zauwazonych na terenie
obstugiwanego zaktadu wypadku albo zagrozeniu zycia lub zdrowia ludzkiego, mienia
lub srodowiska oraz ostrzec wspotpracownikow a takze inne osoby znajdujgce sie
W rejonie zagrozenia, o grozacym niebezpieczenstwie; w razie potrzeby udzieli¢
poszkodowanemu w wypadku pierwszej pomocy,

g) wspotdziata¢ z przetozonymi w wypetnianiu obowigzkéw dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.

Za bezpieczne wykonanie pracy odpowiedzialno$¢ ponosi kazdy pracownik w zakresie
wykonywanych czynnosci oraz posiadanych kwalifikacji i kompetencji.

Pracownicy zobowigzani sg korzystaé wylgcznie z wyznaczonych i ujetych w regulaminach
pracy droég dojscia.

Przed wejsciem na tory nalezy sprawdzi¢, czy nie ma przeszkdd do przejscia prostopadle do
osi toru. W czasie przechodzenia przez tory nie wolno stawiaé stop na gtéwkach szyn, na
rozjazdach, skrzyzowan toréw i wyrzutniach ptéz hamulcowych.

Przechodzac przez tory zastawione taborem nalezy korzysta¢ z pomostéw hamulcowych,
przerw miedzy stojgcym taborem, o ile odlegto$¢ migdzy nim wynosi co najmniej 20 metréw lub
obejs¢ tabor, przechodzac tor w odlegtosci 10 metréw za stojgcym taborem.

Jezeli zachodzi potrzeba przejscia wzdtuz toru, na ktérym stoi tabor, nalezy zawsze chodzi¢ po
zewnetrznej stronie torowiska. W przypadku niemozliwosci takiego przejscia nalezy
przechodzi¢ miedzytorzem z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci. Zabrania sie chodzenia
pomiedzy tokami szyn.

W razie zauwazenia zblizajgcego sie taboru nalezy oddali¢ sie na odlegto$¢, co najmniej 2
metrow od zewnetrznego toku szyny, po ktérym bedzie przejezdza tabor, zwracajgc sie do
niego twarzg, obserwujgc jego przejazd.

W przypadku odsuniecia sie od toru, po ktéorym przejezdza tabor, nalezy pamietaé, ze po
sgsiednim torze moze réwniez odbywacé sie ruch pojazdéw.

Nie wolno przechodzi¢ przez tor przed nadjezdzajgcym taborem jak rowniez bezposrednio po
jego przejezdzie.

Nie wolno przechodzi¢ pod taborem, ani po jego elementach nieprzeznaczonych do tego,
Zabrania sie sta¢ lub chodzi¢ po zgromadzonych na miedzytorzach materiatach i
przedmiotach jak réwniez po pryzmach $niegu i lodu.

Nie wolno przechodzi¢ miedzy obiektami budowlanymi a taborem bedacym w ruchu, jezeli nie
jest zachowana skrajnia budowli.

Zabrania sie wsiadania i wysiadania do i z pojazdu trakcyjnego bedgcego w ruchu.

Zabrania sie przeskakiwania przez kanaty, pednie, studzienki i inne urzadzenia techniczne,

W przypadku koniecznosci zejScia z pojazdu trakcyjnego, zatrzymanego na moscie lub
wiadukcie, nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos$é zwracajgc uwage na stan balustrad
i mostow.

zabrania sie podczas pracy silnika spalinowego pojazdu, wykonywania czynnosci:

a) przy podwoziu pojazdu,

INSTRUKCJA MKT -3
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b) na dachu pojazdu,

¢) naprawy silnika i napedéw urzgdzen pomocniczych,

d) naprawy uktadu chtodzenia silnika spalinowego i sprzegta wentylatora,

e) przy konserwacji, naprawie, montazu i demontazu elementéw uktadu: paliwowego,
olejowego, chtodzenia, wylotu spalin, pneumatycznego sprezarek i turbosprezarek,

f)  przy konserwaciji, naprawie, montazu i demontazu urzgdzen i maszyn elektrycznych,

g) przy regulacji elementéow elektrycznych za wyjgtkiem okreslonych w dokumentacji
technologicznej,

h) smarowaniu elementéw bedgcych w ruchu,

i) przy recznym myciu i czyszczeniu pojazdu.

§19

Przewo6z towarow niebezpiecznych

1. W zakresie przewozu towarow niebezpiecznych na bocznicach kolejowych Majkoltrans

sp. z 0.0. zastosowanie majg nastepujace przepisy:

a) Regulamin dla miedzynarodowego przewozu kolejg towaréw niebezpiecznych (zwany

dalej RID),

b) Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towardw niebezpiecznych (Dz.U. z 2011

r., nr 227, poz. 1367 z pézniejszymi zmianami),

¢) Instrukcja postepowania przy przewozie transportem kolejowym towarow

niebezpiecznych MKT-8 (zwana dalej MKT-8),

d) Regulamin pracy bocznicy kolejowej,

e) Plan zapewnienia bezpieczenstwa dla towaréw wysokiego ryzyka (zwany dalej PZB).
Towary niebezpieczne to materiaty i przedmioty, ktérych przewdz jest zabroniony na podstawie
RID, albo jest dopuszczony wytgcznie na warunkach tam podanych.

Towary niebezpieczne wysokiego ryzyka (zwane dalej TWR) to takie towary (wyodrebnione
sposrod ogotu towardw niebezpiecznych), ktére mogg byé uzyte niezgodnie ze swoim
przeznaczeniem, do celdw terrorystycznych i ktére mogg spowodowac powazne skutki, takie
jak liczne ofiary, masowe zniszczenia lub szczegodlnie w przypadku klasy 7, masowe zaktdcenia
spoteczno-gospodarcze. Szczegotowe kryteria zaliczania towaréw niebezpiecznych do TWR
okreslone sg w tabeli znajdujgcej sie w Dziale 1.10 RID.

Pojazdy trakcyjne prowadzace pociggi przewozgce towary niebezpieczne lub wykonujgce
manewry z tymi towarami, powinny posiada¢ wyposazenie okreslone w RID
i MKT-8.

Zasady uzywania, budowy i badan oraz oznakowania wagonéw-cystern do przewozu towaréw
niebezpieczne okreslone sg w RID.

Sposdb postepowania w przypadku zaistnienia awarii z towarem niebezpiecznym okreslony jest
w Instrukcji MKT-8 oraz regulaminie pracy bocznicy kolejowej.

Sposdb postepowania w przypadku zagrozenia bezpieczenstwa przesytki TWR okreslony jest
w PZB.

INSTRUKCJA MKT -3



14

ZALACZNIK 1
ZESTAWIENIE CZYNNOSCI PRZEGLADOWYCH LOKOMOTYWY SERII SM-
42 (LS-800)
Czasokresy wykonywania przegladéw zgodnie z dokumentacja systemu utrzymania lokomotywy
Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 39
INSTYTUT
Opracowat -
POJAZDOW SZYNOWYCH PK
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
PODWOZIE
Przeglady Oznaczenie
©
= -~ . ®©
c e} " — —
: ]l o] o < s & ° % & >
o = N N S Czynnosci @ s sz $§
al2122]| 2 £ s 2| ©
2|4 : |§5 2
¥ ot
1123|4516 7 8 9 10
1. x | x | Oczysci¢ z brudu i smaru ramy wézkow.
5 < | x | x Dokona¢ szczegoétowych ogledzin ram wozkéw pod
' kgtem wystepowania pekniec¢ i deformacji.
Dokona¢ ogledzin wozkow i sprawdzi¢ stan
zamocowania: piasecznic, cylindrow hamulcowych,
3. | x X X X X o . T
belki bujakowej (skretowej) i napedu
predkosciomierza.
4 « | x Sprawdzi¢ i wyregulowac luzy wezta 2P
' przymazniczego.
5 0 x x| x| x| x Sprawdzi¢ stan i wyregulowaé zawieszenie 2P
) zgarniaczy szynowych oraz rur piasecznic.
6.l x| x| x| x| x | Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementow brak pekniect
przenoszenia sit poprzecznych i podtuznych. mechanicznych ciegief
Brak peknig¢, wzerow
korozyjnycr) i
Lol ol | o |, | Sprawdzié stan resoréw, sprezyn srubowych i e .
' prowadzenia maznic. e by
wskazywac $ladow
peknie¢ i odksztatcen
brak peknigé, wzeréw i
odksztatcen
) , .. mechanicznych brak
8 | x | x| x| x | x | Dokonaé ogledzin korpuséw maznic. wytaré na
powierzchniach
roboczych korpuséw
maznic
Sprawdzi¢ stan, szczelnos¢ i zamocowanie
9. | X X X X X . .
amortyzatorow hydraulicznych.
Sprawdzi¢ stan i mocowanie elementoéw uktadu
10.| x X X X X .
mechanicznego hamulca.
Sprawdzi¢, wyregulowac¢ i nasmarowac uktad 5P
11, x X X X X Lo
dzwigniowy hamulca.
12, x | x | x | x | x | Sprawdzi¢ i wyregulowaé skok tlokdw hamulcowych. |&csmm 3P
hamulec powinien
dziata¢ ptynnie i bez
.y . . . zacieé; zaci$nigcie
13.| x | x | x | x | x | Sprawdzi¢ dziatanie hamulca postojowego. klockow powinno
nastgpi¢ po max. 15
obrotach kota lub
korby
Lo , . . . brak pekniec,
14, x | x | Sprawdzi¢ i nasmarowacé cylindry i ttoki hamulcowe. odiaman, zarysowa, 5P
wyKruszen;
15, « | x | Sprawdzi¢ samoczynne nastawiacze klockow e et
hamulcowych.
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16.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ wstawki klockéw

hamulcowych.

grubos¢ wstawki z
dylat. min. 10 mm, bez
dylat. min. 14 mm

3P

17.

Sprawdzi¢ stan i mocowanie obreczy zestawow

kotowych.

brak peknigé,
wykruszen i odtaman,
brak ptaskich miejsc i
nalepéw, brak
przesunigé¢ obreczy
wzgledem kota bosego

18.

Dokona¢ pomiaréw zuzycia obreczy zestawow

kotowych.

6P
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 40
INSTYTUT
Opracowat -
POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DP02
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
PODWOZIE
Przeglady Oznaczenie
©
= - . ®©
| lalale s |€35| s
a2l slalg Czynnosci @ atsz| $
- =N =1 =l £ sl 3| €
ek IREEEE:
¥ ot
112]13]4]5]6 7 8 9 10
19 X Przeprowadzi¢ badanie defektoskopowe osi
) zestawdw kotowych.
brak $ladéw
A i i i ocierania sig; $ruby
20l x | x| x| x| x Sprgawdzm w§zystk|e elementy uktadu zawieszenia dokracons
silnika trakcyjnego. zabezpieczone
przed luzowaniem
21.] X | X | X Uzupehic¢ olej w zawieszeniu silnika trakcyjnego. 5P
Sprawdzi¢ fozyskowanie zawieszenia silnika Dopuszczaine luzy 4P
22. X X . . ., . poprzeczne 0,8 mm
trakcyjnego i wymienic olej.
; — — . B
aml x I x| x| x| x Dokonacs.marowanla|uzupe+n|colej zgodnie z kartg 5
smarowania lokomotywy.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 41
INSTYTUT
Opracowat -
POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS.,. ... Arkusz 0135/)5’4
Data | 06.08.2010r. Nr DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
NADWOZIE
Przeglady Oznaczenie
©
= ~ . ®
| lalale s |€35| s
a2l slalg Czynnosci @ atsz| $
a1l 21212 & £ c=2| B
alal|la g = g s| 2
SeEl ™
(7)]
112]13]4]|5]|6 7 8 9 10
p . . P . . - brak odksztatcen
Dokonac¢ ogledzin poszycia pudta, Scian dziatowych, okien, | elementow,
1. | X | X | X | X | X | blach podtég oraz skrzyrn zewnetrznych ostaniajgcych - brak peknig¢,
urzadzenia rozwarstwien lub
) przebié¢
2. | X | X | X | X | X | Dokona¢ ogledzin uchwytéw i stopni wejsciowych.
3 x| x| x| x| x Dqkongc pgled2|n c'irzm zewnetrznych i sprawdzic¢
dziatanie ich zamkow.
4. X | X | X | X | Sprawdzi¢ stan napiséw i znakow.
5 1 x| x| x| x| x Sprawq2|c§tan|dma%amewymeraczekszyboraz uktadu
spryskiwania szyb.
6. x| x| x| x Sprawdglc stan zamocowania wszystkich urzgdzen
nadwozia.
7. X | X | X | Sprawdzi¢ drozno$¢ i szczelno$é kanatéw wentylacyjnych.
8. | X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ instalacje sygnalizacji pozaru.
9 | x| x| x| x| x S_prawd2|c stan i zamocowanie sprzegow powietrznych i
wielokrotnego sterowania.
brak rys, pekniec i 5P
L. . . . ztaman, hak
10.| X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ i nasmarowac urzgdzenia ciegtowo-zderzakowe. cieglowy nie
przekrecony
11. X | X | Dokonaé pomiaru zawieszenia zderzakéw i zgarniaczy. 1P
12. X | X | Sprawdzi¢ stan podparcia nadwozia na wézkach.
quuszczalpy luz ) 1P
13. X | X | Dokonaé¢ pomiaru ustawienia “pudto-wozek”. gﬁd\%;:o%a(ﬁm')
a ostojg 302mm
brak peknie¢ spoin
lub elementéw,
brak odksztatcen
14. X | X | Dokona¢ ogledzin ostoi. elementéw, brak:
pekniec,
rozwarstwien lub
przebi¢
5l x| x| x| x| x Dokonacs_marowanlaluzupe’mlcolej zgodnie z kartg 5P
smarowania lokomotywy.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 42
INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DP41
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
UKELAD NAPEDOWY
Przeglady Oznaczenie
©
= - . ®©
| lalale s |€35| s
HEIRIRN R Czynnosci < a5 32| 3
-l =N =N =1 i £ c=2| B
alal|la > = g s| 2
= S8E| &
112]13]4]5]6 7 8 9 10
e
1l x I x| x| x| x Sprawdzi¢ stan oston przektadni giéwnej i jej oaisf&géﬁf'
' szczelnosé. przecieki sg
niedopusgcz’alne
2. X | X | Sprawdzi¢ stan kot zebatych przektadni gtéwnej. !
3. X | X | X | x | Sprawdzi¢ uktad napedowy urzadzen pomocniczych. 5P
4, X | X | X | x | Sprawdzi¢ poziom oleju w skrzynce przektadniowe;j.
5 % | x Sprawdzi¢ zamocowanie wentylatora chtodnicy, stan
' sprzegta i tozyskowania.
6 |l x x| x| x! x Sprawdzi¢ praW|d{c_)wosc wylgczania i zatgczania
wentylatora chtodnicy.
2 0x x| x| x| x Sprawdz_|c waty napedowe i pasy klinowe urzadzen
pomocniczych.

INSTRUKCJA MKT -3




19

Usytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 43
Opracowat INSTYTUT
MAJKOLTRANS., ... POJAZDOW SZYNOWYCH PK Az | 4000
Data | 06.08.2010r. |,, DSU-6D.MKT.10 numer
ARKUSZ PRZEGLADOWY
SILNIK SPALINOWY
Przeglady © Oznaczenie
- S S| 5
RN Czynnosci g £9 % s
SHEHEHE N
s |35«
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Uruchomi¢ silnik i ostuchac jego prace oraz
1. | X | X | X | X | X | podzespotdéw przy réznych predkosciach obrotowych
czy nie wystepujg szumy i stuki.
5 x| x| x| x Sp_rawdzic’: cisnienie sprezania w poszczegolnych i?fé’?ﬁ”él
cyImdrach. 1000 obr/min
min.3,6 MPa
3. Sprawdzi¢ i zregenerowaé gtowice.
4 X Sprawdzi¢ stan sprezyn zaworowych wewnetrznych i
' zewnetrznych.
Sprawdzi¢ olejenie dzwigni zaworowych poprzez
5. X | X | X | obserwacje wycieku z urzgdzenia hydraulicznego
kasowania luzéw.
6 < | x| x Sprawdzi¢ luzy zaworowe, w razie potrzeby 5 min
' wyregulowaé.
7. Sprawdzi¢ zamocowanie przeciwciezaréw.
Skontrolowaé wnetrze silnika, sprawdzi¢
8. X | X | zabezpieczenie Srub, fozysk gtéwnych i
korbowodowych.
9. X | X | Oczysci¢ pokrywy rewizyjne silnika.
10. X | X | Sprawdzi¢ zawory eksplozyjne.
Sprawdzi¢ poziom oleju w misie olejowej silnika i Poziom w zakresie | 5P
11.] X | X | X | X | X | uzupetni¢ w razie potrzeby (wymiana oleju na Mekagnikn
polecenie laboratorium).
12.] X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ temperature i ci$nienie oleju. Tabela nr 1
13. X | X | X | X | Pobra¢ prébki oleju do analizy laboratoryjnej.
14. X | X | X | X | Oczyscic filtry oleju.
15. X | Oczysci¢ ssawe olejowa.
16. X | Przeptuka¢ mise olejowg silnika.
17 x | x| x Wy_regulowaé ci$nienie oleju pompy wstepnego 0.05MPa
olejenia.
18 X Sprawdzi¢ pompe paliwa, wymieni¢ pierscien
) uszczelniajacy.
Przemy¢ wtryskiwacze, sprawdzi¢ prawidtowos¢ Cié;;‘i'ges VK;B/:‘(“
19. X | X | X | wirysku oraz w razie potrzeby wyregulowac cisnienie o
otwarcia.
20. X | X | X | Oczysci¢ przewody wtryskowe.
21. X | Sprawdzi¢ pompy wtryskowe.
22. X | X | X | X | Oczysci¢ wkiady i pokrywy filtréw paliwa.
23. X | X | Wymieni¢ wkiady filtrow paliwa.
24, X | X | X | X | Odpowietrzyé przewody paliwowe.
25. X | X | X | X | Odpowietrzyé pompy wtryskowe.
Usung¢ zanieczyszczenia z odmulaczy zbiornikow
26. X | X | X | X .
paliwa.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 44
INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTIRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DP40/53
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
SILNIK SPALINOWY
Przeglady P Oznaczenie
c e
IS 23c| B
) . 03 c o
HEIRIR 3 ® Czynnosci g agz| 3
al=21 2121 & € s=z=| %
o|lala > tEcC]| ©
= S85| o
112)|3|4]5]6 7 8 9 10
Przesmarowac¢ wszystkie sworznie i przeguby w 5P
57 x| x| x| x uktadzie dzwigni regulacyjnych oraz uzupetni¢ smar
' w smarowniczkach na wspornikach tozysk listew
paliwowych.
28 % | x Sprawdzi¢ ustawienie listew paliwowych i w razie
' potrzeby wyregulowac.
29. Sprawdzi¢ ustawienie dzwigni i ciegiet regulacyjnych.
Sprawdzi¢ predko$¢ obrotowg silnika w zaleznosci Tabela nr 2
30. X | X X . L
od potozenia nastawnika jazdy.
31! x | x Sprawdzi¢ poziom oleju w regulatorze Woodwarda i 5P
] uzupetni¢ w razie potrzeby.
32. X | Sprawdzi¢ dziatanie regulatora Woodwarda.
33. X | Wymienic¢ olej w regulatorze Woodwarda. 5P
34. X | X | X | X | Sprawdzi¢ pompe wody.
35. X | Wymieni¢ uszczelnienia pompy wody.
— P - TabelaTr 3
3l x| x| x| x| x Sprawdzi¢ temperature i cisnienie czynnika aoelanr
chtodzgcego.
370 x | x | x| x| x Sprav_vd2|c poziom czynnika chtodzgcego i uzupetnic
W razie potrzeby.
38| x | x | x Sprawdzi¢ stan agregatu chtodzgcego oraz sekgc;ji
) chiodzgcych.
39. X | X | Oczysci¢ chiodnice.
40. X | X | X | X | Oczyscic filtr powietrza.
Sprawdzi¢ prace turbosprezarki i jej szczelnosé, czy
41 X | X | X | X | X | nie wystepujg wydmuchy spalin spod pokryw
kontrolnych skrzyni korbowej i spod gtowic.
42, x| x| x| x Sprawdzi¢ szczelnos¢ i uszczelni¢ kolektory
wydechowe.
— - . : - — Soz
3l x| x| x| x Sprav_vd2|c poziom oleju w turbosprezarce i uzupetnic Wf;i'ggl‘l’("g 5P
W razie potrzeby.
44, X | Spusci¢ olej i oczysci¢ misy olejowe turbosprezarki. 5P
Oczysci¢ siatki otwordéw wentylacyjnych
45, X | X L
turbosprezarki.
Sprawdzi¢ i oczysci¢ kanaty przeptywu czynnika
46. X | X .
chtodzacego w turbosprezarce.
47 X Oczysci¢ ukfad i ttumik wylotu spalin oraz sprawdzié
' stan elementoéw uszczelniajgcych.
sl x | x| x| x| x Sprawdzi¢ sruby mocujgce turbosprezarke oraz
) Sruby taczgce kadtuby turbosprezarki.
Sprawdzi¢ stan i szczelno$¢ wszystkich zbiornikéw, Bfi‘; 2?k“i¢é~
49. X | X | X | X | X | przewodéw oraz ztgczek w uktadach: olejowym, prraciokéw
paliwowym i wodnym.
50.] X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ sruby, nakretki oraz ich zabezpieczenia.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 45
INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DP40/53
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
SILNIK SPALINOWY
Przeglady Oznaczenie
]
= ~ . @
| lalale s |€35| s
a2l slalg Czynnosci @ atsz| $
-l =N =N =1 i £ c=2| B
alal|la > = g s| 2
= S8E| &
112]13]4]|5]|6 7 8 9 10
Wysokosc¢
Sprawdzi¢ ustawienie elementow zawieszenia wszystkich
51. X | X | zespotu silnik-pradnica i w razie potrzeby ey ch
wyregulowad. zawarta
106,36+109,53mm
52 % | x Sprawdzi¢ dokrecenie $rub wstawki fgczacej silnik z
' pradnica.
Oczysci¢ z zewnatrz caty zespét prgdotwoérczy wraz z
53. X | X | X | X — . .
urzgdzeniami pomocniczymi.
Tabela nr 1
Zakresy dopuszczalnych temperatur i cisnien oleju w czasie pracy silnika spalinowego przy mocy
Znamionowej.
S Temperatura [°C] Cisnienie [MPa]
S5
Uklad ) g Min. Max. Nor Min. | Max. | Norm.
= s m.
Smarowanie tozysk
gtéwnych i korbowodowych wilot 65 80 72 0,3* | 0,7 0,5
oraz chtodzenie ttokéw
Smarowanie fozysk rozrzgdu dzwigni wylot 70 90 80
zaworowych i napedow pomocniczych wilot 0,20 | 0,25 | 0,12

* Przy mocach czesciowych i predkosci obrotowej biegu luzem nie mnigj niz 0,27+0,3 MPa

Uwaga: Przy rozruchu silnika:

minimalne cisnienie oleju na wlocie — 0,07 MPa
minimalna temperatura oleju na wlocie — 250,C
minimalna temperatura wody — 36°C
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Usytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 46
INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKO!L TRANS,;; zo.0. ﬁLkmqu 1DP40/53
Data | 06.08.2010r. |,, DSU-6D.MKT. 10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
SILNIK SPALINOWY
Tabela nr 2

Predko$¢ obrotowa silnika spalinowego w zalezno$ci od potozenia nastawnika jazdy.

Pozycja . .. Predkos¢
. Stopien regulacji

nastawnika - obrotowa
: silnika :

jazdy [obr/min]
0 Stop 0

0 I 49614
1+4 I 49614

5 I 568115

6 1] 640115

7 v 7124

8 \Y, 784115

9 VI 85614
10 Vil 928+4

11 VI 10004

Tabela nr 3

Zakresy dopuszczalnych temperatur i ci$nien czynnika chtodzgcego w czasie pracy silnika

spalinowego przy mocy znamionowej.

Uktad Miejsce Temperatura [°C] Cisnienie [MPa]
pomiaru Min. Max. Norm. Min. Max. | Norm.
Chtodzenie silnika i wlot 70 80 75 0,10 0,20 0,15
turbosprezarki wylot 75 85 80
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Usytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 47
INSTYTUT
Opracowat -
POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DPO6
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
UKEAD SPREZONEGO POWIETRZA
Przeglady P Oznaczenie
c e
< e 3 c v
; Sl N ™ s o 03T ‘0
sl=zlalslalg Czynnosci g agz| 3
al2]l2|2| € © = o -
alala > T gg o
= ¥ao| &
112]13]|4]5]|6 7 8 9 10
1 x | x % | x Sprawdzi¢ dziatanie i szczelno$¢ uktadu 3P
' zasilania sprezonym powietrzem.
2. X | X | X | Sprawdzi¢ zawér biegu luzem.
3 x | x| x Sprawdzi¢ i wyregulowac¢ wytgcznik cisnienia
' powietrza.
zawory bezp:
otwieranie
0,87MPa, a
zamykanie
., . . . P 0,72MPa; zawory
Spra\./vd2|c’stan|d2|a+an|e. zaworow . zwrotne — dziatanie
4. X | X | X | X | bezpieczehstwa, redukcyjnych, odcinajgcych i pray r6Snioy ciénier
,01-0, pa
ZertnyCh' zaw. Redukcyjny
powinien
redukowac cisnienie
z0,8do 0,540,3
MPa
5 | X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie piasecznic.
. . . 120-125dB w
6. | X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie syreny. odleg+9é%i'5mod
zroara
. x | x Sprawdzi¢ naped pneumatyczny nawrotnika i
' wentylatora chtodnic.
i A H i A Ptynne zadziatanie
s | x| x| x| xlx Sprawdzi¢ dziatanie zaworéw hhestone
elektropneumatycznych.
9. X | X | Oczyscic filtry sprezonego powietrza
ol x x| x| x! x Odwodnlmodolelc uktadu sprezonego
powietrza.
1wl x I x x| x| x Spre_lwd2|c stan i zamocowanie zbiornikéw
powietrza.
czas napefnie}nie}
12| X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezarki powietrza. | “Siompemme e
min
wydajnosé
spreSarki: dla
.y . I . . W2P-315 1,6-
13.] X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ wydajnosc¢ sprezarki. 34ms , dla A200P
,09-3,50M3;
zakres pracy 0,68-
0,82 MPa;
— . . : . — 5p
al x I x x| x| x Spravydzm poziom oleju w sprezarce i uzupeié
W razie potrzeby.
o i . . zabrudzone wktady
15. X | X | X | X | Oczysci¢ filtr powietrza sprezarki. filtrow wymienic na
nowe
L i . . zabrudzone wktady
16. X | X | X | Oczyscic filtr olejowy sprezarki. filtréw wymieni¢ na
nowe
17. Wymienic¢ wkiad filtra powietrza.
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INSTYTUT
Opracowat -
POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DPO6
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
UKEAD SPREZONEGO POWIETRZA
Przeglady Oznaczenie
]
= ~ . @
| lalale s |€35| s
a2l slalg Czynnosci @ atsz| $
-l =N =N =1 i £ c=2| B
SHE LR
¥ ot
112]13]4]|5]|6 7 8 9 10
18 % | x Sprawdzi¢ stan zaworéw ssacych i ttoczgcych
' sprezarki.
19. X | X | Sprawdzi¢ uktad ttokowo-korbowy sprezarki.
20 % | x| x Sprawdzi¢ zamocowanie i stan wentylatora
' Sprezarki.
21 % | x| x Sprawdzi¢ stan i mocowanie chtodnic
' miedzystopniowych Sprezarki.
2. x| x| x Sprayvdz_lmwyregulowac cisnienie oleju 0,02+0.04 MPa
sprezarki.
23. X | X | X | X | Sprawdzi¢ nacigg pasow klinowych sprezarki.
A i i A przestawienie
oal x I x | x| x| x Sprawd_2|c dziatanie gtéwnego zaworu ekeiotel vamory
maszynlsty na poszcz. Pozycje
powinno odbywaé
sie ptynnie bez
oporow i zacie¢;
przy przetozeniu
i A H H rekojesci g.zzm. w
sl x| x| x| x| x Sprawd_2|c dziatanie dodatkowego zaworu boryell Jazdy’
maszynlsty. ci$nienie w
przewodzie
hamulcowym
powinno wynosi¢
0,5Mpa
26. X | X | Sprawdzi¢ dziatanie zaworu rozrzgdczego.
Sprawdzi¢ dziatanie zaworu brak pelniec !
27. X | X | X | X | przeciwposlizgowego, odluzniacza i zmieniacza mechanicznych
hamownosci.
28.] X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ szczelnos¢ cylindréw hamulcowych. 3P
Spadek cisnienia 3P
., L. nie moze
29| X | X | X | X | X | Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu hamulcowego. przekroczyé 0,1

MN/m2 w ciggu 5
min.
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INSTYTUT
Opracowat -
POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DP34
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
MASZYNY ELEKTRYCZNE
Przeglady Oznaczenie
]
= ~ . @
{1 el ale s |€35| s
a2l slalg Czynnosci @ atsz| $
o =N =1 =l = <S35 £
alal|la > = g s| 2
= S8E|l
(%2]
112]13]4]|5]|6 7 8 9 10
PRADNICA GLOWNA
(LSPa-740)
1. | X | X | X | X | X | Dokona¢ ogledzin pradnicy gtéwne,;.
2 X | X | X | X | Sprawdzi¢ stopien nagrzania tozyska pradnicy.
X | X | X | X | Sprawdzi¢ stan powierzchni komutatora. e max.
. . . Pow. | i
Sprawdzi¢ stan, swobode ruchu, docisk i 2759% Gocisk 16.0-
4 ol R zuzycie szczotek 21,4 N Diugose
) min. 20 mm
luz wzdtuz obwodu
komutatora: 0,2-
.y . . 0,3 mm luz wzdtuz
x| x| x Sprawdzi¢ stan i zamocowanie szczotko dziatek
5. trzymaczy komutatora: 0,2-
' 0,4 mm Odlegtos¢
obsada komutator
2-3mm
6. X | Uzupetnié¢ smar w tozyskach tocznych. SP
; . e . . min. 3
. % | x Dokona¢ pomiaru rezystanciji izolacji pradnicy MO (wzbudzenia)
gtéwnej (na zimno). MO (bare ita&e)
SILNIK TRAKCYJNY
(LSa-430)
8. | X | X | X | X | X | Dokona¢ ogledzin silnikéw trakcyjnych.
Sprawdzi¢ stan powierzchni roboczej y
9. X | X | X | X | komutatora i dokonaé pomiaru jego bicia Owalnose max.
promieniowego.
10. x| x| x Sp_ravydzm stan, swobode ruchu, docisk i
zuzycie szczotek.
uz wzdtuz obwodu
komutatora: 0,1-
.y . . 0,2 mm luz wzduz
1 x| x| x Sprawdzi¢ stan i zamocowanie szczotko dziatek
. trzymaczy komutatora: 0,4-
' 0,9 mm odlegtos$é
obsada komutator
2-3mm
12. X | Uzupetnié¢ smar w tozyskach tocznych. 5P
: . — e ap
13, x| x | x Dokonac pomiaru rezystanciji izolacji silnikow min 5 M
trakcyjnych.
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INSTYTUT
Opracowat -
POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DP34
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
MASZYNY ELEKTRYCZNE
Przeglady Oznaczenie
]
= ~ . @
| lalale s |855| s
a2l slalg Czynnosci @ atsz| $
-l =N =N =1 i £ c=2| B
SHE LR
¥ ot
112]13]4]|5]|6 7 8 9 10
MASZYNY POMOCNICZNE
(LSPa-220/LSWa-220,LSPa-280,PZBb-44a,PZMOb-44b/PZMLb-32b,BZPOx44/42T)
Dokonaé ogledzin zewnetrznych maszyny i jej
zamocowania. Sprawdzic¢ stan, zamocowanie, i
14 X | X | X | X | X | szczelnos¢ pokryw komutatora oraz stan i
czystos¢ zespotdw znajdujgcych sie wewnatrz
komory komutatorowe;.
Sprawdzi¢ stan powierzchni roboczej Svalnose max
15. X | X | X | X | komutatora i dokona¢ pomiaru jego bicia ’
promieniowego.
Pow.przylegania
275%
Docisk
LSPa-220 13-16N
LSWa-220 13-16N
LSPa-280 7-9N
PZBb-44a 2-4N
PZMOb-44b 2-4N
PZMLb-32b 2-4N
BZPOx44/42T 1-
2N
Wysokos$¢ min.
LSPa-220 20mm
e i i LSWa-220 20mm
16. x| x| x Spravydzm stan, swobode ruchu, docisk i e Zomm
zuzycie szczotek. PZBb-44a 10mm
PZMOb-44b 10mm
PZMLb-32b 10mm
BZPOx44/42T
8mm
luz wzdtuz obwodu
komutatora
0,1-0,2mm
luz wzdtuz dziatek
komutatora
0,1-0,3mm
odlegtos$¢ obsada
komutator
1,5-2,5 mm
17 x| x| x Sprawdzm w miejscach widocznych stan izolacji
wirnika.
18. X | Uzupetni¢ smar w tozyskach tocznych. oP
19 | x| x| x Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji maszyny min 3 M
' (na zimno).
Sprawdzi¢ stan potgczen srubowych w
20. X | X | X | X | skrzynkach zaciskowych i przewoddéw
elektrycznych wraz z koncéwkami.
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INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ATkUSZ | 4 hpaoiag
Data | 06.08.2010r numer
e " | Nr DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
OBWODY, APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE
Przeglady Oznaczenie
]
1 1alale LS E
EEIHRRE Czynnosci g a5zl S
-l =N =N =1 i £ c=2| B
2|4 : |§5 2
¥ ot
112]13]4]|5]|6 7 8 9 10
APARATY I URZADZENIA ELEKTRYCZNE
NAWROTNIK
(MAD-400)
Dokonac ogledzin sprawdzajgc stan stykow i
1. | X | X | X | X | X | izolacji oraz czy nie ma widocznych uszkodzen
elementéw.
2. X | X | X | X | Oczysci€ i sprawdzi¢ jego zamocowanie.
3. X | X | X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie napedu.
4. X | X | X | X | Sprawdzi¢ stan watu listew stykowych.
Docisk stykow
gtéwnych
A i i 4 4 4045 N
5 x| x| x| x _Sprawd2|_c stan i zamocowanie stykow gtéwnych Rnglstancja
i pomocniczych. miedzy
zaciskami
R<0,6 m
Przerwa
; P . . biegunowa
Dokona¢ pomiaréw parametrow mechanicznych | 255 mm
6. X | X | X | X X .
StkaW. (Gtéwne)
6-10 mm
(Pomocnicze)
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie przewodéw
7. X | X | X | X
elektrycznych.
8. X | X | X | X | Sprawdzi¢ program tgczen.
9. X | X | X | X | Pomierzy¢ rezystancje izolacji obwodéw SN min. 1 MQ
: . - . =P
10. x| x| x Dokonaqsmarowama wspotpracujgcych
elementéw.
STYCZNIKI ELEKTROMAGNETYCZNE
(SU/SE,SNF)
Dokona¢ ogledzin zewnetrznych stycznika
11 X | X | X | X | X :
wraz z komorg gaszeniowg.
Zdemontowac komore gaszeniowa,
12. X | X | x| X . iz
sprawdzic jej stan i oczyscic.
Sprawdzi¢ zamocowanie stycznika i jego
13. X | X | x| X .
przewodow elektrycznych.
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INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DP32/38
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
OBWODY, APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE
Przeglady Oznaczenie
]
= -~ .
{.lalale © 8353
a2l slalg Czynnosci @ atsz| $
o =N =1 =l £ <S35 £
alal|la > = g s| 2
= S8E| &
112]13]4]|5]|6 7 8 9 10
Docisk
SE-2 5,4-5,5N
SE-4 32-38N
SU-0 10-20N
SU-1 10-20N
SU-4 20-40N
SU-5 40-80N
Przerwa
zestykowa
e el SE-2 10-14mm
14, x| x| x Spra,wd2|c’ stan, zamocowanie i parametry ey Tamm
stykow gtéwnych. SU-0 15-19mm
SU-12/r 9-11/7-
Imm
SU-4 z/ r 9-13/8-
12mm
SU-5 2/ r 9-13/8-
12mm
Rez. izolacji
SU/SE min.10 M
SNF min.0,5M
15, x| x| x Sprawd_2|c swobode ruchu styku
odsprezynowanego.
16, | x| x| x Sprawdz_lc stan stykow i dziatanie fgcznikéw
pomochniczych.
Oczysci¢ z kurzu i ewentualnych okopcen czesci | pocsk 0818 N
17. X | X | X | X | izolacyjne a takze inne czesci tego wymagajgce. éesty_kov?/a?B min
Sprawdzi¢ stan elementoéw izolacyjnych 0.5 MO
- . , . =p
18, | x| x| x Dokonaq smarowania wspotpracujgcych
elementéw.
PRZEKAZNIKI KONTROLNE (TJD-1S/TJB-2Dw2,TJD-10/PSO-6D,PVD-40/M)
19.] X | X | X | X | X | Dokona¢ ogledzin aparatu.
Sprawdzi¢ zamocowanie aparatu i jego
20. X | X | x| X )
przewoddw elektrycznych.
21. X | X | X | X | Sprawdzi¢ stan i dziatanie przekaznika
22. X | X | X | X | Sprawdzi¢ stan stykéw pomocniczych.
23 x| x| x Sprawdzi¢ stan zaciskéw i zamocowanie
' przewoddw elektrycznych.
, . y 5p
o4, | x| x| x Dokc?nac smarowania elementéw
wspoipracujgcych.
REZYSTORY (T412/1,DER,GRV)
sl x x| x| x| x Dokonac¢ ogled_z!n stanl_J elementow
rezystorowych i izolacyjnych.
2. x| x| x Oczysci¢ re;ystory i sprawdzi¢ ich
zamocowanie.
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INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DP32/35
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
OBWODY, APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE
Przeglady P Oznaczenie
c e
IS 23c| B
) . 03 c o
HEIRIR 3 ® Czynnosci g agz| 3
al=21 2121 & € s=z=| %
o|loa|o > = £ gl 8
= ¥ag| &
112]13]|4]5]|6 7 8 9 10
7 x| x| x Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementow
' rezystorowych, izolatoréw i pozostatych czesci.
. . , Zgodnie z
28. X | X | X | X | Dokonac pomiaru rezystancji rezystoréw. dokumentacjg
kqnstrukcyjna.
29. x | x | x| x | Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji rezystoréw. T 5 Mo (MN)
BATERIA AKUMULATOROW (6SE132/4S1150)
Dokona¢ ogledzin baterii akumulatoréw i
30| X | X | X | X | X | przewodow tgczgcych. Pomierzy¢ napiecie
baterii.
31. X | X | X | X | Oczysci¢ skrzynki baterii i sprawdzi€ ich stan
Sprawdzi¢ stan ogniw i tgcznikow elektrycznych,
32. X | X | X | X | wrazie potrzeby oczyscic je i zakonserwowac a
zaciski dokrecic.
33 x| x| x| x Sprawdzi¢ poziom i gestos¢ elektrolitu oraz
' napiecie poszczegolnych ogniw.
Zdemontowac baterie z pojazdu i ogniwa ze
34. X | skrzynek oraz dokona¢ weryfikacji, sprawdzenia
i konserwacji ogniw.
35 X Sprawdzi¢ stan, wyczysci¢, wysuszyC i
' zakonserwowac skrzynie baterii.
36. X | Sprawdzi¢ poziom i gestos¢ elektrolitu.
37 X Zamontowac ogniwa, przeprowadzi¢ fadowanie
' baterii.
38. X | X | X | X | Oczysci¢ wnetrze pomieszczenia baterii
39. X | X | X | X | Pomierzy¢ rezystancje izolacji baterii. min. 110 kI
NASTAWNIK JAZDY (NTE-6D)
. . . . i s Zgodnie ze
Dokonac ogledzin nastawnika i sprawdzi¢ jego schematami
40. X | X | X | X | X : . . ar
dziatanie. ideowymii
montazowymi
41. X | X | X | X | Oczysci¢ aparat i sprawdzi¢ jego zamocowanie.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie elementéw blokady
42. X | X | X | X | watdbw, mechanizmu zapadkowego, watéw i
tarcz krzywkowych.
.y .. Przerwa
43 x| x| x| x Sprawdzi¢ stan, zamocowanie i parametry biegunowa min 5
: 2 Docisk stykd
stykéw. gjg’_ljf\'f styxow
Brak widocznych
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementéw uszkodzeft
44, . . . . Rezystancja
izolacyjnych i przewodow elektrycznych. izolacji min. 0,5
MQ

INSTRUKCJA MKT -3




30

Usytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 54
INSTYTUT
Opracowat -
POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ﬁLkm“Zf 1DP32/39
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
OBWODY, APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE
Przeglady © Oznaczenie
g —
< 2 3 c =
S "]l N] P 03T ‘0
sl=zlalslalg Czynnosci g agz| 3
al2]l2|2| € © = o -
[N N > = £ gl 8
= ¥ag| &
112]13]|4]5]|6 7 8 9 10
Dokona¢ smarowania mechanizméw
45, X | X | X | X | zapadkowego, blokady oraz tozysk i innych
elementéw wspotpracujgcych.
46. X | X | X | X | Sprawdzi¢ program tgczeh tgcznikéw. 4P
POZOSTALE APARATY ELEKTRYCZNE
()
47 X Sprawdzi¢ ustawienie swiatet reflektorow i 1P
' oczysci¢ ich odbtysniki.
48 X | X | X | X | X | Sprawdzié stan szafy SN/NN. Brak widocznyeh
Snic i i A i SYYE Brak widocznych
49, % | x| x| x Oczysmc’l sprawdzi¢ mocowanle.aparatOW| oo
przewodow elektrycznych w szafie SN/NN
Przerwa biegunowa
_min 5mm
Oczyscic, zakonserwowac oraz sprawdzié R et
50. X | X | X | stan, dziatanie, zamocowanie i szczelnosé¢ Olej siln. 210/250kPa
t iké soo . h Olej spr. 60/100kPa
wytgcznikéw cisnieniowyc Spr gt 700/800 kPa
Cyl.ham 210/350kPa
Rozrzad 344/380kPa
Przerwa biegunowa
_min 5mm
Oczysci¢, zakonserwowac oraz sprawdzié R et
51. X | X | X | stan, dziatanie, zamocowanie i szczelnos¢ Olej.silnika Max 75-
s . 850C Min 22-280C
wytgcznikéw termicznych Woda chiodzaca Max
84-900C Went. 78-
82/68-720C
Oczysci¢, sprawdzi¢ stan, dziatanie i UZ’Z""kko‘g"z‘i?fZ;écc‘;
zamocowanie: przekaznikbw pomocniczych, plynna bez zacigé
przekaznikéw czasowych, regulatoréw
52 x| x| x napiecia, wytgcznikédw samoczynnych,
' bezpiecznikow instalacyjnych, przyciskéw
sterowniczych, tgcznikéw dzwigienkowych,
krzywkowych i pakietowych, elektrycznych
przyrzgddéw pomiarowych.
OBWODY ELEKTRYCZNE
.y . . Brak wid h
sal x| x| x| x| x Sprawdzi¢ stan przewoddéw doprowadzajgcych usskodszeh, Brak
' maszyn elektrycznych upalert | przegrzania
izolacji
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodoéw Dalalanie zgodnie ze
54.| X | X | X | X | X | odwietlenia wewnetrznego. W miare potrzeb ideowymi pojazdu
oczysci¢ lampy oswietleniowe.
i i i i A Dziatanie zgodnie ze
sslox | x| x| x| x Sprgwdzp stan i dziatanie obwodow a2
oswietlenia zewnetrznego. ideowymi pojazdu
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INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... ... ATkUSZ | 4 jpasi3g
numer
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
ARKUSZ PRZEGLADOWY
OBWODY, APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE
Przeglady Oznaczenie
]
= -~ . ®
c o = =
© e ; c 3
. .. O ©
HEIRIRERE Czynnosci g st gl ¥
-l =N =N =1 i £ c=2| B
alal|la > = g s| 2
= S8E|l
(7)]
112]13]4]|5]|6 7 8 9 10
Sprawdzié¢ stan potgczen elektrycznych o e
; . . : ok
56. X | X | XX ObWOdO\.N gtéwnych, sterowniczych i Ly ;fzaezpzlania izolacji
pomocniczych lokomotywy oraz sprawdzic¢ Dzialanie zgodnie
dziatanie tych obwodow. ol Solrdy
- x| x| x Sprawdzi¢ obwdd i sprzegi sterowania Brai wdocznych
' wielokrotnego.
Sprawdzié stan zaciskéw gwintowych i )
. : . o
58, x| x| x| x Srubowych listew ze}mskowych oraz stan ;fzaegngma zolac
dochodzacych do nich przewoddéw Dziatanie zgodnie
elektrycznych. o o 44
PREDKOSCIOMIERZ
Dokonac ogledzin zespotu predkosciomierz
59.| X | X | X | X | X | pojazd, w szczegblnosci zamontowania
elementdéw instalacji predko$ciomierza.
60 | x | x | x | Sprawdzic stan i dziatanie instalacji P-066BK 0136-1
' predkosciomierza.
Dokona¢ ogledzin zewnetrznych zespotu P-066BK 0136-1
61 X predkosciomierz-pojazd, wyznaczy¢ btad

wskazan i udokumentowac wyniki zgodnie z
WT.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 56
INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTIRANS... ... Arkusz | 1 hb18/19
Data | 06.08.2010r. | . DSU-6D.MKT.10 numer
ARKUSZ PRZEGLADOWY
INSTALACJA GRZEWCZA
Przeglady Oznaczenie
]
= -~ .
c o = = —
ol 4l 21912 » Sci g’ 2 "E g 2
JlslalalalS Czynnosci @ st z| ¥
-l =N =N =1 i £ c=2| B
alal|la > = g s| 2
= S8E| &
1|12|3|4|5]|6 7 8 9 10
1 w1 x I x | x Sprawdzi¢ instalacje paliwowg
podgrzewacza wody.
) w1 x Ix | x Sprawdzi¢ instalacje wodng podgrzewacza
wody.
3 x| x| x| x Sprawdm_cdma’rame pompy wodnej i
paliwowe].
X | X | X | Sprawdzi¢ i oczyscic filtry.
X | X | Sprawdzi¢ komore spalania.
X | X | Oczysci¢ przewdd kominowy.
; % | x Oczyscic i sprawdzi¢ szczelnos¢
wymiennika ciepfa.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 57
INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... .... nﬁfw t:r 1P
Data | 06.08.2010r. | . DSU-6D.MKT. 10
KARTA POMIAROWA
NADWOZIE
1. Oznaczenie punktéw pomiarowych
wozek 1 wozek 2
Strona A / strona prawa / Strona B
L!_I "; ."'.l L"I
1 i ! 1
e / / =
x i &
1L LI
1 ]
. strona lewa L
odbijak \ odbijak srodkowy

Uwaga — ,Strona A” przyjg¢ po stronie silnika spalinowego

A\

@QJ

=

\ poziom gi. szyny

a) zawieszenie: zderzakéw, zgarniaczy
torowych i rur piaskowych

2. Wartosci parametréw

K

R
)
~

S|

. —

_ L/
\\-\/' H

b) ustawienie ,pudio — wozek”

H

Odlegtos¢ od gtéwki szyny

Srodka
geometrycznego
tarcz zderzakowych
i sprzegu czotowego

zgarniaczy torowych

Luzy ustawienia ,pudto — wézek”

LY N H?2 | K
wielkos¢ kresowa [mm]
dolna gorna dolna gorna dolna | gérna | dolna | gorna
z wozidem typu TLN: 1000 | 1060 95 150 24 27 | 28 | 32

1) Po przeobreczowaniu zestawu kotowego obowigzuje wymiar konstrukcyjny 105025° mm,
2) Dopuszczalna réznica zawieszenia zderzakéw:
- na jednej czofownicy < 5mm,

- miedzy koncami lokomotywy < 8mm.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 58
INSTYTUT
Opracowat -
POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS.,. ... Karta 1p
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
KARTA POMIAROWA
NADWOZIE
k=)
IS
: =
; )
: o)
: 8 E
: N .0
N Q-
< f S 2 g
= o2
n 5 < o
° =
.<G !
) ©
o =
e | m | ®
Z I o | T
5
S | g | X
n =
2T
o
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< s
g © o | T
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£ S v
= ©
T |7 |8
s = | T
=
© = c | =z
o) X =
N glb m ©
) © o | -
2 s c
] 1 o
2| & | g|Z
-
52 - |-
5 ©
© .0 ©
- = Pz
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 59
INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAIKOLTRANS;{) zo.0. nﬁ?::\t:r 2P
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT.10
KARTA POMIAROWA
PODWOZIE
Pomiar zawieszenia zgarniaczy szynowych, rur piaskowych i luzéw wezta przymazniczego.
1. Oznaczenie punktéw pomiarowych
a) zawieszenie zgarniaczy szynowych i rur b) luzy przymaznicze
piaskowych.
<C
™~ q
/% E A m
g | |
VAR —
/ W NN
poziom gt. szyny T— o\O C
2. Wartosci parametrow
odlegtos$¢ od gtowki szyny
koncéwek rur zgarniaczy Luzy przymaznicze
piaskowych szynowych
P S A C
wielkos¢ kresowa [mm]
dolna | gérna | dolna | gérna | dolna | gérna | dolna | gérna | dolna | gérna
z wozkiem typu 1LN; 1LNa 51 95 55 70 28 36 23 29 4 9
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Usytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 60
INSTYTUT
Opracowat p -
OJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAIKOLTRANS;{) zo.0. nﬁ?::\t:r 2P
Data | 06.08.2010r. Nr DSU-6D.MKT.10
KARTA POMIAROWA
PODWOZIE
I=))
©
=
-]
: (o))
: )
: 8]
: oy S
| 228
H [oRie)
: T x O
o~ - o >
g 0o 2o
» @)
©
I =
© S| m
o | m &
S o <
Z O
= @)
9 ©
3| o
= <
2
% (@)
©
X
e g o
o g &
5 |9 |°
So | N O
>0 ©
=0 = | m
o C 1)
c N -
> O
N e <
(7] N
TE| 1 g[°
S| m 3
% E. o | N
© O
SN | H gl o
c @92
Z3 5,
03
85| | g|e
=— |48
ﬁ o | N
> e
@®© H o oo
= N
£ 3
o = n
o
= ©
c IS
>
o
= o
-

Uwaga: ,Strona A” przyjac¢ po stronie silnika spalinowego
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 61
INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS... .... nﬁfqt:r 3p
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT. 10
KARTA PROB | POMIAROW

HAMULEC — PROBA STATYCZNA

1.

2.

3.

Sprawdzenie wskazan i oznaczen ci$nien maksymalnych na tarczach manometrow.

Rodzaj ci$nieniomierza Maksymalne ci$nienie [MPa]
wymagane zmierzone
Zbiornik gtéwny 0,80
Przewdd gtowny 0,50
Cylinder hamulcowy |  wézek 1LN/1LNa 0,60

Préba szczelnosci uktadu pneumatycznego.

Spadek cisnienia w czasie 5 minut

W zbiorniku gtéwnym z 0,8

W przewodzie gtéwnym z 0,5 MPa

W cylindrach hamulcowych po

Wozek (typ) | Cylinder

MPa hamowaniu nagtym
dopuszczalne | zmierzone . dopuszczalne zZmierzone
[MPa] [MPa] dopuszczalne [MPa] zmierzone [MPa] [MPa] [MPa]
0,02 0,01 0,01
Pomiar skoku tloka w cylindrach hamulcowych
Wézek przedni Woézek tylny

strona prawa

strona lewa strona prawa strona lewa

1LN/1LNa

X X

1| X

Uwaga: Skok ttoka cylindra 60 £5 mm.

4.

Sprawdzenie odchodzenia klockéw przy luzowaniu

Luz miedzy klockiem a obreczg két (mm)

Zestaw

strona prawa strona lewa

Uwaga: Luz miedzy klockiem a obreczg kota powinien wynosi¢ 8 +1 mm .

Pomiarow dokonat

Nazwisko i imie

. Data
Podpis

Mistrz sekcji

. Data
Nazwisko i imie Podpis
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 62
INSTYTUT
Opracowat POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOL TRANS;/) z 0.0. n}fj:]:t:r 4P
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT. 10
KARTA PROB | POMIAROW

MASZYNY ELEKTRYCZNE

Rezystancja izolacji silnikdw trakcyjnych

1. Wielkosci kresowe
Jako wartosci graniczne rezystanciji izolacji nalezy przyjaé minimum 1 MQ w stanie nagrzanym oraz minimum 5
MQ w stanie zimnym.
2. Rejestracja pomiaréw

Karta pomiarowa rezystancji izolacji SM42
silnikow trakcyjnych Nr pojazdu..........ccccceuee...
Kolejnosc silnikow trakcyjnych od czota lokomotywy )
Data Miejsce Grupal | Grupall Podpis .
Lp pomiaru pomiaru silnik 1 silnik 2 | silnik 3 | silnik 4 Slllflzk S;:,TLK WkaHUchego Uwagi
__ — _(1%2) | (3+4) pomiar
Wyniki pomiaréw rezystanciji w MQ
stojan
L wirnik
stojan
2 wirnik
stojan
3 wirnik
stojan
4 wirnik
stojan
> wirnik
stojan
6 wirnik
stojan
7 wirnik
stojan
8 wirnik
stojan
S wirnik
stojan
10. wirnik
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 63
Opracowat INSTYTUT POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOL TRANS#) z0.0. Karta numer 5P
Data 06.08.2010r. Nr DSU-6D.MKT.10
KARTA SMAROWANIA
B.1.1 1.1.] 1.I.5\‘ A7 5.3 3.3.4

m{‘-\ _LL\\ LI\ LL2\ &1t \
! A 5 R NN "-..I"'-_' 1I‘L\
\\‘:\ L N \‘x VY 2eld \\\ _L.L\

L ", A
\'\ I‘ll'ﬁ Y \"\ ", ! \
SN VAN X
\ "I"- A !
Y
‘-.‘ . N,

Karta smarowania lokomotywy typu SM42
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 64
Opracowat INSTYTUT POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MA!KOLTRANS:;: z0.0. Karta numer 5p
Data 06.08.2010r. Nr DSU-6D.MKT.10
2 g B 5 Srodki smarowane Czestotliwos¢ smarowania 2uzycie Srodkow smar. na
= Nazwa o g Mieisce S e 1 pkt. Lub 1 kpl. Zastepcze
2 smarowanego 8 smarojwania 59 - W napr. ; ; $rodki Uwagi
s zespotu = E 8 % Rodzaj Oznaczenie W przegladach okresowych okres. dosmarowanie | wymiana smarowe
Lato | zima | PU1 | PU2/1 | PU2/2 | PU2/3 | PU3 | PU4 | PU5 [kg] [kg]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
1. Uktad napedowy
1.1 Silnik spalinowy 1
1.1.1 |(a8c22 misa olejowa 1 olej Disola | Disola S S S S S w w 15 240 Superol CB SAE 1)
MR MR 40
4015 | 4015
1.1.2 regulator 1 |olej HL68 |HL 68 S S S S w w w 0,3 2,3
Woodward'a
113 turbosprezarka- 1 |olej TU-32 |TU-32 S S S w w w w 0,5 1,2
lozyska turbinowy
114 turbosprezarka-filtr 1 mieszanin | M1 M1 - w w w w w w 1
powietrza a
115 przeguby i fozyska kpl. smar LT- LT- - S S S S w w 0,08 0,2
ukladu d2wigni i 453 |4S3
ciegiet
regulacyjnych
1.1a |[Silnik spalinowy 1
1.1.1 |12v396TC12 misa olejowa 1 olej Castr | Castr S S S S w w w 10 130
a
ol ol dotyczy
SAE SAE lokomotywy
30 30 SM42-2000
112 turbosprezarka-filtr 1 mieszanin | M1 M1 - w w w w w w 1
a powietrza a
1.2 Pradnica gtéwna 1 tozysko toczne 1 smar LT- LT - - - S S W W 0,05 1
4S3 4S3
13 Wzbudnica 1 tozysko toczne 2 smar LT- LT- - - - S S w w 0,02 0,2
4S3 4S3
14 |Przektadnia gtéwna | 4 |kota zebate w 4 smar KZE-L |KZE- S S S S S w w 05 8
trakcyjna obudowie z
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 65
Opracowat INSTYTUT POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS;;; z0.0. Karta numer 5P
Data 06.08.2010r. Nr DSU-6D.MKT.10
1 2 | 3 | 4 5 6 7 8 9 | 10 | 11 12 | 13 | 14 | 15 | 16 17 | 18
2. Urzadzenia elektryczne
Pradnicapomocnicz . LT- LT-
2.1 a 1 tozyska 2 smar 453 453 - - - w w 0,05 0,8
Silnik elektryczny LT- LT
2.2 wentylatora silnikow 2 tozyska 4 smar 453 453 - - - w w 0,02 0,3
trakcyjnych
Silnik elektryczny LT- LT-
2.3 pompy podajgcej 1 tozyska 2 smar 453 453 - - - w w 0,01
paliwo
Silnik elektryczny LT LT
2.4 pompy wstepnego 1 tozyska 2 smar - - - w w 0,01
smarowania 453 453
Silnik elektryczny LT- LT
25 pompy obiegowej 1 tozyska 2 smar 453 453 - - - w w 0,01
wody
2.6 Aparatura
2.6.1 | elektryczna I Wazelina
kpl | Silniki elektryczne kpl techniczna ™ ™ - - S w w 0,2 0,3
. . Olej ) .
2.6.2 kpl | Cylindy i zawory ep kpl wazelinowy biaty biaty - - S w w 0,1 0,1
Powierzchnie
obrotowe i $lizgowe Wazelina
2.6.3 kpl | watkdw, tulei, kpl . TW T™W - - S % % 0,1 0,2
M . techniczna
sworzni; zapadki i
krzywki
Pm- | Pm-
26.4 kpl _Uklady dzwigniowe kpl olej 30/50 | 30/50 s s s W W 0,05 01
i przeguby -0- -0-
020 020
tozyska toczne, LT- LT-
2.6.5 kpl kola zebate kpl smar 453 453 - - - W W 0,1
3 Wozek
3.1 Zestaw kotow 4 |tozyska osiowe 8 smar LT LT - - w w 1,4
. y y 4s3 | 453 '
3.2 Silnik trakcyjny 4
321 tozyska wirnika 8 | smar L L - - - w w 0,08 1,3
2. y 453 | 4s3 ' '
Utozyskowanie na Pm- Pm-
322 osi zestawu 8 | olej 3050/ 1 30150 | s s s w w 03 4
kotowego 020 020
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 66
Opracowat INSTYTUT POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MA!KOLTRANS:/) z0.0. Karta numer 5p
Data 06.08.2010r. Nr DSU-6D.MKT.10
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
3.3 Uresorowanie
3.3.1 resor piérowy 8 smar grafitowany | grafitowany - - - - - w w 1
3.3.2 sworzen resoru | 12 | smar LT-453 LT-4S3 - s s s s w w 0,03 0,05
amortyzacja
3.3.3 amortyz_atory 4 olej Amortyzol Amortyzol - - - S S w w 0,1 0,6
hydrauliczne
34 Podparcie pudta 8 _
3.4.1 Slizgi oparcia 4 | olej £-AN46 L-AN - ls |s s s W W 01 0,4
o bocznego pudia 46Z !
342 Wieszak belki smar £T-453 LT-453 - - - s W W 0,07 01 Dla wozkow
bujakowej 6D
35 | Czop skretu 2 | gniazdo 2 | smar £T-4S3 £T-4S3 - s s s s W W 0,2 0,3 gl';‘ wozkow
4 Uktad pneumatyczny i hamulcowy
4.1 sprezarka 1 Miska olejowa olej L-DAB 68 L-DAB 68 S S S W W W W 0,5 9
Filtr powietrza ;
41.1 sprezarki 3 olej L-DAB 68 L-DAB 68 - - - W W W W 0,3 0,5
Wentylator — . -~ R Sprezarka
4.1.2 lozyska 2 smar £LT-4S3 £T-4S3 S S S W W W 0,005 0,01 A200P
. . Schell Dotyczy
4.1a ig‘f’ggﬂfg Srubowa 1 Zbiornik oleju 1 olej Corena ggrfrl:a 532 S S S w w w w 0,2 22,5 lokomotywy
S46 SM42-2000
4.2 Cylinder hamulcowy | 8 Z\g;fek TLN-
Lo Aeroshell Aeroshell
4.2.1 Gtadz cylindra 8 smar Grease 6 Grease 6 - - - w w 0,1
4.2.2 Sworzen, ttoczysko 12 smar £ T-4S3 L T-4S3 - - - S W W 0,01
Powierzchnie trace
w aparaturze
pneumatycznej, i
4.3 Aparatura kpl | zaworach kpl Waze_llna T™W TW - - - S w w 0,1
pneumatyczna : techniczna
maszynisty,
reduktorach
ci$nienia, kurkach
4.4 Hamulec reczny 1
4.4.1 przektadnia zebata 2 smar £ T-4S3 L T-4S3 - - - W W 0,01 0,05
przeguby, )
4.4.2 sworznie, tuleje kpl olej L-AN46 L-AN46Z - - - W W 0,05 0,5
45 | Ykad dzwigniowy kpl |Przeguby, kpl | smar LT-4S3 LT-4S3 - - - s S w w 0,25 06
hamulca sworznie, tuleje
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Strona

67

MAJKOLTRANS:,. ...

Opracowat

INSTYTUT POJAZDOW SZYNOWYCH PK

Data

06.08.2010r.

Nr

DSU-6D.MKT.10

Karta numer

5P

KARTA SMAROWANIA

1

8 | 9 | 10 | 11

12 |

13 | 14 | 15 | 16

19

5. Pudto

5.1

Urzgdzenia ciegtowe

Sruba, czopy,
sworzen sprzegu
Srubowego —
prowadnik haka
ciegtowego

kpl

olej

L-AN46

L-AN46Z - S S

Zderzak

Tarcza zderzaka

smar

£T-4S3

£T-4S3 - S S

0,02

Trzon, pochwa

smar

grafitowany

grafitowany - - -

2=
2=

Napedy pomocnicze

Skrzynia
przektadniowa 1PM

olej

Hipol EP-4
80W/90

Hipol EP-4
80W/90

Skrzynia
przektadniowa 6D

olej

Hipol EP-4
80W/90

Hipol EP-4
80W/90

Hipol 15

Tuleje slizgowe
sprzegta
elastycznego

smar

LT-4S3

LT-4S3 - S S

0,2

Waty napedu
urzadzen
pomocniczych,
wentylatora,
sprezarki —
przeguby i fozyska

kpl

smar

£T-4S3

LT-4S3 - S S

12

Waty napedu
urzadzen
pomocniczych,
wentylatora,
sprezarki —
wielowypusty

kpl

smar

£T-4S3

£T-4S3 - S S

0,4

Sprzegto
wentylatora 5PM

smar

£T-4S3

LT-453 - -

04

Urzgdzenia do
awaryjnego
wytgczania
sprzegta
wentylatora
(kamien $lizgowy,
linki, 0$ korby)

smar

£T-4S3

LT-453 - -

5.4

Zbiornik oleju
hydrostatycznego

Zbiornik oleju
hydrostatycznego

olej

Amortyzool

Amortyzool S S S

160

Dotyczy
lokomotywy
SM42-20000

Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu
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Opracowat INSTYTUT POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAIJIKOL TRANS);; z0.0. Karta numer 5P
— PP Data 06.08.2010r. Nr DSU-6D.MKT.10
1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 7 8 [ 9 10| 121 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 17 | 18 19
6. Rézne
6.1 Predkos$ciomierz 2
Przektadnia zebata Olej ) )
6.1.1 nadajnika 2 wazelinowy biaty biaty - S S W W 0,002 0,005
6.1.2 tozyska nadajnika 1 smar £ T-4S3 £ T-4S3 - S S W W 0,005 0,01
. ) Olej
6.1.3 Mechanizm kol | Ol biaty biaty ; s s s 0,002 0,005 zegarmistrzow
zegarowy wazelinowy ki
6.1.4 tozyska silnika 2 smar £T-4S3 £T-4S3 S w w 0,002 0,003
6.2 Obrotomierz 1 tozyska pradniczki 2 smar £T-4S3 £T-4S3 - - W W 0,003
7. Urzadzenia ogrzewcze i podgrzewcze
7.1 \f’vgg‘ypa obiegowa 1 |tozyska 2 | smar £T-453 LT-453 - W W 0,01
7.2 Podgrzewacz P40 1
tozyska silnikow
721 pompy wody, kpl | smar LT-4S3 LT-4S3 - w w 0,04
paliwa i wentylatora
i iskrownika
7.2.2 Reduklor obrotow | 3 | gmgy £T-453 | LT-453 - woo|w 0,01
tozyska
7.3 Podgrzewacz W125 1
tozyska silnikow
pompy wody,
pompy paliwa, kpl | Smar LT-4S3 LT-4S3 w w w 0,04
wentylatora i
iskrownika
Filc krzywki Wazelina
iskrownika 1 techniczna ™w ™w w w 0,001
tozyska i czesci
ruchome 1 Waze}llna W W W W 0,01
termostatu techniczna
kominowego

Uwaga:

D Wymiana oleju wytgcznie wedtug decyzji laboratorium

Oznaczenia;
D — dosmarowac

S — sprawdzi¢, w razie potrzeby uzupetnic

W — wymieni¢
PU1 — przeglad kontrolny
PU2/1- przeglad okresowy maty

PU2/2 — przeglad okresowy sredni
PU2/3 — przeglad okresowy duzy
PU3- przeglad okresowy duzy o poszerzonym zakresie
PU4 - naprawa rewizyjna
PUS5 — napraw gtéwna
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Usytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 69
INSTYTUT
Opracowat -
POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOLTRANS.,. ... Karta 6P
numer
Data | 06.08.2010r. |, DSU-6D.MKT. 10
KARTA PROB | POMIAROW
ZESTAW KOLOWY
Og
=
C
AZ' R
b O
qr
Grubos¢ | Grubosé Wysokos$¢é Stromos¢ Suma Odlegtosc Srednica két w okregu Odlegtosé
obreczy | obrzeza obrzeza obrzeza grubosci miedzy tocznym miedzy
obrzezy wewnetrznymi zarysami
powierzchniami obrzezy
obreczy obreczy
0 Og Oow gr Og.+ Ogp? AZ ***) D |D-D’| Ez
wielkos¢ | wielkos$¢ wielkos$é wielkos$¢ wielkos¢ Wielkosé Wielkosé Roéznica Wielkosé
kresowa | kresowa kresowa [mm] kresowa [mm] kresowa kresowa [mm] kresowa $rednic kot kresowa [mm]
[mm] [mm] © © [mm] © © [mm] w © ©
= £ i= £ zestawie **) £ £
o 0 o e [} O
© o)) © ()] © ]
33 22%) 25 36 6,5 48 *) 1357 1361 1010 <1,0 1410 | 1426

Zarys zewnetrzny obreczy: EN 13715-S1002/h28/e32,5/6,7%

* w zaleznosci od A7 i w granicach

E-

** dopuszczalna réznica srednic kot

-w wozku - £2,0 mm,
- miedzy wozkami < 5,0 mm.

***) Pomiar wykona¢ podczas PU2/3 i PU3.
D0Og.- grubos¢ obrzeza obreczy kota lewego

Og:- grubos$c obrzeza obreczy kota

prawego
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 70
Opracowat INSTYTUT POJAZDOW SZYNOWYCH PK
MAJKOL TRANS#) z0.0. D 06.08.2010 Karta numer 6P
ata {038.2010r. Nr DSU-6D.MKT.10
KARTA POMIAROW PARAMETROW ZESTAWU KOtOWEGO W TRAKCIE EKSPLOATACII
WZOR NR 4 Z MKT -9
Wynik pomiaréw [mm] =1 (T W Nr pojazdu.........c...cue.....
Grubosé , Odleglos¢ migdzy | Odleglos¢ miedzy £
o | @ obreczy lub Wysoko$é Grubosé Suma grubosci Stromos¢ Srednica kota w wewnetrznymi zewnetrznymi. Sg R c
g |8 wienca kota obrzeza obrzeza obrzezy obrzeza okregu tocznym powierzchniami powierzchniami |z 5 =, 3
2 | ® | bezobreczowe Ow Oy OgL+Oge? gr D; D’z zarysu zarysu § ®3 Q.
- %. % 900 Az E)Z g -
5 | @
c 2 Nr zestawu kotowego
1(2(3]| 4 1 2 3 4 112 4 |11 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
P
1
L
P
2
L
P
3
L
P
4
L
P
5
L
P
6
L

1) Og.— grubos¢ obrzeza obreczy kota lewego

2) D - $rednica kota po lewej stronie zestawu
D’ — $rednica kota po prawej stronie zestawu

INSTRUKCJA MKT -3
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. ZALACZNIK 2
ZESTAWIENIE CZYNNOSCI PRZEGLADOWYCH LOKOMOTYWY SERII SM-30

Czasokresy wykonywania przegladéw zgodnie z dokumentacjg systemu utrzymania lokomotywy

Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
W Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1+3
PRZEGLADY - LOKOMOTYWA KOMPLETNA

POZIOM
UTRZYMANIA
] Nr
Lp. CZYNNOSCI WYMAGANIA zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8

Zapoznad si¢ z aktualnymi wpisami w ksigzce
1. X X X Jpoktadowej pojazdu oraz w ksiazce przegladow
okresowych i napraw biezacych lokomotywy.

Przeglady lokomotyw powinny
by¢ wykonywane zgodnie z
cyklem przegladowo-
naprawczym.

Usuna¢ nieszczelno$ci w uktadach: paliwowym,
olejowym, wodnym i pneumatycznym

Prawdzic stan i wskazania przyrzadow kontrolno-
pomiarowych

Sprawdzi¢ ilo$¢, uzupehic lub wymieni¢ $rodki

okreslonych w kartach pomiarowych

4 X Xl X smarne zgodnie z karta smarowania lokomotywy. Karta smarowania 28
5 X X X [Usuna¢ stwierdzone nieprawidtowosci i usterki

6 X | X [Sprawdzi¢ stan plomb

7 x| x 'Wykona¢ pomiary parametréw lokomotywy

8 x| x Oczysci¢ nadwozie, podwozie, zespoty i
omieszczenia wewnetrzne lokomotywy

Sprawdzi¢ stan techniczny podrecznego sprzetu

IAktualny termin waznosci gasnic,

9 X X[, . brak widocznych uszkodzen oraz
£aSnICZCEO. Sladow ich wcze $niejszego uzycia.
. L , Nieczytelne napi
10. X X [Sprawdzi¢ stan napisoOw i znakow. eczyteine napisy

przemalowac.

[Wyposazy¢ lokomotywe w materiaty

11. X X[ X .
eksploatacyjne.

Wykonanie czynnosci wynikajacych z poziomow
12. X X X Jutrzymania odnotowac w ksigzce przegladow
okresowych oraz w ksigzce poktadowej
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Uzytkownik pojazdu . .
Kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
MAJKOLTRANS.. ... .
Y /4 Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY — POZIOM 13

NADWOZIE LOKOMOTYWY

POZIOM
Lp. [TRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1L | P2|P3
1 2 3 4 5 6 7 8
Pudlo
Dokona¢ ogledzin poszycia pudta, okien, blach podiog prak odksztalcet clementow,
1. X X X Joraz skrzyn zewnetrznych ostaniajacych urzadzenia brak: rozwarstwien,
eknie¢ lub przebié
Sprawdzi¢ stan poszycia $cian, wykladziny podtogowe;j, prak odksztatcen elementow,
2. X X X |pulpitu maszynisty oraz oslon i klap brak: rozwarstwien,
eknie¢ lub przebic
[Dokona¢ oglgdzin pomostow, uchwytoéw i stopni
3. X X X [wejsciowych.
[Dokona¢ ogledzin drzwi zewnetrznych i sprawdzié
4 X X| X ldzialanie ich zamkow.
5 X| X [Sprawdzi¢ stan napis6w i znakow
6 X [Uzupehi¢ powierzchnie lakiernicze poszycia pudta.
Sprawdzi¢ droznos¢ i szczelno$¢ kanatow
7 X wentylacyjnych.
8 X| X X [Sprawdzi¢ stan zaluzji i filtrow.
Oczysci¢, wymy¢ i nastgpnie nasyci¢ §wiezym olejem
9 X X X [filtry powietrza rozmieszczone na pudle lokomotywy.
10 X X [Sprawdzi¢ stan zbiornikow paliwa, wody i piasku.
11 X [Odkurzy¢ kabing maszynisty
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j 5p. Z2 0.0, -
AJKOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY — POZIOM 13

NADWOZIE LOKOMOTYWY

POZIOM
UTRZYMANIA Nr
Lp CZYNNOSCI WYMAGANIA .
zalacznika
P1 | P2 | P3
1 2l 3 4 5 6 7 8
12 X | X [Sprawdzi¢ stan siedziska maszynisty.
13 X X [Sprawdzi¢ stan i dziatanie wycieraczek szyb.
14 X X X [Sprawdzi¢ stan lustra w kabinie maszynisty.
Sprawdzi¢ stan syreny - W razie potrzeby
15 X | X X Joczysci¢ 1 dokonaé regulacji
16 X | X X [Sprawdzi¢ stan zbiornikdéw piasku.
Sprawdzi¢ ilo$¢ piasku w zbiornikach - w razie
17 X | X X [koniecznosci uzupetnié
Sprawdzi¢ elementy podparcia pudta na ramie
18 X wozka.
Sprawdzi¢ stan mieszkow doprowadzaj acych
19 X | X X Jpowietrze do silnikow trakcyjnych.
20 X [Sprawdzié¢ stan czopa skretu.
[Dokonaé pomiaru zawieszenia zderzakow i
21 X| X garniaczy Z1
Sprawdzi¢ ustawienie reflektorow - w razie
22 X Ipotrzeby reflektory wyregulowac Z2
Sprawdzi¢ wyposazenie lokomotywy w
narzedzia, czesci zapasowe i inne przedmioty na
23 X[ X kgodnos¢ ze spisem wyposazenia - braki
uzupeknic.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS. ...
L PP Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

OPIS CZYNNOSCI UTRZYMANIOWYCH - POZIOM 1+3
NADWOZIE LOKOMOTYWY

POZIOM
UTRZYMANIA Nr
Lp. CZYNNOSCI WYMAGANIA .
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
Dokona¢ smarowania i uzupetic olej zgodnie
24 X X X [z karta smarowania Z8
lokomotywy
Ostoja
brak peknigc¢ spoin lub elementow,
25 X [Dokona¢ ogledzin ostoi. brak odksztatcen elementow, brak:
¢kniec, rozwarstwien lub przebic
Urzadzenia cieglowe i zderzakowe
2 X " X Sprawdzi¢ i nasmarowac urzadzenia brak rys, peknie¢ i ztaman, hak 78
cieglowo - zderzakowe. cicgtowy nie przekrecony
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

OPIS CZYNNOSCI UTRZYMANIOWYCH - POZIOM 13
PODWOZIE LOKOMOTYWY

POZIOM
UTRZYMANIA , Nr
Lp. CZYNNOSCI WYMAGANIA zalacznika
P1 | P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
Wozek
1 X [Wbzek oczy $ci¢ z brudu i smaru.
Dokona¢ szczegdtowych ogl edzin ramy wozka [dopuszczalne wytarcie ramy wozka
2 X X . . .. . .
od katem wystgpowania peknig¢ i deformacji. 0,2 grubosci materiatu
[Dokonaé szczegdtowych ogl edzin ramy wozka [dopuszczalne wytarcie ramy wozka
3 X X X . . Ny L .
od katem wystepowania peknig¢ i deformacji. |0,2 grubo$ci materiatu
Sprawdzi¢ stan rur piaskowych i zgarniaczy
4 X X X" kzynowych.
Wyregulowaé zawieszenie rur piaskowych i
5 X" kgarniaczy szynowych Z2
Sprawdzi¢ stan uresorowania lokomotywy, sprezyny nie moga posiadaé peknigc,
6 X X X  Bladow korozyjnych i odksztatce n WZerow
Imechanicznych
7 X X [Sprawdzi¢ stan gniazd czopdw skr ¢tu prak pqlfch i uszkodzen
mechanicznych
8 « « Sprawdzi¢ stan elementow podparcia pudta na [pbrak peknie¢ i uszkodzen
ramie wozka. mechanicznych
9 X |Dokona¢ pomiaru ustawienia pudto-wozek Z4
Sprawdzi¢ stan i mocowanie elementow
10 X X X' hkladu mechanicznego hamulca
Sprawdzi¢ 1 wyregulowa¢ uktad dzwigniow
11 X X X hgmulca. e e 26
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY — POZIOM 13
PODWOZIE LOKOMOTYWY

POZIOM
Lp. | UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA N
zalacznika
P1 P2 P3
2 3 4 5 6 7 8

12 X X Sprawdzic¢ stan cylindrow i tlokow brak pekni¢¢, odtaman, zarysowan,
hamulcowych. wykruszen
Sprawdzi¢ 1 wyregulowaé skok ttokow *

13 X X hamulcowych. 70 * 170 mm Z6
Hamulec reczny powinien dziataé
skutecznie, ptynnie bez zacig¢ przy

Sprawdzi¢ dziatanie hamulca postojowego. przekrecaniu kotem z sita 0,5 kN.
14 X X X R .
Zaci$niecie klockow hamulcowych
na obreczy powinno nastapi¢ po
imax. 15 obrotach kota lub korby
15 X X X Sprawd.zw i w razie potrzeby wymienié rubosé wstawki min. 10 mm
wstawki klockéw hamulcowych.
16 X X SpradeZIC luzy w slizgach widet m’azmczych - 73
w razie potrzeby luzy wyregulowac.
[Dokona¢ smarowania i uzupekic olej zgodnie
17 X X X z karta smarowania lokomotywy. 28
Zestaw kolowy
brak peknigé, wyruszen i odtaman,
Sprawdzi¢ stan i mocowanie obreczy zestawu  |prak ptaskich miejsc i nalepéw na

18 X X X [kotowego. obreczach zestawow kotowych; Z5
brak przesunieé¢ obreczy wzgledem
kota bosego

19 X X [Sprawdzi¢ stan i osadzenie kot bosych

[Dokonaé pomiaru zuzycia obreczy zestawu z5

20 X X

kotowego
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UZytkOWl.“k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
H Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1+3
PODWOZIE LOKOMOTYWY

POZIOM
UTRZYMANI ) Nr
Lp.A CZYNNOSCI WYMAGANIA .
zalacznika
P1 |P2 | P3
1] 2 3| 4 5 6 7 8
Przeprowadzi¢ badania defektoskopowe osi
21 X Z5
zestawu kolowego
Dokona¢ ogledzin kadtubow ma Znic tozysk
22 X | X | X [osiowych oraz sprawdzi¢ ich prowadzenie w
widtach mazniczych.
Zawieszenie silnikow trakcyjnych
temperatura tozysk nie powinna
23| X | X | X [Sprawdzi¢ stan nagrzania tozysk zawieszenia brzekraczaé 40°C ponad
silnikow trakcyjnych. temperature otoczenia
Sprawdzi¢ tozyskowanie zawieszenia silnika luz poprzeczny
24 X [trakcyjnego. 0,28 + 0,5 mm
Sprawdzi¢ wszystkie elementy uktadu zawieszenia |prak sladéw ocierania si ¢ §ruby
25| X X[ X kilnikéw trakcyjnych. dokrecone i zabezpieczone przed
luzowaniem
Sprawdzi¢ stan nagrzania tozysk zawieszenia temperatura tozysk nie powinna
26| X X[ X kilnikéw trakcyjnych. przekraczaé¢ 40°C ponad
temperature otoczenia
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Uzytkownik pojazdu . .
M i po) Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS. ... .
- Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1+3
UKLAD NAPEDOWY
POZIOM
UTRZYMANI Nr
Lp. A CZYNNOSCI WYMAGANIA .
zalacznika
P1 (P2 |P3
1 2|1 3| 4 5 6 7 8
Przekladnia gléwna
Sprawdzi¢ stan oston przektadni gtdwne;j i jej brak peknig¢ i odksztalcen;
1 X| X| Xpzczelnosé. rzecieki sa niedopuszczalne
2 X [Sprawdzic stan kot z ¢batych przektadni gtéwnej  |prak peknieé i wykruszen
3 X X | X |Dokona¢ smarowania i uzupehic olej zgodnie z Z8
karta smarowania lokomotywy.
Napedy pomocnicze
4 X[ X [Dokonaé ogledzin wszystkich czgsci wentylatorow: prak pgknieé 1 uszkodzen
chlodnicy 1 elektrycznych silnikow trakcyjnych. mechanicznych
5 X[ X [Sprawdzic stan kot z gbatych przektadni brak peknie¢ i wykruszen
rozdzielczej.
6 X | X [Sprawdzi¢ stan watdow i sprzegiet nap ¢du urzadzen
omocniczych
7 X | X [Sprawdzi¢ stan i naciag pasow klinowych oraz
stan ich napinaczy
8 X| X [Sprawdzi¢ naped zaluzji.
9 X| X] X |Dokona¢ smarowania i uzupetnic olej zgodnie z Z8
karta smarowania lokomotywy
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY — POZIOM 13

SILNIK SPALINOWY

POZIOM
Lp. | YTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 | P2 P3
1] 2 3 4 5 6 7 8
[Dokonaé smarowania i uzupetnic olej zgodnie z 78
1. Xl X X
karta smarowania lokomotywy.
X X [W okresie gwarancyjnym sprawdzi¢ stan plomb
X [Oczyscic silnik z zewnatrz.
Uruchomic¢ silnik i ostuchaé jego prace oraz
4 X X X podzespotow przy r6 znych predkosciach
obrotowych, czy nie wystepuja szumy i stuki.
Sprawdzi¢, czy nie wystepujg wycieki oleju,
paliwa i wody, oraz czy nie uchodzi powietrze w
5 X X X [pofaczeniach przewodow rurowych silnika i czy
rzewody te nie sg uszkodzone lub pgkniete
Po zatrzymaniu silnika przeprowadzi¢ ogledziny
6 X X X gewngtrzne.
Sprawdzi¢ umocowanie silnika do ramy i jego
7 X X X fosprzgtu na silniku, oraz mocowanie, luzy i stan
sprzegla elastycznego.
8 X X [Pobra¢ probki oleju do analizy laboratoryjnej
Spusci¢ paliwo z odstojnikow zbiornikow paliwa
9 X X X i filtrow oraz usun 3¢ olej z pojemnikoéw
Sciekowych
Sprawdzi¢ poziom oleju w misce olejowej silnika [poziom w zakresie min + max wg
10 X X X |i uzupehié w razie potrzeby. wskaznika Z8
11 X X X [Sprawdzi¢ poziom wody i paliwa.
12 X [Zdja¢ pokrywy z glowic.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY — POZIOM 13
SILNIK SPALINOWY

POZIOM
Lp. [UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 P2 | P3
1 2 3 4 5 6 7 8
W zaleznoSci od stanu silnika dociggna¢ $ruby
13 X . . p .
mocujace gtowice lub zdemontowaé glowice
Sprawdzi¢ stan spr¢zyn zaworowych
14 X .
wewnetrznych 1 zewneetrznych
15 X Sprawqmc luzy zaworowe. W razie potrzeby b.34 £ 0,1 mm ssawny i wydechowy
otrzec zawory.
16 X [Sprawdzi¢ regulacje rozrzadu zaworéw
W przypadku zlego stanu silnika oczysci¢
17 X L .
ttoki i komory spalania z nagaru
W przypadku ztego stanu silnika sprawdzié
18 X |
pierscienie ttokowe.
'Wymontowac¢ pompe wtryskowg i sprawdzié
19 X X .
na stanowisku probnym.
20 X X X Sprawdz_lc przez dgtyk podawanie paliwa do
wszystkich wtryskiwaczy.
Sprawdzi¢ kategori¢ wyprzedzenia wtrysku
21 X X |przez ustalenie zgodnosci rysek na sprzegle
ompy wtryskowej
22 X X [Sprawdzi¢ wtryskiwacze.
23 X [Wyregulowaé wtryskiwacze na stanowisku cisnienie wtrysku 210 kG/em?
probnym.
24 X 7.djac 1 rozebra¢ pompe¢ wodna. Wymienié
uszczelnienia i smar.
Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw oleju lub
25 X | X X . .
wody otworkiem kontrolnym pompy wodnej.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-SM30

SILNIK SPALINOWY

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY — POZIOM 13

POZIOM
Lp. | UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA N
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow wody
26 X X X ptworkami kontrolnymi koszulki
cylindrow.
27 % Przemy¢ uktad wodny i uzupetni¢ woda
zmigkczong z dodatkiem antykorozyjnym.
Sprawdzi¢ szczelnos¢ przewodow
28 X X X paliwowych, wodnych, olejowych
29 X X X [Spusci¢ olej z thumika wydechowego
30 X X Oczysci¢ przewody odprowadzajace olej z
thumika wydechowego
31 X [djaé i oczyscié kolektory wydechowe
Sprawdzi¢ szczelnos¢ przy kotierzach
32 X X X kolektorow wydechowych
33 X Wymieni¢ uszczelki aluminiowe i gumowe
pod glowicami
Przemy¢ i oczyscicé filtry olejowy i
34 X X powietrzny
35 X [Oczyscié filtry paliwowe.
36 X |Wymieni¢ wklady tekturowe filtru olejowego
37 X Wymieni¢ uszczelke w pompie podajace;j
paliwo.
Sprawdzi¢ temperature i ci$nienie czynnika  [Tabela nr 2
38 X X X chtodzacego
) o ) Tabelanr1i2
39 X X X [Sprawdzi¢ temperaturg i ci$nienie oleju.
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Uzytkownik pojazdu
kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

MAJKOLTRANS., ...

Opracowal

Majkoltrans Sp. z 0. o.

Data |

Marzec 2013

Nr|

MKT-SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 1+3
SILNIK SPALINOWY

Tabele temperatury i ci$nien oleju silnikowego i czynnika chtodzacego silnika spalinowego

Tabela 1
Obroty silnika Moc silnika Ci(s)rlaei;:ﬂe Zuzycie paliwa Zuzycie oleju silnikowego
" J|
[Obr/min] KM] (kW] siikowego [kPa] [g/kWh] (g/kWh] [kg/]
i w 196 + 343
Bieg jalowy 600 + 800 (2+35)
Znamionowe 1500z 10 350300 257220 58(2 : g;az 12 294 144
Tabela 2

Temperatura oleju silnikowego [*C]

Temperatura wody chtodzacej [°C]

Na wilocie do silnika

Na wylocie z silnika

Na wiocie do silnika

Na wylocie z silnika

Najnizsza dopuszczalna

40 + 50

60 55 60
Normalna 60+ 75 80+90 70 80
Maksymalna 80 95 95

Roznica temp. na wlocie i
wylocie

20
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY — POZIOM 13
UKLAD SPR EZONEGO POWIETRZA

POZIOM
Lp. [VTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA N
zalgcznika
PL | P2 | P3
i 2 3 4 5 6 7 8
Instalacja i urzadzenia pneumatyczne
1. X X X [Sprawdzi¢ dziatanie i szczelnos¢ uktadu
zasilania sprezonym powietrzem.
Odwodni¢ i odolei¢ uktad sprezonego
2. X X X Jpowietrza
zaw. redukc. otw. 0,7-0,8 MPa
Sprawdzi¢ stan i dziatanie zaworéw zamkn. 0,5+0,03 MPa; zaw. bezp.
bezpieczenstwa, redukcyjnych, otw. 0,85 lub 0,55 zamkn. 0,78 lub
3. X X Jodcinajgcych i zwrotnych. 0,48 MPa; zadziatanie zaw.
Zwrotnego przy ro znicy ci$nien
0,01-0,03 MPa
4 X X X [Sprawdzi¢ dziatanie piasecznic
5. X X X [Sprawdzi¢ dzialanie syreny. 120dB w odlegtosci 5 m od zrodta
6. X [Sprawdzi¢ naped pneumatyczny nawrotnika.
Sprawdzi¢ dziatanie gtdéwnego zaworu przestaw1f:n1e rekoj escl zaworu na
. poszczegdlne pozycje powinno
7. X X X Jmaszynisty. " . L
odbywacé si¢ ptynnie bez oporow i
zacied
8. X X X [Sprawdzi¢ dziatanie dodatkowego zaworu
jmaszynisty
dopuszcza si¢ na ztaczach drobne
9. X X X [Sprawdzi¢ dziatanie zaworu rozrzadczego. pecherzyki mydlane utrzymujace sig
bez powiekszania w ciggu 1 minuty
10 X X X [Sprawdzi¢ dziatanie zaworow plynne zadziatanie natychmiastowe
elektropneumatycznych.
11 X X X [Sprawdzi¢ stan i zamocowanie zbiornikow
owietrza
., . . , . Jprak uszkodzen, sladow starzenia
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie przewodow i um taré powierzchniowych
12 X X X Bprzegdw powietrznych. UMY, WyHare p Wy
przekraczajacych dopuszczalne
hormy
praca spre¢zarki powinna odbywacé
13 X X X [Sprawdzic¢ stan i dziatanie spr¢zarki powietrza. [si¢ bez nadmiernej hatasliwosci,
stuki w uktadzie korbowym
3 . 0
14 X X X |Sprawdzi¢ wydajnos¢ sprezarki. i,b7r/nn1'1ii1mm + 10% przy 1000
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0.0, -
AJKOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY — POZIOM 13
HAMULEC I UKEAD PNEUMATYCZNY ZE SPR EZARKA

POZIOM
Lp.| YTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 | P2 | P3
1 2 3 4 5 6 7 8
1 X X Oczyscic filtr powietrza sprezarki.
Sprawdzi¢ stan zaworow spr ¢zarki -
2 X wszystkie cze$ci zawordw oczy Scic z
hagaru.
3 X [Sprawdzic uktad ttokowo-korbowy
sprezarki
4 X [Sprawdzi¢ zamocowanie i stan
wentylatora sprezarki.
Odwodnié¢ chtodnice miedzystopniowa
5 X X X prezarki.
Sprawdzi¢ stan i mocowanie chlodnicy
6 X |miedzystopniowej sprezarki.
Sprawdzi¢ i wyregulowaé cisnienie
7 X X Joleju w sprezarce. 0,2 + 0,3 MPa
Oczyscic filtr w uktadzie spr¢zonego
8 X Jpowietrza.
9 X X [Sprawdzi¢ dziatanie wycieraczki.
brak nieszczelnoS$ci, uszkodzen
10 X X X [Sprawdzi¢ stan i dziatanie manometréw. [gwintu, szyby; przegladu dokonaé wg
'WT sprawdzania manometrow
P-067BK
Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu
11 X X X hamulcowego Z6
[Dokonaé proby stacjonarnej uktadu
12 X hamulcowego Z6
INSTRUKCJA MKT =3
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY — POZIOM 13
MASZYNY ELEKTRYCZNE

POZIOM
Lp. UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
PL (P2 [ P3
1] 2 3 4 5 6 8
Pradnica gléwna
Dokona¢ przegladu pradnicy gtownej,
sprawdzi¢ stan komutatora oraz podtaczenia [Powierzchnia komutatora winna by¢ bez
1 X X X kabli do pradnicy, w razie potrzeby okopcen, nadpalen i zanieczyszczen
komutator przeczyscic.
Sprawdzi¢ stopien nagrzania tozyska
X X [pradnicy.
X X [Sprawdzi¢ stan powierzchni komutatora Owalnos¢ max. 0,06 mm
Sprawdzi¢ stan, swobodnego ruchu, docisk i [Pow. przylegania >75%
4 X X fuzycie szczotek. Docisk 10,0-12,0 N Dtugosc min. 20 mm
Sorawdzié stan i zamocowanie [Luz wzdluz obwodu komutatora: 0,1-0,2
5 X X k zpczotkotrz macz mm. Luz wzdluz dziatek komutatora: 0,2-
y y 0,6 mm. Odlegtos¢ obsada Komutator 2-3
mm
6 X [Uzupehi¢ smar w tozyskach tocznych. Z8
[Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji Imin. 3 MW (wzbudzenia)
7 X [pradnicy gtownej (na zimno). min. 5 MW (pozostate)
Silnik trakcyjny
8 Xl X X [Dokona¢ ogledzin silnikow trakcyjnych
Sprawdzi¢ stan powierzchni roboczej
9 X X komutatora i dokona¢ pomiaru jego Owalno$¢ max. 0,04 mm
bicia promieniowego.
Sprawdzi¢ stan, swobodnego ruchu, docisk i [Pow. przylegania >75% Docisk 12,0-20,0 N
10 X | X [puzycie szczotek. Dlugosc min. 38 mm
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie Luz wzdtuz obwodu komutatora: 0,1-0,3
11 X X pzczotkotrzymaczy. mm Luz wzdtuz dzialek komutatora: 0,2-0,5
mm odleglos$¢ obsada komutator 2-3 mm
12 X [Uzupehi¢ smar w tozyskach tocznych. 78
13 X [Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji min 5 MQ 7
kilnikow trakcyjnych.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAP

RAWCZY - POZIOM 1+3

MASZYNY ELEKTRYCZNE

POZIOM
Lp. [UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 (P2 | P3
2 3 4 5 6 7 8
Maszyny pomocnicze
[Dokona¢ ogledzin zewngtrznych maszyny i
jej zamocowania. Sprawdzi¢
14 | X X X ptan, zamocowanie, i szczelno$¢ pokryw
komutatora oraz stan i czystoS¢
zespotdw znajduj gcych si¢ wewnatrz komory
komutatorowej
Sprawdzi¢ stan powierzchni roboczej
15 X X [komutatora i dokona¢ pomiaru jego Owalno$¢ max.0,04 mm
picia promieniowego.
Pow. przylegania >75%. Docisk PW114c:
4,9-6,0N BZPOx44/42T1,0-2,0N.
Dhugos$¢ min. PW114c: 18mm.
Sprawdzi¢ stan, swobodnego ruchu, docisk i EZPOX44/42T 13mn(1).2L6123 wzdtuz obwodu
L omutatora PW114c: 0,2-0,3mm
16 X X Ruzycie szczotek. B7POx44/42T 0,1-02mm
Luz wzdluz_ dziatek komutatora PW114c:
0,2-0,Amm BZPOx44/42T 0,1-02mm
Odleglos¢ obsada komutator PW114c:
1,5-2,5mm BZPOX44/42T 1,52,0mm
17 X [Sprawdzi¢ w miejscach widocznych stan
izolacji wirnika.
18 X [Uzupeti¢ smar w tozyskach tocznych. Z8
19 X [Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji min 3 MQ
Mmaszyny (na zimno).
Sprawdzi¢ stan potgczen srubowych w
20 X gkrzynkach zaciskowych i przewodow
elektrycznych wraz z koncowkami.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY — POZIOM 13
OBWODY, APARATY I URZADZENIA ELEKTRYCZNE

Lp.

POZIOM
UTRZYMANIA

CZYNNOSCI

P1

P2

P3

WYMAGANIA

zalacznika

Nr

2

3

4

Nawrotnik

>

X

[Dokona¢ ogledzin sprawdzajac stan stykow i
izolacji oraz czy nie ma widocznych
uszkodzen elementow.

Oczysci€ i sprawdzi¢ jego zamocowanie

Sprawdzi¢ stan i dzialanie napgdu.

Sprawdzi¢ stan watu listew stykowych

gl | Jw N

XX XX

X XXX

Sprawdzi¢ stan i zamocowanie stykow
16wnych i pomocniczych.

Docisk stykow gtownych 39+5 N
Rezystancja miedzy zaciskami R<0,6 mfi

X

[Dokona¢ pomiarow parametrow
mechanicznych stykow.

Przerwa biegunowa 2x5 mm (Glowne)
5-8 mm (Pomocnicze)

Sprawdzi¢ stan i zamocowanie przewodow
elektrycznych.

Sprawdzi¢ program taczen.

Pomierzy¢ rezystancje izolacji obwodow SN

min 1 MQ

10

X XXX

[Dokonaé¢ smarowania wspotpracuj gcych
clementow.

78

Styczniki elektroma

gnetyczne

11

[Dokona¢ ogledzin zewnetrznych stycznika
Wwraz z komora gaszeniowa

12

7 demontowa¢ komore gaszeniowa,
sprawdzi¢ jej stan i oczyscic.

13

Sprawdzi¢ zamocowanie stycznika i jego
rzewodow elektrycznych.

14

Sprawdzi¢ stan, zamocowanie i parametry
stykow gtownych.

Docisk SE-1:5-7NSE-3 , 23-27N SE-4 45-49N
Przerwa zestykowa SE-1 10-14mmSE-3 10-
14mm SE-4 15-19mm Rez. Izolacji min.

10 MQ

15

Sprawdzi¢ swobodg¢ ruchu styku
odsprezynowanego

16

Sprawdzi¢ stan stykow i dziatanie t gcznikéw
pomocniczych.

Docisk 0,8-1,8 N
Przerwa zestykowa 5-8 mm
Rezystancji min 0,5 MQ

17

Oczys$ci¢ z kurzu 1 ewentualnych okopcen
czesci izolacyjne a takze inne czgéci tego
wymagajace. Sprawdzi¢ stan elementow
izolacyjnych

18

[Dokona¢ smarowania wspotpracuj acych

elementow .

78
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY — POZIOM 13
OBWODY, APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE

POZIOM
Lp. UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
PL |P2 | P3
21 3 4 5 6 7 8
Przekazniki kontrolne
19 X X X [Dokona¢ ogledzin aparatu.
Sprawdzi¢ zamocowanie aparatu i jego
20 X X [przewodow elektrycznych
21 X X [Sprawdzi¢ stan i dziatanie przekaznika
22 X X [Sprawdzi¢ stan stykéw pomocniczych.
Sprawdzi¢ stan zaciskow i zamocowanie
23 X X przewodow elektrycznych
Dokona¢ smarowania elementow
24 X X [wspotpracuj acych Z8
Rezystory
[Dokona¢ ogledzin stanu elementow
25 X] X X [rezystorowych i izolacyjnych
26 X X Oczysci€ rezystory i sprawdzi¢ ich
zamocowanie
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementow
27 X X frezystorowych, izolatorow i pozostatych
czeScCi.
[Dokonaé pomiaru rezystancji rezystorow.
28 X [Zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna.
29 X [Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji min. 1 MQ (SN)
rezystorow. min. 0,5 MQ(NN)
Bateria akumulatoréw
[Dokona¢ ogledzin baterii akumulatorow i
30 X[ X X [przewodow 1 gczacych. Pomierzy¢
napiecie baterii.
Oczysci¢ skrzynki baterii i sprawdzi¢ ich
31 X ptan.
Sprawdzi¢ stan ogniw i facznikow
32 X X felektrycznych, w razie potrzeby oczysci¢
je i zakonserwowac a zaciski dokrgcicé.
Sprawdzi¢ poziom i ggstos¢ elektrolitu oraz
33 X X Inapigcie poszczegdlnych ogniw.
7 demontowac baterie z pojazdu i ogniwa ze
34 X pkrzynek oraz dokona¢ weryfikacji,
sprawdzenia i konserwacji ogniw
Sprawdzi¢ stan, wyczysci¢, wysuszyc¢ i
35 X fakonserwowac skrzynie baterii
36 X [Sprawdzi¢ poziom i gestos¢ elektrolitu.
Zamontowa¢ ogniwa, przeprowadzi¢
37 X fadowanie baterii.
38 X Oczysci¢ wnetrze pomieszczenia baterii.
39 X X [Pomierzy¢ rezystancje izolacji baterii. min. 52kQ
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AJKOLIRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY — POZIOM 13
OBWODY, APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE

POZIOM
Lp. UWTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 (P2 | P3
2 3 4 5 6 8
Nastawnik jazdy
40 X X X [Dokona¢ ogledzin nastawnika i sprawdzi¢ jego [Zgodnie ze schematami ideowymi i
dzialanie. montazowymi
41 X X Oczysci¢ aparat i sprawdzi¢ jego zamocowanie.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie elementéw blokady
42 X X watéw, mechanizmu zapadkowego, watdéw i
tarcz krzywkowych.
43 X [Sprawdzi¢ stan, zamocowanie i parametry Przerwa biegunowa min 8 mm
tykow. Docisk stykow 4,8-5,0 N
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementow Brak widocznych uszkodzen
44 X X lizolacyjnych i przewodow elektrycznych. Rezystancja izolacji min. 0,5 MQ
[Dokona¢ smarowania mechanizméw
45 X X lrapadkowego, blokady oraz tozysk i 78
innych elementow wspolpracuj acych
46 X [Sprawdzi¢ program taczen tacznikow
Pozostale aparaty elektryczne
47 X [Sprawdzi¢ ustawienie $wiatet reflektorow i 72
oczysci¢ ich odblyéniki
48 X[ X X [Sprawdzi¢ stan szafy SN/NN. Brak widocznych uszkodzen
49 X X Oczysci¢ i sprawdzi¢ mocowanie aparatow i [Brak widocznych uszkodzen
rzewodow elektrycznych w szafie SN/NN
Oczyscic, sprawdzi¢ stan, dziatanie i
zamocowanie: regulatora napigcia,
bezpiecznikoéw instalacyjnych, przyciskow  [Brak widocznych uszkodzen.
50 X X pterowniczych, tacznikow d zwigienkowych, |Praca ptynna bez zacigé
krzywkowych i pakietowych, elektrycznych
rzyrzadéw pomiarowych.
Obwody elektryczne
Sprawdzi¢ stan przewodoéw Brak widocznych uszkodzen. Brak upalen i
51 X| X ] X doprowadzajacych maszyn elektrycznych rzegrzania izolacji
Sprawdzi¢ stan i dzialanie obwodow Dy . . .. .
> X . zialanie zgodnie ze schematami ideowymi
52 X[ X X jp$wietlenia wewnetrznego. W miarg iazdu
otrzeb oczysci¢ lampy o$wietleniowe. polaz
Sprawdzi¢ stan i dzialanie obwodéw Dzialanie zgodnie ze schematami ideowymi
53 X| X ] X s$wietlenia zewnetrznego. ojazdu
Sprawdzi¢ stan potaczen elektrycznych Brak widocznych uszkodzen. Brak upalen i
obwodow gtownych, sterowniczych przegrzania izolacji
54 X X [ pomocniczych lokomotywy oraz sprawdzi¢ [Dziatanie zgodnie ze schematami ideowymi
dziatanie tych obwoddow. ojazdu
Sprawdzi¢ stan zaciskow gwintowych i Brak widocznych uszkodzen. Brak upalen i
Srubowych listew zaciskowych oraz przegrzania izolacji
55 X X ptan dochodzacych do nich przewodow Dziatanie zgodnie ze schematami Ideowymi
elektrycznych. ojazdu
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Uzytkowplk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
Y /4 Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 1+3
OBWODY, APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE

POZIOM
Lp. UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 |P2 | P3
1 2 3 4 5 6 7 8
Predko$ciomierz
[Dokona¢ ogledzin zespohu predkosciomierz-
56 X[ X X [pojazd, w szczegolno $ci zamontowania
elementow instalacji pr edkosciomierza.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie instalacji
57 X X [predko$ciomierza Z13
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UZytkOWl.“k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
Y /4 Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY — POZIOM 13

INSTALACJE OGRZEWCZE ORAZ WODNE

POZIOM
Lp. [UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1|P2 | P3
1 2 3 4 5 6 7 8
Sprawdzi¢ sekcje chtodnicy wody uktadu
1 X X chiodzenia silnika oraz stan agregatu Brak wyciekow
chlodzacego.
Sprawdzi¢ szczelnos¢ zbiornikéw wodnych
oraz przewodow i pot gczen instalacji
2 X X X [wodnej. W razie nieszczelnosci zlacza Brak wyciekow
dociaggnaé lub wymieni¢ uszczelnienia.
Sprawdzi¢ grzejniki w kabinie maszynisty.
3 X | X[ X [Nieszczelnosci usuna¢, zawory i Brak wyciekow
odpowietrzniki naprawié.
Sprawdzi¢ poziom wody i uzupetnié w razie
4 X | X| X ppotrzeby. Min ilo§¢ wody 171 kg
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
M j sp. 2 0,0, -
AIKOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

CZYNNOSCI DODATKOWE WYKONYWANE NA PRZEGLADZIE SEZONOWYM

Czynnosci dodatkowe wykonywane na przegladzie okresowym przypadajagcym w pierwszym
dniu okresu wiosenno - letniego i jesienno - zimowego.

WYSZCZEGOLNIENIE CZYNNOSCI

Okres jesienno - zimowy

1. Zabezpieczy¢ silniki trakcyjne i wloty kanatéw wentylacyjnych p rzed przedostaniem si¢ $niegu do wnetrza
maszyn elektrycznych.

. Wymieni¢ $rodki smarowe z letnich na zimowe lub wielosezonowe zgodnie z karta smarowania.
. Sprawdzi¢ szczelno$¢ skrzynek taczeniowych silnikow trakcyjnych.

. Napetni¢ alkoholem przeciwzamrazacz w uktadzie sprezonego powietrza.

. Sprawdzi¢ szczelno$¢ drzwi i okien.

. Sprawdzi¢ dziatanie podgrzewacza wody.

. Zatozy¢ pokrowce na zaluzje chtodnic,

o N o O A WDN

. Przygotowa¢ baterie do pracy w okresie w okresie jesienno - zimowym.

Okres wiosenno-letni

1. Zdja¢ zabezpieczenia zimowe z silnikow trakcyjnych i wlo tow kanatow wentylacyjnych maszyn
elektrycznych.

2. Przygotowac baterie do pracy w okresie w okresie wiosenno - letnim.
3. Zdjac¢ pokrowce z zaluzji chtodnic.

4. Wymieni¢ $rodki smarowe z zimowych na letnie lub wielosezonowe zgodnie z karta smarowania.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS. ... )
d 3 Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
KARTA POMIAROWA
NADWOZIE Z1

Pomiar zawieszenia zderzakow

1. Oznaczenie punktéw pomiarowych

przéd lokomotywy

stroms prows

(i

-
s wbzek |1

Lo

H
1
1
1
L

! h
WobIne mowayalnty : }
s S 2 :tl

e 0 5 e e— ) Srae] 5 e 4

wozek 2%

skrane lows

2. Warto$¢ parametru L 1) 2)

minimalna: L =1000 [mm]
maksymalna: L = 1060 [mm]
Uwagi:

tyl lokomotywy

poziom qtéwki szyny

Po przeobreczowaniu zestawu kolowego obowigzuje wymiar konstrukcyjny 1050 +10 [mm]
-5

Dopuszczalna 16 znica zawieszenia zderzakow:
- na jednej czotownicy < 5 [mm]

- miedzy koncami lokomotywy < 8 [mm]

3. Rejestracja pomiarow

Wyniki pomiaru zawieszenia zderzakow

Seria pojazdu LS300

Nr pojazdu ...
S Przod lokomotywy Tyt lokomotywy
o Podpis
Lp. é wykonujacego Uwagi
e strona lewa strona prawa strona lewa strona prawa pomiar
®
=]
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
j sp. 2 0,0, -
MAJKOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
KARTA POMIAROWA
PODWOZIE Z2

Pomiar zawieszenia rur piaskowych i zgarniaczy szynowych

1. Oznaczenie punktéw pomiarowych

\ ]
\
J\/} e 1 |
Nt ==
W A | / }’___ N
¢ UENT
- - =\ | |

/poziom gtowki szvny

2. Warto$¢ parametrow

warto §¢ minimalna: 70 mm
warto$¢ maksymalna: 75 mm

a) rury piaskowe ,,P"

warto $¢ minimalna: 65 mm
warto$¢ maksymalna: 70 mm

b) zgarniacze szynowe ,,S”

3. Rejestracja pomiaréw

warto$¢ parametru K [mm]

Lp. data pomiaru wozek 1 wozek 2

Seria pojazdu LS300

Nr pojazdu

strona L strona P strona L

strona P

podpis
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Uzyﬂlzow‘."k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
= Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
KARTA POMIAROWA
PODWOZIE Z3
Pomiar luzéw w $lizgach widel mazniczych pojazdu trakcyjnego
1. Oznaczenie punktoéw pomiarowych
| P2 | 4 P 4
E % R E %% ]«
- P
== z 7 B v Z
¢f zeatawu
kotpmegs
- e
o2 (e h)
& Zle .r" * s 7 T r
oA LA
= | 2
| ar | 3 P 3
2. Warto$¢ parametrow
Wielkosc kresowa [mm]
Prn e +f
minimalna maksymalna minimalna maksymalna
155 6.0 0.8 55
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Uzyﬂlzowf"k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego
j ., 2 0,0, -
MAJKOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT-SM30
KARTA POMIAROWA
PODWOZIE Z3

3. Rejestracja pomiaréw

Karta pomiarowa luzéw przymazniczych pojazdu
trakcyjnego

Seria pojazdu LS300
Numer pojazdu

Datapomiaru .............................

Parametr Wozekd

Wozek 2

Zestaw 1
p1

Zestaw 2

Zestaw 3 Zestaw 4

Czyt_elny podpis _ Uwagi
wykonujacego pomiar

p2

p3

pd

Pmin

11

12

13

14

Imin

pmin +|min
€1

f4

ey +f;

€7

fa

e, +f;
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Uzytkownik pojazdu . .
M K poj Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS... ... .
- Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
KARTA POMIAROWA
PODWOZIE z4
Pomiar ustawienia ,,pudlo-wozek”
1. Oznaczenie punktéw pomiarowych
) ostoja pudta
o
)
I ]
3 3 1
|
z N
\ A
\ N
N R mbzak
2. Warto$¢ parametru K
Minimalna : 2 mm
Maksymalna: 10 mm
3. Rejestracja pomiarow
wartos¢ parametru K [mm] Seria pojazdu LS300
Lp. data pomiaru wozek 1 wozek 2 Nr pojazdu ...............
strona L strona P strona L strona P podpis uwagi
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Uzytkownik pojazdu . .
y kOlEjOW(I;gg DokumentaCJa systemu utrzymanla
MAJKOLTRANS.. ... .
= Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
KARTA POMIAROWA
ZESTAW KOLOWY Z5
Kofo obreczowane
a) Kofo bezobreczowe >
b Ex
. )
4 o o
3
3 = Ar / 5
8] 0g / 7
1 | .
L — T - 2
= R A
el e :
: | :
|INGEE ; |
1\
Az (A7)
Ez
Odl_eglosc' Odl_egloéc’
Grubos¢ | Grubosé | Wysokos¢ | Stromosé Sumg ’ miedzy Srednica kot w micdzy:
; . » grubosci wewnetrznymi zarysami
obreczy | obrzeza obrzeza obrzeza . : e okregu tocznym .
obrzezy powierzchniami obrzezy
obrzezy obreczy
0 O, Ok gr | Og+Oge") AZ D,D' | ID-DI Ez
\'I(Vielkoéc' Wielkosc kresowa — \Il‘\'ielkoéc
5 i g s e e o o [mm] 8o | Rozmca. resowa
Wielkosc Wielkos¢ [mm] Wielkosc Wielkosc Wielkos¢ | srednic kot [mm]
kresowa kresowa kresowa kresowa kresowa w zestawie
[mm] [mm] 2 - [mm] [mm] 2 o [mm] ) g £
S| 3 ] 3 [mm] 8 E
30 22 25| 36 6,5 44’ 1357 | 1363 | 770 =1,0 1410 | 1426

Zarys zewnetrzny obreczy: 28UIC-140 PN-92/K-91056

*) w zalezno$ci od Az’ i w granicach Ez
**) dopuszczalna ré znica $rednic kot:
-w wozku <2,0 mm
- pomiedzy wozkami <5,0 mm
1) OgL — grubo $¢ obrzeza kota lewego
OgP — grubo $¢ obrzeza kota prawego
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS... ... .
OLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT-SM30
KARTA POMIAROWA
ZESTAW KOLOWY Z6
Seria LS300
Nrpojazdu ................... AL RS
Spaedrenie os:;-;e;g:o TGOZy Zoniaw) spra%cgzaewla Podpis Wynik sprawdzenia

Czystosc dzwigku obreczy

Poprawnosc ustawienia znakow
kontrolnych

Prawidlowos¢ osadzenia pierscienia
zaciskowego

Wystepowanie rdzy

Defektoskopia osi zestawu kolowego
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
j sp. 2 0,0, -
MAJKOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

KARTA POMIAROWA
HAMULEC - PROBA Z7

1. Sprawdzenie Wskazan i oznaczen ci$nien maksymalnych na tarczach manometrow

& L

Maksymalne cisnienie
Punkt pomiaru ciénienia Uwagi
Zatozone [MPa] Zmierzone [MPa]
Zbiornik gtowny 0.8
Przewod gtowny 0,50
Cylinder hamulcowy 0,40

2. Proba szczelno $ci uktadu pneumatycznego

Spadek cisnienia w czasie 5 min

w przewodzie zasilajacym w przewodzie giownym
dopuszczalne zZmierzone dopuszczalne zmierzone
[MPa] [MPa] [MPa] [MPa]
0,02 0,01

3. Pomiar skoku tloka w cylindrach hamulcowych

Uwaga Skok tloka cylindra 70 — 170 mm

4. sprawdzenie odchodzenia klockéw przy hamowaniu

"

Psistiing luz miedzy klockiem a obreczg két [mm]
strona lewa strona prawa
1
2
3
4

Uwaga luz miedzy klockiem a obreczg kota przy zwolnionym hamulcu powinien wynosi¢ 7-12 mm

Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAIKOLTRANS - ... Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30

KARTA SMAROWANIA Z8

Punkty smarne lokomotywy LS300
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Uzytkownik pojazdu . .
y ik poj Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS....... )
- Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
KARTA SMAROWANIA Z8
= ® . Srodki smamne Czestotliwo$¢ smarowania Zuzycie Srodkow smamych Zast
e E Nazwa 143 ﬁc Miejsce k= 3 oznaczenie d ; : é’rggfize Uwagi
5 § zespou |2 N | smarowania |3 rodzaj {aib o Pt |P2|P3|P4]|P5 RiaTmaNe. | nae rane
= [ka] [ka]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 |'11.| 12| 13 14 15 16 17
1 UKEAD NAPEDOWY
Silnik
11 spalinowy 1
Disola Disola
111 Misa olejowa 1 Olej MR MR S S S W W 15 115
4015 4015
Reguiator Disola Disola
112 predkosci 1 Olej MR MR - S S W[ W 02 35
obrotowej 4015 4015
Disola Disola
113 M’:;’S";gfva 1 Olej MR MR - lww|w
4015 4015
tozysko
1.14 pompy wodnej 1 smar £ 748 L T4S - S S S W 0,009 0,01
Przekfadnia Kota zebate w Y e
1.2. olowna 1 obudowie 4 smar KZE-L KZE-Z S S S W[ W 0,1 8
Pradnica -«
1.3. gléwna 1 tozysko 2 Smar £T4S £ T4S - - S W[ W 0,08 1
Napinacz
pasow tozZyska ) )
14. wentylatora e 1 smar £ 748 L T4S S W[ W 0,07 0,09
sil. Trakc.
412 WrZeciono 1 Olej Pm3050 Pm3050 - - S W ' 0,05 0,08
2 URZADZENIA ELEKTRYCZNE
Pradnica tozyska
21 pomocnicza 1 tocne 2 smar £T74S £ T4S - - S W W 0.1 0,15
22 Aparatura
2 elektryczna
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Uzytkownik pojazdu . .
y ik poj Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS....... i
- Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
KARTA SMAROWANIA Z8
1 2 3 4 5 6 7 8 9110 | 11 12 | 13 14 15 16 17
55 Wazelina
221 Zaciskii ztacza 8 farhnics TW TW - S S| W] W 01 0,15
23 Nastawnik jazdy
Ulozyskowanie
231 Al 1 Smar £T-4S LT-4S - - S| W | W 0,04 0,06
Przekfadnie
232 zebate 1 Smar £ T-4S £T4S - - S| W | W 0,04 0,06
24. Nawrotnik
241. tozyska slizgowe | 2 Smar £ 7483 £ T-4S53 - - S | W | W 0,001 0,02
Styki Slizgowe Wazelina
243 nowzsemene || smar L7453 t74s3 [ -|s|s|w|w| om | oos
Cylindry
244, pneumatyczne 2 Smar Aeroschel Aeroschel - - S S S 03 -
25. Siinik pompy paliwowej
| tozyska [ 21 Smar | E1453 | 1453 | -] - | - | W [ W | - | 0,01 | [
26 Wentylator silnikow
7 trakcyjnych
S Smarowac
tozyska toczne 2 Smar £74S3 £T-4S3 - - S| W | W 0,08 01 po zdieciu
Zawory 2 2 2
27. elektropneumatyczne kpl smar Aeroschel Aeroschel S | W 0,01 0,02
3 WOZEK
3% Zestawy kolowe
334 t oZzyska osiowe 8 Smar L7453 {T-453 - - - W | W 14
312, Slizgi maznicze 16 Smar Pm3050 Pm3050 S| S S | WI|W 0.1 0.1
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Uzytkownik pojazdu . .
y ik poj Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... )
- Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
KARTA SMAROWANIA Z8
1 2 3 | 4 5 6 | 7 8 |9 ]110 11 ] 12 ] 13 | 14 15 16 17
3.2. Silnik trakcyiny
3.21. tozyska wimika 3 Smar {7453 £T-433 - - S[WI[W 0,08 0.9
322 L02y§ka élizgowe 8 Olej Pm3050 Pm3050 S S| W|W 0,2 25
323 Z"’“"ezfg“‘ez" 8 Smar £T-4S3 k7483 |- - [ s |w|w 0,1 02
Czop skretu i podpory Gniazdo czopa :
33. Zlizgowe skretu 2 Olej Pm3050 Pm3050 S| iS S| WI[W 0,02 08
Wieszak sprezyn g }
34. nosnych czop belki 8 Olej Pm3050 Pm3050 S S| W|W 0,01 0,015
Sprezyny wahacz czop i

35. Slizgi wahacza 4 Smar grafitowy _graﬁtowy - - - W | W - 03
4 UKEAD PNEUMATYCZNY | HAMULCOWY

41. Sprezarka Misa olejowa 1 Olgj L-DAB 68 L-DAB 58 S:| 78 S W I W 05 9
42 Filtr ssacy sprezarki 1 Olej L-DAB 68 L-DAB 58 -1 S S| W|[W 05 0.8
43. Wentylator sprezarki tozyska toczne 1 Smar £ T-453 £ET-453 - - - Wi W - 21
44 Napinacz pasow

S5 sprezarki
441. tozyska toczne 1 Smar {7453 £ET-433 - - S W | W 0,008 0.01

Wrzeciona i z
442 przeguby 1 Olej Pm3050 Pm3050 - | S S| WI[W 0,025 0,01
45, Cylinder hamulcowy
451. Giadz cylindra 2 Smar Aeroschel Aeroschel - - - W | W 0,01
452, tozeitulejetioka | 2 Olej Pm3050 Pm3050 - | S S| WI|W 0,2 0,25
Whytacznik zaworow . : :

46. sprezarki 1 Olej L-DAB 68 L-DAB58 | S| S | W|[W|[W

47. Hamulec reczny
471. tozysko slizgowe | 2 Olej Pm3050 Pm3050 -1 S S S | W 0,05 0,08
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Uzytkownik pojazdu . .
y i poJ Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... )
: - Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
KARTA SMAROWANIA Z8
1 2 4 5 6 7 8 10 [ 11|12 | 13 14 15 16 17
Przekladnia
472 zebata 1 Smar £T-483 {7453 - - S | W 0,05 0,08
Wrzeciona
473. hamulca i 1 olej Pm3050 Pm3050 S S S| W 0,04 0,08
prowadzenie
Watl hamujacy i :
474, jego fozyska 1 Olej Pm3050 Pm3050 S S S| W 0,09 0.1
Zawor maszynisty . Wazelina
48. hamulca samoczynnego Gladz suwaka 1 technicna WT WT - S W I W 0,05 0,08
CANCETIASZYIRSLY . Wazelina
49 hamulca Gladz suwaka 1 technicna WT WT - S | W|WwW 0,05 0,08
niesamoczynnego
Pompa powietrzna Tiok cylinder Wazelina z :
410, reczna uszczelnienie 1 techniczna Wi wT Wiw 0.08
5 PUDLO
5.1. Hak ciegtowy Prowadnik 2 Smar £T-4S53 £ T-4S53 S S | WI[W 0,005 0,01
. Sruba czopy 5
5.2. Sprzeg srubowy SRR 2 Smar £T-483 L7483 S S | W|W 0,01 0,02
53. Zderzak
531. Tarcza zderzaka 4 Smar £T-453 £ T-4S3 S S| WI[|W 0,01 0,02
532. Trzon i tuleja 4 Smar Grafitowy Grafitowy S S | W[ W 01 0.7
54. Drzwi Zawiasy zamki kpl Smar £T-453 ¥ T-453 - S Wl W
Przekiadnia
55. dzwigienkowa sterowania Przeguby 2 Olej Pm3050 Pm3050 S S | W|W 0,01 0,02
dawkowa_niem paliwa
56. P'zek*“’z%'l‘fzjs;;‘i°w""‘a Przeguby 2 Olej PmM3050 | Pm3050 s|s|w|w| oot |o0015
hit: Reczna pompa paliwa tozyska slizgowe 2 Smar £T-453 £ T7-453 - - W | W - 0,015
Przewody ukiadu S Wazelina
58. wodnego Zawory kurki kpl techniczna WT WT - - W I W 0.3
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Uzytkownik pojazdu . ;
y ik poj Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
- Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT- SM30
KARTA SMAROWANIA Z8
T 7) =R 3 5 3 7 B 9w [ 12]13] 14 | 15 76 7
5. ROZNE
6.1 Wycieraczka szyb kabiny
R maszynisty
—
6.1.1. Silnik Al WT WT - -s|w/| oot 0,02
6.1.2. jozysko ; t;“éﬁffé"‘;a WT WT -l -1s|s|w/| oo11 [ o012
6.2. Predkosciomierz
Naped, . .
6.2.1. przektadnia 1 Olej *g‘gi’{ ’g‘gﬂ -|s|s|w|w]| o003 0,02
zebat;a _

622, W‘;’gge%’ﬁm 1 Smar £ T-4S3 eT4s3 |- | - | s|w|w]| o004 |00
523, [inka napedu | 1 Olej Pm3050 Pm3050 | - | S | S | S | W | 0005 | 001
6.24. Nadajnik 1 Smar £ T-4S53 {7453 - - - W [ W - 0,01
6.3 Przyrzady pomiarowe kpl wazg)l'i?owy biaty biaty - - - W (W - 0,05
Oznaczenia
W — wymieni ¢

S — sprawdzi ¢ w razie potrzeby smarowa
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i ZALACZNIK 3
ZESTAWIENIE CZYNNOSCI PRZEGLADOWYCH LOKOMOTYWY SERII Da-401

Czasokresy wykonywania przegladéw zgodnie z dokumentacjg systemu utrzymania lokomotywy

Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS....... .
L 3: Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1+3

POZIOM
UTRZYMANIA
. Nr
Lp. CZYNNOSCI WYMAGANIA zalacznika
P1 P2 P3

1 2 3 4 5 6 7
L PRZEGLADY - LOKOMOTYWA KOMPLETNA

/apoznac¢ si¢ z aktualnymi wpisami w ksigzce Erz’eglqdy lokomotyw powinny

LT L . y¢ wykonywane zgodnie z

1. X X| X |poktadowej pojazdu oraz w ksiagzce przegladow ) lad

okresowych i napraw biezacych lokomotywy Fyiem przegiacowo

’ naprawczym.

Sprawdzi¢ stan i wskazania przyrzadéw kontrolno
2. X X | X | pomiarowych.

Sprawdzi¢ ilo$¢, uzupehic lub wymieni¢ $rodki
3. X X| X pmarne Karta smarowania. C/2

odnie z karta smarowania lokomotywy.
4. X X X [Sprawdzi¢ stan oraz naciagg paséw klinowych.

Sprawdzi¢ stan oraz dziatanie instalacji i urzadzen
5. X X fradiotacznosci.

Sprawdzi¢ i usuna¢ nieszczelnosci przewodow i
6. X X X Iztaczek w uktadach: paliwowym, olejowym,

wodnym i pneumatycznym.
7. X| X |Oczysci¢ nadwozie, podwozie, zespoly i

omieszczenia wewnetrzne lokomotywy.

8. X X | X [Sprawdzi¢ stan plomb.

Dokona¢ pomiaréw parametrow lokomotywy
9. X | X jokreslonych w kartach pomiarowych.

Aktualny termin waznoS$ci

Sprawdzi¢ stan techniczny podrecznego sprzetu oasnic, brak widocznych

10. X| X |gasniczego. uszkodzen oraz $ladow ich
zesniejszego uzycia.

11. X X X [Sprawdzi¢ stan napisow i znakow.

Wyposazy¢ lokomotywe w materiaty
12. X X | X gksploatacyjne.

Wykonanie przegladu technicznego P2 nalezy
13. X X X Jodnotowaé w ksiazce przegladow oraz w ksi gzce

oktadowe;.

INSTRUKCJA MKT =3



85

Uzytkownik pojazdu
kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

MAJKOLTRANS.. ...
V. /. s Opracowal

Majkoltrans Sp. z 0. o.

Data|  Marzec 2013 Nr |

MKT-401Da

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1+3

Lp.

POZIOM
UTRZYMANIA

CZYNNOSCI

P1

P2

P3

WYMAGANIA

Nr zalacznika

11 2

3

4

OSTOJA

Sprawdzi¢ ostoje¢, czy nie posiada odksztalcen,
szczegolnie na czotownicach w okolicach urz gdzen
cicgtowo - zderzakowych, pgknig¢ na wspornikach
podwieszenia.

C/9

Nasmarowac¢ elementy hamulca r¢cznego i sprawdzié
jego dziatanie.

CI2

Sprawdzi¢ stan i zamocowanie zderzakow, zgarniaczy

i rur piasecznic.

Cl/4

NADWOZIE

[Dokona¢ ogledzin poszycia: budki maszynisty i1 kabin
maszynowych, $cian dzialowych, drzwi, okien, skrzyn
zewngtrznych, blach, podtog.

Sprawdzi¢ stan stopni wejsciowych, uchwytow oraz
oreczy

[Dokona¢ ogledzin drzwi zewnetrznych, sprawdzié
dziatanie zamkow. Naprawi ¢ uszczelnienia drzwi i
okien.

Sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich urzadzen
nadwozia.

Dokona¢ smarowania urzadzen lokomotywy oraz
uzupeti¢ olej zgodnie z karta smarowania

lokomotywy.

C/2

Wyczysci¢ oraz sprawdzi¢ zaluzje chtodnic.

Sprawdzi¢ zanieczyszczenie oleju oraz wktadu filtru
powietrza silnika spalinowego, wktad wyczys$ci¢ lub
wymienic¢, olej zanieczyszczony wymienic.

C/2

Dokona¢ weryfikacji ustawienia silnika spalinowego
na poduszkach gumowo - metalowych oraz
zamocowania pradnicy gtownej do ramy oraz maszyn
omocniczych

Zweryfikowa¢ dzialanie wentylatora gtéwnego,
sprawdzi¢ stan lozyskowania napedu wentylatora
townego, zu zyte elementy wymienic.

10.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu parowo- powietrznego i
wskaznika poziomu wody w zbiorniku
kompensacyjnym.

11.

Sprawdzi¢ droznos¢ i szczelno$¢ kanatow

wentylacyjnych.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
W Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1+3

POZIOM
UTRZYMANIA
Lp CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr zalacznika
PL |P2 | P3
1 2 3 4 5 6 7 8
X X [Oczysci¢ uktad wylotu spalin i thumik wydechu,
7 sprawdzi¢ stan elementow uszczelniaj acych i
' ewentualnie je wymienié.
X X  [Umy¢ kabiny i budk¢ maszynisty.
4. ZESTAWY KOLOWE Z LO ZYSKAMI, MAZNICAMI, ZAWIESZENIEM SILNIKOW TRAKCYJNYCH I
ODSPREZYNOWANIEM
Sprawdzi¢ stan obr¢czy zestawow kotowych ze
wzgledu na:
- przesunigcie si¢ obreczy na kole bosym,
1. X X X | przyleganie obreczy do kota bosego,
- pekniecie 1 zuzycia obrgezy na powierzchni
toczne;j.
2. X X [Dokonaé¢ pomiaréw obr ¢czy zestawow kotowych.  [Karta pomiarowa. Ci3
[Dokonac¢ ogledzin kot bosych i osi zestawow
3. X X X [kolowych - sprawdzi¢ czy nie wystgpuja peknigcia
osi i kot bosych, obluzowania osi w pia $cie kol
Przeprowadzi¢ badania defektoskopowe osi Wyniki badania defektoskopowego
4. X pestawow kotowych odnotowac w karcie pomiarowej (w poz.
Uwagi).
Przeprowadzi¢ ogledziny korpusow i pokryw
5. X X maznic tozysk osiowych zestawow kotowych,
usuna¢ nieszczelnosei.
Sprawdzi¢ stan resorow, wahaczy, wieszakow, Zestawy skrajne 1.0 [mm].
6. X X X Iprzeprowadzi¢ regulacje strzatki ugigcia resorow. Zestaw srodkowy 7.5 [mm)].
Sprawdzi¢ wielkos¢ luzu pomigdzy odbijakiem Karta pomiarowa / wymagany luz 35
7. X X fostoi a opaska resora. [mm]. Cl6
Sprawdzi¢ i wyregulowa¢ luzy wezta
8. X X [przymazniczego. Karta pomiarowa. C/5
Przeprowadzi¢ ogledziny tozysk tocznych i . .
9. X X |dokona¢ badania laboratoryjnego smaru statego SmarA 10?¥Sk tocznych zanieczyszczony Cl2
. wymienic.
tozysk.
10 X X ks dzi¢ ke nic silnikéw trakevinveh [ uzy poprzeczne w panewkach silnikow c5
prawdzi¢ korpusy maznic silnikow trakcyjnyc brakcyjnych na osi:
Sprawdzi¢ tozyska zawieszenia silnikéw
11. X X [trakcyjnych. konstrukcyjny (0.36  0.51) [mm],
Sprawdzi¢ stan poduszek smarnych tozysk oraz dopuszczalny 0.8 [mm]
12. X X' |uszczelnienia pokryw smarownic, uzupetnic ole;j. kresowy 1.0 [mm].,
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
_d 3= Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

OPIS CZYNNOSCI UTRZYMANIOWYCH - POZIOM 13

POZIO
M
UTRZYMANIA
. Nr
Lp. CZYNNOSCI WYMAGANIA .
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7
5.
NAPED WIAZAROWY
Sprawdzi¢ elementy uktadu wigzarowego,
1 X X X pprawdzi¢ szczelnos¢ oston czopow wi gzarowych, Karta pomiarowa C/13
hieszczelnosci usunad.
Sprawdzi¢ osadzenie korb na czopach osi
2. X X Pestawow, $rub mocujacych i klindbw
Sprawdzi¢ poziom oleju w smarownicach tozysk
3 X X X [|wigzardéw, w razie potrzeby uzupehi ¢, smarowaé
zgodnie z karta smarowania.
6.
URZADZENIA CIEGLOWO - ZDERZAKOWE
1 X X Sprawdzi¢ i nasmarowac urze%dzema ciggtowo - Karta pomiarowa c/1a
zderzakowe bez ich demontazu
[Dokona¢ pomiaréw urz gdzenia cigglowego -
2. X X . . .
zuzycia luzy zgodnie z karta pomiarowa.
Dokonac¢ ogledzin zderzakow, sprawdzi ¢ stan
3 X X X [tarcz zderzaka, pochwy i tulei oraz ich
zamocowanie na czolownicy.
Pomierzy¢ wysoko$¢ srodka tarczy zderzaka od Odleg%os'? zderzaka od g}owk.l Szyny
4. X X etowki szyny, wypehi ¢ karte pomiarowa 1050+10"5 [mm] uwzgledniajac
’ zuzycie obrgczy.
7. /
HAMULEC, UKEAD PNEUMATYCZNY ZE SPR EZARKA
7.1. AGREGAT SPREZARKOWY
Eokonaé ogledzin sprezarki i jej napedu,
prawdzi¢ umocowanie sprezarki do wspornika
1 X X X Joraz stan poduszek gumowych, przektadni Karta pomiarowa C/15
pasowej (napedu silnik elektryczny - sprezarka
owietrza).
Sprawdzi¢ ci$nienie oleju smarowania sprezarki,
2 X X X . - .
w razie potrzeby uzupetnic stan oleju.
7 akres pracy sprezarki:- zalaczanie
Sprawdzi¢ wydajno$¢ oraz ci$nienia zataczania i [przy ci$nieniu 0.7-002 [MPa],-
3 X X X . o . e ot
wylaczania sprezarki wylaczanie przy ci$nieniu 0.8"°'02
MPa].
4. X [Wyczyscié filtr powietrza sprezarki.
5. X X |Wymieni¢ wkiad filtru powietrza.
X X [Oczyscit filtr olejowy sprezarki.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
d 32 Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

OPIS CZYNNOSCI UTRZYMANIOWYCH - POZIOM 13

POZIOM
Lp. [JTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 | P2 P3
2 3 4 5 6 7 8
Sprawdzi¢ stan zawordw spr ¢zarki, oczys$ci¢ z
1. X X Inagaru, sprawdzi¢ nakretki $rub korbowoddéw i ich
zabezpieczenia.
2. Sprawdzi¢ uktad ttokowo - korbowy sprezarki.
Sprawdzi¢ zamocowanie i stan wentylatora
3. kprezarki.
[Dokona¢ sprawdzenia stanu oraz mocowanie
4. X X chtodnicy mi¢dzystopniowe;.
r.2. UKEAD PNEUMATYCZNY, HAMULEC
Zawory powinny dziata¢ zgodnie z pro
ramem zawartym w protokole prob,
1. X X X [Sprawdzi¢ dziatanie gtéwnego zaworu maszynisty. i Z wartym wp . proby
statycznej hamulca. Wszystkie zawory
imusza by¢ szczelne.
Sprawdzi¢ dziatanie dodatkowego zaworu
X1 X X Imaszynisty.
X X Sprawdzi¢ dziatanie zaworu rozrzadczego
2. i zaworu redukcyjnego.
Zweryfikowa¢ potaczenia rurowe przewodow, zt acza
X[ X X |- - L .
i ich zamocowanie. Nieszczelnosci usunaé.
[Dopuszczalny spadek ci$nienia:
Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu hamulcowego i cylindra | z przewodu gtownego 0.01 [MPa] w
3. X X X hamulcowego. Nasmarowa¢ cylinder i ttok ciagu 5 min. C/2
hamulcowy. + z cylindra hamulcowego 0.01 [MPa] w
ciagu 5 min.
" x| x X Spra\fvdzic', fiziaianie zawordw, odlu zniacza hamulca,
przeciwposlizgowego
Dokonac przegladu i regulacji uktadu dzwigniowego
X hamulca sprawdzi¢ mocowanie elementéw uktadu i
s ich zabezpieczenia, smarowaé uktad dzwigniowy Luz miedzy klockiem a obrecza: - max
' hamulca. 20 [mm], - min 7 [mm].
X Ix Sprawdzi¢ 1 wymieni¢ zuzyte wktadki klockow
hamulcowych.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
W Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1+3

POZIOM
Lp. UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
Spraw:izic’ zimoco,w.a'nie (ziraz st;n zbiomilgf')w " Zawor biegu luzem powinien otwiera ¢
6. X X POWICTZIYCR, SPUSCIC WOCE 2 BIOWNCEO ZDIOMIKA ki 117y cisnieniu 0,8+0.02 [MPal,a | C/20
powietrza. ) )
Sprawdzi¢ zawor biegu luzem spr ezarki. pamyka¢ przy 0'7 - 002 [MPa].
., C , Zawor bezpiecze fistwa powinien
7 X X Sprawdzi¢ stan i dziatanie zaworow: L énicniu 0.87
: bezpieczenstwa, odcinajgcych i zwrotnych. otwierac si¢ przy cisnieniu 0.
MPa], a zamykac¢ przy 0.72 [MPa].
8. X X Sprawdzi¢ dziatanie zaworow
elektropneumatycznych.
9. X X |Wyczyscic filtry sprezonego powietrza.
10 X X Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowac
' wylacznik ci$nienia sprezarki
= - r—
11. X X [Sprawdzi¢ poprawnos¢ wskazan manometrow. 2D(5)lo</‘l)adnosc wskazafi manometrow
[Dokona¢ sprawdzenia stanu wezow i sprz ¢gow Okres eksploatacji wezy do 6 lat
12. X X hamulcowych, uszkodzone lub przeterminowane tacznie z czasem magazynowania,
weze hamulcowe wymienic. ktory nie mo ze by¢ dluzszy niz 1 rok.
13. X X [Sprawdzi¢ dziatanie piasecznic. Cl4
IWymagane natgzenie dzwigku
X X X [Sprawdzi¢ stan i dzialanie syren oraz ich zaworéw. [mierzone 5 [m] od syreny: (120 +125)
[dB]. Zawor syreny powinien
14. ruchamiac si¢ lekko bez zacie¢ 1 by¢
szczelny.
Sprawdzi¢ stan i dzialanie wycieraczek (Wycieraczki musza pracowac
S X kkutecznie na calej dtugosci katowe;.
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Uzytkownik pojazdu
kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

MAJKOLTRANS., ...
V. /. a— Opracowal

Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

Majkoltrans Sp. z 0. o.

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1+3

POZIOM
Lp. UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr zatgcznika
P1L |P2 | P3
1 2 3| 4 5 6 7 8
8. INSTALACJE OGRZEWCZE ORAZ WODNE
1. X X | X |Sprawdzi¢ sekcje chtodnicy wody uktadu chlodzenia
kilnika oraz stan agregatu chlodzacego.
Sprawdzi¢ szczelnos¢ zbiornikow wodnych oraz Zbiomiki wodne, chiodnice i
2. X | X |przewoddw i potl gczen instalacji wodnej, w razie przewody wodne nie powinny mie¢
nieszczelno$ci ztacza dociggnaé lub wymienié ioké
LN wyciekow.
uszczelnienia.
Sprawdzi¢ grzejniki w kabinie maszynisty,
3. X | X |nieszczelnosci usungé, zawory i odpowietrzniki
naprawic.
4, X | X| X [Sprawdzié¢ poziom wody i uzupemié w razie potrzeby.
9. BATERIE AKUMULATOROW
1. X| X|] X |Dokonaé przegladu i oczyscié bateri¢ akumulatorow.
Poziom elektrolitu nad ptytami: (10 -
2. X| X [Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetié poziom 15) [mm]. Gesto$¢ elektrolitu w 20°C:
elektrolitu w poszczegolnych ogniwach. 1.22-1.24) [g/cmg].
3. X | X [|Przeprowadzi¢ tadowanie wyrdwnawcze baterii
lpkumulatorow.
Rezystancja izolacji baterii w czasie
4. X | X [Sprawdzi¢ rezystancjg izolacji baterii wzgledem masy cksploatacji wzgledem masy: min. 25
lokomotywy (uptywnos¢ baterii). kQl,
10. OSWIETLENIE | INSTALACJA ELEKTRYCZNA
Sprawdzi¢ stan obwodow wysokiego napi ¢cia oraz ich olqczem.a koncowek.p-rzewodow. -
1. X | X , - - . paratami, maszynami i urzgdzeniami
potaczen z aparatami i maszynami elektrycznymi. . . ;
nie powinny by¢ poluzowane.
2. X | X | X [Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwoddw sterowania
3. X X | X [Wymieni¢ uszkodzone zabezpieczenia obwodow.
Rezystancja izolacji obwodow:
- WN min. 1.0 [MQ] (induktor
4. X X [Dokonaé¢ pomiaru rezystancji izolacji obwodéw niskiego [1000 [V]),
i wysokiego. - NN min. 0.5 [MQ]
induktor 500 [V]).
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Uzytkownik pojazdu . .
y . Po) DokumentaCJa systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS., ... .
DV ./ s Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data | Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1+3
POZIOM
UTRZYMANIA ] Nr
P1 |P2 | P3
1 2 3 4 5 6 7 8

Uzupehi¢ o$wietlenie wewngtrzne lokomotywy oraz

1. X] X Xllampki sygnalizacyjne.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodoéw o $wietlenia

2. X[ X Xpzewnetrznego lokomotywy, uszkodzone elementy
(wymienié.

1L APARATY I URZADZENIA ELEKTRYCZNE
1. [Dopuszczalne zuzycie stykow
X X[Sprawdzi¢ stan i dzialanie nawrotnika, dokona¢ jego otownych nawrotnika 2 [mm], C/2
konserwacji. docisk stykoéw palcowych 4 + 0.5
daN].

2. X X[Sprawdzi¢ dziatanie napedu pneumatycznego
hawrotnika.

3. X X|Dokona¢ przegladu stycznikow elektromagnetycznych, [Dopuszczalne zuzycie naktadek
kprawdzi¢ stan stykow. stykow stycznika 2 [mm].

4. Sprawdzi¢ stan i dzialanie przekaznikow

X] X Xklektromagnetycznych oraz zaworéw

elektropneumatycznych, w razie potrzeby wyczyscic¢
Styki.

5. X X[Sprawdzi¢ dziatanie i ustawienie przekaznika Napiecie zadzialania przekaznika
ziemnozwarciowego PVD-40. max.40 [V].

6. X X[Sprawdzi¢ stan i dzialanie regulatora napigcia BRN-3. rl?ae]il;lcaiteoz {3(()) \Ev\1/rilin21.1;2ymywac

£ X X|Dokona¢ przegladu i zakonserwowa¢ nastawnik jazdy. &iznerg?nitn}ﬁ( ogxt/;ksﬁ;\;]vegtownych

8. X X|Sprawdzi¢ termostaty, wylaczniki ci$nieniowe i
rezystory.

9. X[ X X[Sprawdzi¢ stan i dzialanie przyciskéw, wyt gcznikow
kamoczynnych, tacznikow 1 lampek sygnalizacyjnych.

10. X X[Dokona¢ ogledzin urzadzen elektrycznych w szafie i na

ulpicie, uszkodzenia usunaé.
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Uzytkownik pojazdu . .
y . Po) DokumentaCJa systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLIRANS ... :
777 — Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRWACZY - POZIOM 1-+3
POZIOM
UTRZYMANIA , Nr
Lp. CZYNNOSCI WYMAGANIA zalacznika
P1 | P2 | P3
1] 2 3 4 5 6 7 8
Sygnaty akustyczne musza by¢
1 X Sprawdzi¢ dziatanie elektrycznych sygnatow sprawne i pracowaé bez zakloce n,
' dzwigkowych. ktyszalne z przodu
i z tylu lokomotywy.
12. MASZYNY ELEKTRYCZNE
12.1. SILNIK TRAKCYJNY
Powierzchnie komutatoréw powinny
1. X X [Sprawdzi¢ stan silnikéw trakcyjnych oraz ich by¢ bez okopcen, nadpalen i cr7 Cl17
zamocowanie, zabrudzone komutatory przeczyscié.  panjeczyszezen,
2. X X [Sprawdzi¢ stan i zamocowanie szczotkotrzymaczy, Minimalna wysoko$¢ szczotek silnika
wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone szczotki silnika trakcyjnego 30 [mm].
Minimalna rezystancja silnikow
3. X X |Dokonaé pomiaru stanu izolacji silnikoéw trakcyjnych [trakcyjnych w stanie zimnym: 5 [MQ] Cr7 c/17
i wypelnié karte pomiarowa. Imierzona induktorem 1000 [V]. Karta
omiarowa.
4, X X [Sprawdzi¢ prace lozysk silnika trakcyjnego. Praca lozysk spokojna bez stukow.
12.2. MASZYNY POMOCNICZE
1. X X X' [Dokona¢ ogledzin pradnicy pomocniczej LSPm - 280
Wzbudnicy LSPa - 145.
2. X X |Sprawdzi¢ stan komutatoréw pr gdnic, w przypadku
zabrudzenia wyczyscié.
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie szczotkotrzymaczy
3. X X Jpradnic.
Zweryfikowac stan i dlugo$¢ szczotek pradnicy Minimalna dtugo$¢ szczotek pradnicy
4. X X Jpomocniczej i wzbudnicy, w razie potrzeby pomocniczej 20 [mm], wzbudnicy 16
wymienic. mm].
Sprawdzi¢ stan silnikow: wentylatora silnikow
trakcyjnych, pompki oleju, pompki paliwa oraz
5. X X kilnikéw elektrycznych podgrzewacza wody: pompy
Wody, wentylatora, iskiernika i pompy paliwa
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Uzytkownik pojazdu . .
y . Po) DokumentaCJa systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... :
. /4 Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
ARKUSZ PRZEGLADOWO- NAPRWACZY - POZIOM 1-3
POZIOM
2 Nr
Lp. | YTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA satpcomika
P1 | P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
13.
SILNIK SPALINOWY
Uruchomi¢ silnik i ostuchaé jego prace oraz S,l Inik powinien pracowac
. . g rownomiernie, bez nienaturalnych
X[ X X podzespolow przy ré znych predkosciach , . .
bbrotowvch stukow pochodzenia metalicznego,
Wyen. detonacyjnego.
Zwroci ¢ uwage na ,,.barw ¢" spalin, sprawdzié Ci$nienie oleju smarowania silnika 0.35
X X X ltemperature i ci$nienie oleju. - 0.5 [MPa] przy 1500 [obr / min]. Cl2
[Dokonac ogledzin silnika, sprawdzi¢ szczelnos$¢
potaczen zespotow i cz ¢sci silnika, przewodow oraz
ztaczek w uktadach: olejowym, paliwowym, [Wszystkie potaczenia silnika i ztgcza
X X X Wwodnym i wydechowym, w razie nieszczelno$ci rurowe powinny by¢ szczelne.
naprawic lub wymienic.
Sprawdzi¢ $ruby, nakretki oraz ich zabezpieczenia.
X X X [Sprawdzi¢ ci$nienie sprezania w poszczegdlnych
cylindrach.
X Sprawdzi¢ poziom oleju w misie olejowe;j silnika,
uzupetnic¢ w razie potrzeby.
[Wykonaé badanie laboratoryjne oleju, w razie
X X negatywnego wyniku probki, usun aé przyczyne
przecieku: paliwa, wody - olej wymienic. . . .
Poziom oleju w zakresie ch
min + max. wska znika poziomu oleju.
X X Sprawdzi¢ dokrecenie $rub sprzegla taczacej silnik
z pradnica.
X X Oczysci¢ z zewnatrz caly zesp6t pr adotworczy wraz
Z urzadzeniami pomocniczymi.
13.1. UKLAD TLOKOWO - KORBOWY, SKRZYNIA KORBOWA
PO oczyszczeniu silnika z zewnatrz, zdja¢ pokrywy
boczne skrzyni korbowej, skontrolowaé wngtrze
X X |0 - . . .
silnika, sprawdzi¢ zabezpieczenie $rub tozysk
ctownych i korbowodowych.
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Uzytkownik pojazdu . .
y . poJ DokumentaCJa systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLIRANS ... :
Y 4 Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 1-+3
POZIOM
Lp. | UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
. . o Przyleganie powierzchni czotowe;j
1. X X  [Sprawdzi¢ sruby skrecenia korbowodow i btworu do powierzchni czotowej
przeciwcigzarOw oraz ich zabezpieczenia. hakretki min ° /4 obwodu
Dokonac¢ ogledzin gladzi tulei cylindrowych,
2. X X -
sprawdzi¢ korbowody.
3. X X [Sprawdzi¢ stan uktadu rozrzadu.
13.2. GLOWICE
Sprawdzi¢ stan glowic: zaworéw wlotowych i
X wylotowych, dzwigni zaworowych oraz sprezyn
zaworowych.
Sprawdzi¢ luzy zaworéw wlotowych i
1 X wylotowych, w razie potrzeby wyregulowac. Luz zaworu wlotowego i wylotowego
0.30 [mm]. Szczelnos$¢ zaworka i
swobodny przesuw tloczka
Sprawdzi¢ stan popychaczy, wodzikow i rolek hydraulicznego kasownika luzu.
wodzikow.
2 X Sprawdzi¢ szczelnos¢ zawordéw, w razie potrzeby
: zawory docierac.
13.3. UKLAD SMAROWANIA
Wyczyscic filtry od$rodkowe oleju Typ F51, i
X X ;. . .
krociec doprowadzenia oleju.
Wyczyscic filtry oleju, w razie potrzeby wymienic¢
X X wktadka filtrujac . .
4 J4ca. Minimalne ci$nienie wstgpnego
1 lejenia 0.07 [MPa]. c2
X X [Sprawdzi¢ stan wymiennika ciepta olej — woda
Sprawdzi¢ stan pompy wstepnego olejenia oraz
zebatej pompy olejowej, wyregulowac cisnienie
X leju wstepnego smarowania Przeptukac misg
olejowa, oczysci¢ ssawe, ewentualnie dokonad
Wymiany oleju.

INSTRUKCJA MKT =3



95

Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
d 3= Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 1+3

POZIOM
: Nr
Lp. [VTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA .
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
13.4.
UKLAD PALIWOWY
1. X X Oczyécié wklady filtru paliwa wstepnego i Wktady filtru muszg by¢ czyste.
[doktadnego oczyszczania
X X Wymieni¢ wklady filtrujgce.
3. X X Oczyscié przewody wiryskowe.
IWyjac yvtrysklrwacze i przemy¢, sp'r'awdzw na Citnienie wirysku paliwa
4, X X stanowisku prébnym prawidtowo §¢ wtrysku i w
. g . 18 + 0.5 [MPa].
razie potrzeby wyregulowac ci$nienie otwarcia.
5. X Sprawdzi¢ i wyregulowaé pompe wielosekcyjng
[wiryskowa na stanowisku probnym.
Przeprowadzi¢ przeglad pomp paliwa:
6. X' Jodsrodkowej, zasilajagcych pompy wiryskowe,
recznej, wymienic uszczelniania pomp.
Sprawdzi¢ ustawienie wielozakresowego
7. X X' regulatora pompy wtryskowej i w razie potrzeby
wyregulowac
Przesmarowac sworznie i przeguby w uktadzie
8. X X' ldzwigni regulacyjnych oraz uzupehi¢ smar w
smarownicach.
9. X [Sprawdzi¢ ustawienie dzwigni i ciggiel
fegulacyjnych.
Sprawdzi¢ stan zbiornikdw paliwa, usun a¢
10. X X anieczyszczenia z osadnikéw zbiornikéw paliwa.
13.5. NASTAWNIK SIEDMIOSTOPNIOWY WESTINGHOUSE 720 b3-11
(REGULATOR OBROTOW)
1. X X' [Sprawdzi¢ poziom oleju w regulatorze, uzupehié CI2
W razie potrzeby
2. X [Wymienié olej Cl2
3. X X Sprawdzi¢ dzialanie regulatora
4, X X [Sprawdzié¢ predko$¢ obrotows silnika na
oszczegoOlnych pozycjach nastawnika gldwnego.
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Uzytkownik pojazdu . .
y . Po) Doku mentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... :
Y 4 Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 1-+3
POZIOM
Lp. [V TRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
13.6. .
TURBOSPREZARKA HOLSET 4 MB
Sprawdzi¢ szczelnos¢ kolektorow wydechowych
X X X' loraz polaczenia z turbosprezarka i glowicami
kilnika, nieszczelnosci usunaé.
[Sprawdzi¢ poziom oleju w turbosprezarce, w razie
X X Jpotrzeby uzupehié¢ Poziom olej wedtug wskaznika C/2
X X [Wylaé olej i oczy$ci¢ misy olejowe
turbosprezarki, olej wymieni¢.
X X Sprawdzi¢ szczelnoéé turbosprezarki oraz jej
race
[Sprawdzi¢ pompe wody, w razie potrzeby
X X' [wymieni¢ uszczelnienia
X X |Sprawdzi¢ i oczyscié filtr powietrza, sprawdzi¢
olej w filtrze w razie potrzeby wymienic¢
przestawienie na bieg jatowy zespotu
pradotworczego musi
odbywac sie przy:
- spadku cisnienia oleju silnikowego >
Sprawdzi¢ zabezpieczenia silnika przy spadku 0.07 [MPa],
X X ki$nienia oleju smarowania oraz przy obnizeniu - wzroscie temperatury wody chtodzacej
poziomu i wzro$cie temperatury wody chtodzacej [do 90 °C,
- zatrzymanie silnika nastapi przy
obnizeniu poziomu wody w zbiorniku
kompensacyjnym ponizej wartosci
dopuszczalnej.
X X PZmierzy¢ ciénienia spalania silnika.
X X [Wyregulowa¢ silnik z pradnicg na hamowni.
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Uzytkownik pojazdu
kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

MAJKOLTRANS ...
LPPT

Opracowal

Majkoltrans Sp. z 0. o.

Data|  Marzec 2013

Nr | MKT-401Da

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY — POZIOM 13

POZIOM
Lp. [UTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Nr
zalacznika
P1 |P2 | P3
1 2 3 4 5 6 7 8
14 .
PRADNICA GLOWNA
Dokona¢ przegladu pradnicy gtéwnej,
1. X X |sprawdzié¢ stan komutatora oraz podtgczenia Powierzchnia komutatora winna by¢ bez
kabli do pradnicy, w razie potrzeby komutator okopcen, nadpalen i zanieczyszczen
rZeczyscic.
2. X X [Sprawdzi¢ stan szczotkotrzymaczy, wymienié Zuzycie szczotki nie wigksze niz 50 %
zuzyte lub uszkodzone szczotki. iwysoko$ci nominalnej min. 20 [mm].
Minimalna rezystancja izolacji uzwojen w
3. X X |Sprawdzi¢ stan rezystancji izolacji. ktanie zimnym wzgledem kadtuba i pozostatych
uzwojen 5 [MD].
Praca tozyska powinna by¢ spokojna bez
. . . nadmiernych szumow i stukéw. Temperatura
4, X X Eweryfikowa¢ prace tozyska pradnicy. bracy lozyska do 40°C ponad temperatur ¢
ptoczenia.
Sprawdzi¢ zamocowania i stan kota pasowego
5. X X Jpradnicy.
Sprawdzi¢ naped pradnicy pomocnicze;j i
6. X X [wzbudnicy, uszkodzone pasy klinowe wymieni¢
15 .
PRZEKEADNIA GLOWNA I ROZDZIELCZE
1. X| X | X |Dokona¢ ogledzin oston przektadni gtownej,
sprawdzi¢ szczelnos$¢, nieszczelnoscei usunaé
2. X X [Sprawdzi¢ przekladnig zebata po zdjeciu ostony
rzektadni.
Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni gtownej w
3. X | X lazie potrzeby uzupetié Cl2
Sprawdzi¢ stan wszystkich walow nap edowych - [Dopuszczalne nagrzewanie przektadni 40°C
4. X X [wielowypusty, przeguby, $ruby mocujace onad temperatur¢ otoczenia.
5. X X |Sprawdzi¢ stan sprzegta elastycznego na
koncowce walu silnika spalinowego
[Dokonac¢ sprawdzenia napgdu sprezarki oraz
6. X X Ipradnicy pomocniczej i wzbudnicy i stanu Ugigcie pasow klinowych (10 +20) [mm] pod
naprezaczy pasow klinowych wyregulowa ¢ kitg ~ 10 [daN].
naciag paséw klinowych
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Uzytko“fmk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS , ... Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

ARKUSZ PRZEGLADOWO-NAPRAWCZY - POZIOM 1+3

POZIOM
Lp. [VTRZYMANIA CZYNNOSCI WYMAGANIA Zalac';';ika
P1 P2 P3
1 2 3 4 5 6 7 8
16. PRZYRZADY KONTROLNO POMIAROWE
1. X X X |Sprawdzi¢ i nasmarowaé naped szybko$ciomierza.
[Dokona¢ ogledzin nadajnika, szybkos$ciomierza,
2. X X |w razie konieczno$ci przeczysci¢ komutator,
ymienié szozotki Mierniki elektryczne, obrotomierz,
Sprawdzi¢ i skorygowa¢ wskazania zegara termometry powinny wskazywacé z
3. X X bzybko$ciomierza, w razie potrzeby wymienié¢ doktadnos$cig + 2,5 %.
tasme, usunaé ewentualne usterki.
Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wskazan woltomierzy,
4, X X lmperomierzy, obrotomierza szybkosciomierza,
termometrow i termostatow
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UZytkOWl-"k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAIKOLTRANSS”' Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
KARTA SMAROWANIA

39 38

24 25 13 24 48 42 43 44 43

41

30

Lokomotywy 401Da podczas przegladow okresowych i napraw C/2

40

.

31

33

32

e g

=

1 Z]
! Py o)
L N
S———
Imﬁ_, /
e

Punkty smarne lokomotywy 401Da
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UZytkOWI."k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... :
Y 4 Sy Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

KARTA SMAROWANIA C/2

Czestotliwo$¢é smarowania

Nr punktu Miejsce smarowania lub sprawdzania Nazwa smaru lub Poziomy eksploatacji
smarnego zamiennika 1 P2 P3 A 5
41 |Ukfad olejowy Olej silnikowy S SIW W W W
24 |Przegub watu napgedowego chtodnicy Olej przektadniowy PZ S S W W
25 |[Wielowypust watu napedowego wentylatora chtodnicy  [Smar STP S S W W
30 it o Zysl'<o toczne walu napedzajacego wentylatora Smar 1.T4 s W W
chtodnicy
29 It .o zysko toczne kpla pasowego napedzajacego Smar 1.T4 SIW S W W
wentylator chtodnicy

34 [Sprezarka powietrza Olej sprezarkowy SD 10 S SIW W W W
31 [Sworznie dzwigni napg¢du zaluzji chtodnicy ISmar maszynowy 2 SIW W W W
32 Lo zyska pior zaluzji chtodnicy ISmar maszynowy 2 SIW W W W
33 Uszczelka skorzana tloka nap ¢du zaluzji ISmar maszynowy S W W W
1 Sworzen wieszaka resoru ISmar maszynowy 2 S S W W
2 Sworzen wahacza resoru ISmar maszynowy 2 S S W W
3 Sworzen wahacza resoru ISmar maszynowy 2 S S W W
4 Resor piorowy Smar grafitowy W W
5 Zder.zak - povyie.:rzghnie.cierne pochwy i tulei oraz Smar grafitowy S S W W

sprezyny pier§cieniowej
6 Tarcza zderzaka Smar LT - 4 S S W W
7 Cylinder hamulcowy ISmar hamulcowy Z S S W W
8 Wat hamulcowy It T-4 S S S S
14 Lo zyska osiowe maznicy it T-4 W W
9 Sworznie dzwigni hamulcowych ISmar maszynowy 2 S S W W
10 Nakretka rzymska ciggta hamulcowego ISmar maszynowy 2 S S S S
11 Przektadnia hamulca recznego ISmar maszynowy 6 S S S S
12 Sworznie dzwigni hamulca rgcznego ISmar maszynowy 2 S S S S
13 Urzadzenia w szafie hamulcowej ISmar maszynowy 2 S S
15 Kanaly labiryntowe Smar £T- 4 W W
16 | Widly maznicze gégjggs'owy PN-61/C- s s s
17 Powierzchnia oporowa wspornika sprzggu §rubowego  [Smar grafitowy S S S S
18 Prowadnica sprzggu §rubowego Smar grafitowy S S S S
19 Sprezyna sprzegu srubowego Smar grafitowy W W
20 Sprzeg srubowy ISmar maszynowy 2 S S S S

Latem olej PM -50/500-0
21 Lo zysko wigzaru 7img - olej Pm- 30/50-0- S S W w
020

22 Przekladnia zgbata silnika trakcyjnego KZE-L, KZE-Z S SIW W W W
23 Lo zysko osiowe silnika trakcyjnego Olej osiowy PN-61/c96097 S SIW S W w
26 Korba napedu szybkos$ciomierza ISmar maszynowy 2 S S W W
27 Skrzynia przektadniowa szybko$ciomierza Smar £.T-4 S S W W
28 Wat gietki napedu szybkosciomierza ISmar maszynowy 2 S S S S
35 Silnik pompki paliwowej grgg_dfz}z(?ylsl]fbt?_c&r;y(:h S S S S
36 Silnik wentylatora silnikéw trakcyjnych it T-4 S S W W
37 Baterie akumulatoréw (zaciski kablowe) ISmar maszynowy 2 S S S
38 Przycisk w podstawie wyltacznikow (podnéd zek staty) [Smar maszynowy 2 S S S S

Aparaty w pulpicie:

a) Nastawnik jazdy NT:
39 - kota zgbate, ' '

- kota zapadkowe, \Wazelina techniczna S S S S

- fozyska zapadek,

- powierzchnie robocze krzywek.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
-%ﬁ(OLTRANSW, Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. .
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
KARTA SMAROWANIA C/2

Czestotliwo$¢ smarowania

’;‘;Z?:gtg Miejsce smarowania lub sprawdzania Nai‘;"; iser:ﬁirlgalljb Poziomy eksploatacji
g PL| P2 P3 P4 P5
b) Przekaznik ci$nieniowy WCU-110:
- powierzchnie §lizgowe i obrotowe waltkow, tulei, Wazelina techniczna S S S S
sworzni, przeguboéw d Zwigni oraz zaczepow.
39 ) L acznik dzwigniowy typu Z i ZP: - bieznik styku Wazelina techniczna S S S S
ruchomego.
d) wytacznik samoczynny N-101: - . S/
dZzwigniowy mechanizm tracy. Olej maszynowy 4 W W W W
Aparaty w szafie
) Nawrotnik MAD-400. 1.T-4S3 S S S S
b) T'abrhca.przekazm’kowa TJD: . Wazelina techniczna s
- koncowki przewodow przed skr ecaniem.
40 ) Pr,ze,kaz.mk pradu zZwrotnego R-15: Wazelina techniczna S S
- koncowki przewodow przed skr ecaniem.
d) Pr;eka;nlk ziemnozwarciowy PY]?-40: - Wazelina techniczna s S
koncowki przewodow przed skr ecaniem
) Powlerrzchme slizgowe wylacznikow, przyciskow i LT-4S3 s s W W
stycznikow elektropneumatycznych
42 0 Zysko silnika pompki olejowej PZSO x 100/50 1 T-4S3 S S W W
43 0 Zysko pradnicy glownej / LSPb -493 / 1 T-4S3 S S W W
44, 45 t.o zyska pradnicy pomocniczej LSPa 280, oraz wzbudnicy LT-453 s s W W
LSPa-145
6 It 0 zyska silnika trakcyjnego od strony przektadni gtown ej od LT-4S3 s s W W
Strony komutatora
Zamki, zawiasy przy drzwiach, wiazach itp. Urzadzenia oraz
ar Kworznie przy siedzeniach w budce maszynisty Smar maszynowy 2 S S w w
48 Silnik spalinowy wraz z urzadzeniami dodatkowymi Zgodnie z instrukejg obstugi silnika

Nr 10-1703

OBJASNIENIA:

S — sprawdzi ¢, smarowaé w razie potrzeby,
W — wymieni ¢,

P1, P2, P3 — przegl ad okresowy,

P4 — naprawa rewizyjna,

P5 — naprawa gtéwna

UWAGA:

2. Punkty nie zaznaczone w tabeli czgstotliwo$ci smarowania w przypadku wymiany podzespotu lub stwierdzenia grzania
si¢ wezla ewentualnie innej awaryjnej sytuacji.

3. Podczas przegladow sezonowych wymieni ¢ smary i oleje sezonowe!
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UZytkOWI."k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
Y /4 Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

KARTA POMIAROWA
ZUZYCIA ZARYSU OBRECZY I KOL ZESTAWOW KOLOWYCH C/3

1. Oznaczenie punkéw pomiarowych.
P E=

Og

|
0

T\
Az -
ar 1. =
2. Wartosci parametrow zestawu kotowego lokomotywy
Lp Warto$¢ parametru [mm]
Okreslenie parametru wymiar . .
konstrukeyjny wymiar naprawczy wymiar kresowy
1. [Grubosé obreczy ,,0" 7571 >45 30,0
2. [Wysokos¢ obrzeza ,,Ow" 28,0 + 05 28,0 +9° max36,0
min 26,0
3. |Grubos¢ obrzeza ,Og" 3257% >28,5 22,0
4. [Stromo$¢ obrzeza , gr" 10,8+U’4-0,3 10,8 +U"{-0,3 5,0
Suma grubosci dwoch obrze zy ,,OgL"+ 65,0+1/O 65,O+1/O 48,0
’Oan
6. [Srednica kota w okregu tocznym ,,D" 1100 + E >1040 1010
Odleglo$é miedzy wewnetrznymi 1360+ 20 1360+ 31 .
owierzchniami obreczy ,,Az" 1360+
8. [Odlegtos¢ miedzy zarysami obrzezy obrgczy 1410 +1426 1410 + 1426 1410+ 1426
,EZ"

OgL - grubos$¢ obrzeza obreczy kota lewego,

OgP - grubos¢ obrzeza obreczy kota prawego,

Dopuszczalna r6 znica $rednic kot: w zestawie < 1.0 [mm], w wozku < 2.0 [m m], miedzy

wozkami < 5.0 [mm)],

T*) w ruchu towarowym i manewrowym (lokomotywa o grubosci obreczy mniejszych od 40

[mm] moze w uzasadnionych przypadkach prowadzi¢ pociagi pasazerskie z predkoscig V<

70[km/h]),

P**) w ruchu pasazerskim,

L Dopuszcza si¢, na zadanie uzytkownika, obnizenie wymiaru naprawczego grubosci obreczy, jednak do

wartos$ci wyzszej niz wymiar kresowy,

2 Przy obliczaniu odleglosci pomigdzy zarysami obrzezy obr¢czy Ez, nalezy dokona¢ pomiaru parametru Az

na wysokosci gtowki szyny w zestawie zabudowanym na poje zdzie trakcyjnym (pod obcigzeniem).
Ez=0gL+OgP+Az

® Wymiary konstrukcyjne i naprawcze odnosza sie do pomiaréw zestawow kotowych wymontowanych z

pojazdéw trakcyjnych (w stanie swobodnym) natomia st wymiary kresowe do zestawow kotowych

zabudowanych w pojezdzie (pod obciazeniem),
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Uzytkow'."k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLI, .
_bm RANS Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

KARTA POMIAROWA

ZUZYCIA ZARYSU OBRECZY 1 KOL ZESTAWOW KOLOWYCH C/3

DW zaleznosci od Az i w granicach Ez,

2) Maksymalna grubo$¢ i stromos$¢ nie moze przekroczy¢ wymiarow konstrukcyjnych dla danego zarysu,

- maksymalne wytarcie miejscowe obreczy w okrggu tocznym 1.5 [mm],

- obrecze skrajnego zestawu kotowego powinny mie¢ zarys 28UIC 140 (PN-92/K-91056),
- obrecze srodkowego zestawu kotowego powinny mie¢ zarys 28AC10.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
d S: Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

KARTA POMIAROWA

ZAWIESZENIA ZDERZAKOW, ZGARNIACZY I RUR PIASKOWYCH C/4
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Rozstaw osi zderzakéw w poziomie Z=1750+10 [mm] (pr zod................. tyb o lokomotywy.

Informacje dotyczace nawisu materialu oraz wytarcia miejscowego ,,Op" (jesli wystepuja) nalezy

umie$ci¢ w rubryce ,,Uwagi".
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Uzytkownik pojazdu

Kolejoweqo Dokumentacja systemu utrzymania
WLTRANSSP — Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

1. Oznaczenie punkow pomi

KARTA POMIAROWA
ZAWIESZENIA ZDERZAKOW, ZGARNIACZY I RUR PIASKOWYCH C/4

arowych

WZZ=5i L 0
|
Sl :
S P
i
L]
; 4
2. Wartosci parametrow dla lokomotywy

Odlegtos¢ od gtowki szyny w [mm]

. Srodka geometrycznego tarcz Koncowek rur .
Typ pojazdu Zderzakowych piaskowych Zgarniaczy szynowych
”L" ’7P" 7’S"
401Da 1050 ( +10,-5) 90 (+5,0) 70 (+5,0)

UWAGA

na jednej czotownicy <5 [mm],

na obu koncach loko

motywy < 8 [mm].

Rozstaw $rodkow tarcz zderzakéw 1750+ 10 [mm

Wymiary eksploatacyjne parametru ,,L" mog g 16 zni¢ si¢ o warto$¢ zuzycia obreczy.
Wymiary kresowe parametru ,,L" wynikaj 3 z maksymalnego zuzycia obreczy.
Dopuszczalna w eksploatacji r6 znica zawieszenia zderzakéw (parametr ,,L")
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Uzytk(’w'."k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
Y 4 Sy Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
KARTA POMIAROWA ]
LUZOW \W4
SLIZGAC
H WIDEL MAZNICZYCH C/5
1. Oznaczenie punkéw pomiarowych
o e B
'\T
L (U] =
Sant FH—
Hl | F— T |HRF=
R " Q [P =—
-
al il ),

2. Wartosci parametréw dla lokomotywy

Warto$¢ parametru [mm]
suma luzow poprzecznych a+b suma luzéw wzdhi znych e+f
401Da suma luzéw poprzecznych a 1+b1 suma luzéw wzdhu znych e1+f1
wymiar konstrukcyjny wymiar kresowy wymiar konstrukcyjny wymiar kresowy
5.0+7.0 * 15.0 0.5+1.9** 5.0

1.- luz na strong 3 [mm],
1 -luzna strong (0.25 + 0.95) [mm].
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UZytkOWI.“k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
_d Sy Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

KARTA POMIAROWA

LUZOW W SLIZGACH WIDEL MAZNICZYCH C/5

Uwagi

Podpis

Seria i numer 1okomoby Wy oo

Nazwa zaktadu ..o

el+l

fl

el

et+f

e

al+bl

Wartos¢ parametru [mm)]

bl

al

ath

Zestaw
1
2
3
1

Data
porniaru
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Uzytk(’w'."k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
d Sy Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
KARTA POMIAROWA

LUZOW ,,ODBIJAK OSTOI - OPASKA RESORU" C/6

1. Oznaczenie punkéw pomiarowych

* C

”_"V"'ljbl_'"_“\t :

L

Warto$¢ parametru ,,K" = 35.0 [mm] + 3 dla lokomotywy 401Da

INSTRUKCJA MKT =3



109

Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
W Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data |  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

KARTA POMIAROWA
LUZOW ,,ODBIJAK OSTOI - OPASKA RESORU" C/6

Uwag

Podpis

Zestaw 3

Strona prawa
Zestaw 2

I NC lokomotywy.e oo

Seria
Zestaw 1

Warto$¢ parametru w mm

Zestaw 3

Strona lewa
Zestaw 2

Nazwa zakladu...............c..ccceein.

Zestaw 1

Data
pomiaru

L.P.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
W Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

KARTA POMIAROWA
REZYSTANCJI IZOLACJI SILNIKOW TRAKCYJNYCH C/7

Nazwa zakladu . Seria i numer lokomotywy
Miejsce
pomiaru

Kolejnosc¢ silnikow trakcyjnych od przodu
lokomotywy

Silnik 1 | Silnik 2

Data
pomiaru

Czytelny podpis
wykonujacego
pomiar

Lp Uwagi

Wynik pomiaréw rezystancji [MD]

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

stojan

wirnik

Wartosci kresowe:

Jako wartosci graniczne rezystancji izolacji nalezy przyja¢ 1 [MD] w stanie nagrzanym.

Jezeli pomiary sa wykonywane w stanie zimnym silnika, nalezy dokona¢ stosownych przeliczen minimalnej rezystancji w
danej temperaturze w oparciu o charakterystyke R = f(t) dla konkretnego silnika trakcyjnego
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLI - .
AIKOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
KARTA POMIAROWA

UKLADU WI AZAROW LOKOMOTYWY C/13

1. Oznaczenie punktow pomiarowych (Uklad wigzarowy dla strony lewej lokomotywy)
@K I
Przéd
A
D J D
—T—*’— strona wewnelrzna
== —pi— L L
w 1 H ot = CE T =+ wi
- ?—ﬂ T ]
D strona zewngrzna
2. Wartosci parametrow, karta pomiarowa
. WartoS$ci parametru [mm]
- . Oznaczenie
Lp. Okreslenie pomiaru . . .
parametru Wymiar konstrukcyjny Uwagi

1. | Odlegtos¢ srodkow panewek. A 2200 +02

2. | Odlegtos¢ srodkow panewek.. B 2200 £02

3. | Srednica wewnetrzna panewki. D 90 (+0.054; 0) tolerancja H8

4. | Szeroko$¢ panewki. E 79 (0; -0.3)

5. | Srednica otworu wiazaru polaczenia sworzniowego. H 70 (+0.046; 0) tolerancja H8

6. | Srednica sworznia polaczenia sworzniowego. J 70 (+0.030; '0,076)  [olerancja f8

7. | Wygigcie wigzara. - <1.0 na dlugosci 100mm

8. Ofichyika prostoliniowosci i rownoleglo $ci otworow i >0.05 ha calej dlugodci wiazara

wiazara - dopuszczalna.
Nazwa zakladu Typ i numer lokomotywy.

Wartosci rzeczywiste parametrow [mm|

str. prawa str. lewa str. lewa str. prawa
£ =S 3 = foc) E =
D = 172) D = T —
str. prawa | str. lewa N = § N = Nsl SE
N = Zestaw 11
A D H
B E J
Data pomiaru Czytelny podpis wykonujacego pomiar
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Uzytlliowf"k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego
MAJKOLI - .
AIKOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

KARTA POMIAROWA
URZADZENIA CIEGLOWEGO LOKOMOTYWY (/14

1. Oznaczenie punktoéw pomiarowych haka ciggtowego

P
H
N W W
:J
A N
s ; - 7 7
S . S | - .4?
Q)
All K 3 o
¢ . l
W &
-
2. Wartosci parametréw haka ci gglowego
Wymiar Wymiar dopuszczalny po | Wymiar
. . Wymiar zmierzony [mm
Lp OKkreSlenie pomiaru  [konstrukcyjny naprawie [mm] kresowy ymiar zmierzony [mm]
[mm] P4 P5 [mm] kabina A kabina. B
Grubos¢ trzonu haka w
1 | plaszczyznie dziatania sity 80 (+1,0) min 76 |80 (+1;0) min 69
pociagowej Wi
o | Grubos€hakaw 120 (+2;0)| min116 [120(+2;0) 113
plaszczyznie pionowej W2
3 Dopuszczalne zuzycie 41 (+2:0) max 47 | 41(+2:0) 49
zaczepu patgka W3
4 L.uz w prowadniku haka 224 max 7 224 max 8
ciggtowego Z
Srednica otworu dla 56 56
5 | sworznia haka ciggtowego (+0.5:0) max 59 (+0.5:0) max 62
Wy
B 60
g | Grubosé trzonu haka 60-2x502 | 56x47 o 54 x 44
cigglowego K x L
50 -2
Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytlliowf"k pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
olejowego
MAJKOLI - .
AIKOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

W, Di

R

{;— A=
-

KARTA POMIAROWA
URZADZENIA CIEGLOWEGO LOKOMOTYWY (/14
1. Oznaczenie parametrow pomiarowych sprzegu Srubowego

Dj w2

W3

2. Wartosci parametrow

Wymiar Wymiar dopuszczalny po Wymiar Wymiar zmierzony
Lp Oznaczenie wymiaru Symbol |konstrukcyjny naprawie [mm] kresowy [mm]
[mm] P4 P5 [mm] kab. A kab. B
, . . D* 5505 54 55 o
1 Srednica sworznia 05 52
Z U U
2 [Srednica czopa nakretki b 45-0.5 42 45—0.5 41
D’ 57405 59.0 57405
Srednica otworu w Jlewego 0 0 63
3 ftubce D* 47 +05 49.0 47405
prawego 0 0 53
)
4 Rrednica otworu w patgku b A 485 e 50
W obszarze a 320 29 32 0
Grubos¢ potaczenia z nakretka 15 15 28
5 palgka e WE 40°-1x36° ~ 0_ [
W czgsci gigtej 1X 15 37.5x33 | 40 °-1x36" 1s 32x32
g DE/: plaszczyznie b 21,5025 21 21.5-Y
= Slwzdhuznej 0.25 0.25 20.5
0przeczne)
w plaszczyzie | Wi 250 21.0 250
6|8 =5e=3|2 |wplaszczyznie c 1957 19 1957
2 poprzecznej -025 025 18.5
S dw plaszczyznie w 237 19 23 o
wzdtuznej 025 025 18
W plaszczyznie d 19.5-025 19 19.5-025 185
Szerokosé oprzecznej )
7 ucha W plaszczyznie W* 237 19 237
wzdhuznej 025 025 18
Luz poprzeczny pomiedzy z* max 2 max 5 max 2
8 pworzniem a otworem w uchu
fubki
Luz poprzeczny pomiedzy z max 2 max 7 max 2
9 pworzniem a otworem w uchu
fubki
10 h 3.34 2.8 3.34
Wykonujgcy pomiar Data Kontrola Jako$ci Data Przedstawiciel Data
uzytkownika
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLI S .
AIKOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. 0.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da
PROTOKOL

PROBY ODBIORCZEJ AGREGATU SPR EZARKOWEGO C/15

Typ sprezarki: A50-110

Nr fabryczny:.......cccoocvvevvennenen.
WYRIKT PIOD:.... v
Lp. |Wyszczegblnienie parametréw Jednostka Wymagania Uzyskane wyniki
sprezarki A50-110
1  [Predkosé obrotowa [obr./min] 1300
2 [Temperatura otoczenia [°C]
Cisnienie powietrza po II stopniu
3 kprezania [MPa] 1
4 [Ci$nienie oleju [MPa] 0.2
WydajnoS¢ sprezarki 3
5 [m /h] 57

Wyniki ogledzin zewngtrznych:

Wykonujacy pomiar Kontrola jakosci Odbiorca Uzytkownika
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Uzytkowplk pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
MAJKOLTRANS.. ... .
_a}# Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

PROTOKOL Z PROBY HAMULCA I UKEADU PNEUMATYCZNEGO C/ 20
PROBY NA LOKOMOTYWIE

1. Sprawdzenie dziatania hamulca przy hamowaniu i luzowaniu 1.1.
Hamulec nie samoczynny (przy uzyciu zaworu dodatkowego)

Cisnienie w cylindrze
Sinzwn hamulcowym [MPa] czas 4]
Zatozone Zmierzone Zatozony Zmierzony
Maksymalne ci$nienie 045+0,2 - 5
Hamowanie - 3-6
Luzowanie - 4-8
Uwaga

Przy pomiarach czasu hamowania i luzowania nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— Czas hamowania mierzy si¢ od chwili drgnigcia wskazowki manometru do chwili osi ggnigcia 95%
maksymalnego ci$nienia zmierzonego.

— Czas luzowania mierzy si¢ od chwili drgnigcia wskazowki manometru do chwili uzyskania warto $ci
cisnienia w cylindrze hamulcowym wynoszacym 0,04MPa.
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Uzytkownik pojazdu Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego
j sp. 2 0.0, -
MAINOLTRANS . Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.
Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

PROTOKOL Z PROBY HAMULCA I UKLADU PNEUMATYCZNEGO C/ 20

2.2. hamulec samoczynny (zespolony)

Cisnienie w cylindrze

Nazwa hamulcowym [MPa] Czasis]
Zatozone Zmierzone Zatozony Zmierzony
Wstepne hamowanie 11} 05-15
Maksymalne cisnienie przy
petnym hamowaniu v 45+0,02
stuzbowym
Petne hamowanie stuzbowe. 95% cinienia
Ciénienie w przewodzie \Y, Omax 32-44
gtéwnym 0,35-0,01 MPa '
Luzowanie z petnego
hamowania stuzbowego i S
Ponowne zahamowanie po
petnym hamowaniu
stuzbowym i wyluzowaniu ;
odluzniaczem elektr. ¥ Min 0.8
Cisnienie w przewodzie
gtéwnym 0,285-0,01 MPa
Maksymalne ci$nienie przy VI 0.45+0-02
hamowaniu nagtym RET=0,04
H ; 95%
amowanie nagte VI Cié. Max 18-28
Szybkie luzowanie po | Do max. 14 —-22
hamowaniu naglym 0,04

2. Sprawdzenie dziatania nagtego hamowania
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Uzytkownik pojazdu

. Dokumentacja systemu utrzymania
kolejowego

W Opracowal Majkoltrans Sp. z 0. o.

Data|  Marzec 2013 Nr | MKT-401Da

PROTOKOL Z PROBY HAMULCA I UKEADU PNEUMATYCZNEGO C/ 20

3. Sprawdzenie wskazan i oznaczen cisnien maksymalnych na tarczach cisnieniomierzy

Rodzaj cinienia Maksymalne ci$nienie [MPa]
Zatozone Zmierzone
Zbiornik gtéwny 0,8
Przewod gtowny 0,5
Cylinder hamulcowy 0,45
Zbiornik rozrzgdu 0,5

4. Proba szczelno $ci
a) wynik proby szczelno $ci przewodow hamulcowych pod ci $nieniem 0,5 MPa
Dopuszczalny spadek ciSnienia nie wiekszy ni_ 0,02 MPa w ciagu 10 min

b) wynik proby szczelno $ci uktadu powietrznego pod cisnieniem 0,8 MPa
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Dopuszczalny spadek ciSnienia nie wigkszy ni_ 0,1 MPa w ciagu 20 min

5. Sprawdzenie ci$nienia wigczenia i wyltaczenia sprezarki

Cisnienie [MPa]

Zatozone Zmierzone
Wigczona 0,7 -0,02
Sprezarka
Wytaczona 0,8 +0,02
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