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WYKAZ
stanowisk w Majkoltrans Sp. z 0.0. na ktérych wymagane jest
posiadanie Instrukcji MKT-12 do uzytku stuzbowego

Cztonek Zarzadu Majkoltrans Sp. z 0.0. - wiasciwy ds. eksploataciji,

Dyrektor ds. eksploataciji

Dyrektor ds. technicznych

Zastepca dyrektora ds. utrzymania i napraw taboru kolejowego

Dyspozytor Majkoltrans Sp. z o.0.

Rewidenci taboru

Inspektor ds. BHP i ochrony przeciwpozarowe;.

Instruktor maszynista.

Klienci MAJKOLTRANS Sp. z 0.0. dokonujacy czynnosci natadunkowych (odptatnie).

© ®©® N Ok oD~

ZARZADZENIE ZARZADU MAJKOLTRANS SP. Z O.0.
z dnia 29 stycznia 2018 r.

w sprawie ustalenia regulacji wewnetrznych MAJKOLTRANS Sp. z 0.0. pod nazwag
"Instrukcja MKT-12 Instrukcja o tadowaniu i zabezpieczaniu tadunkéw
MAJKOLTRANS Sp. z 0.0.”

Na podstawie:

1. Ustawa z dnia 28 marca 2003 o transporcie kolejowym /Dz. Ministra. Nr 86 poz. 789/ z pdzniejszymi
zmianami, tekst jednolity ogtoszony w Dz.U. z 2016 roku poz. 1727

2. W nawigzaniu do decyzji Prezesa Urzedu Transportu Kolejowego nr DBK-WSBP.442.227.2017.KG z
dnia 2018-01-12 o wygaszeniu decyzji akceptujacej instrukcje MKT-12, zarzadza sie co nastepuje:

§1.
Ustala sie do uzytku wewnetrznego regulacje pod nazwg "Instrukcja MKT-12 Instrukcja o tadowaniu i

zabezpieczaniu tadunkéw MAJKOLTRANS Sp. z 0.0.”, stanowigcg zatgcznik do niniejszego zarzadzenia.

§ 2.

Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 29 — 01 - 2018 r.

Ryszard Antolak
/-/

Prezes Zarzqdu
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Skroty i okreslenia stosowane w niniejszej Instrukciji

. UTK - Urzad Transportu Kolejowego,

2. UIC — Miedzynarodowy Zwigzek Kolejowy,

3. CIM — Przepisy Ujednolicone o Umowie Miedzynarodowego Przewozu Towardw Kolejami,

4. AVW - Umowa o wymianie i uzytkowaniu wagonoéw towarowych przez Kkolejowe
przedsiebiorstwa przewozowe,

5. RID - Regulamin do miedzynarodowego przewozu kolejami towarow niebezpiecznych
bedacy zatacznikiem C do konwencji o miedzynarodowym przewozie kolejami (COTIF)

6. Zat. Nr 2 do Umowy SMGS — przepisy o przewozie towardéw niebezpiecznych

7. Instrukcja MKT - 15 — Instrukcja o organizacji pracy manewrowej,

8. Przewoznik MAJKOLTRANS Sp. z 0.0. — przedsiebiorca, ktéry na podstawie licencji
wykonuje przewozy kolejowe lub zapewnia pojazdy trakcyjne,

9. Pojazd kolejowy — pojazd dostosowany do poruszania sie na witasnych kotach po torach
kolejowych,

10. Skrajnia — wszedzie w tresci, gdzie uzyty zostat wyraz ,skrajnia” bez blizszego okreslenia,
nalezy rozumie¢, ze chodzi o skrajnie tadunkowa,

11.2Zl — zarzadca infrastruktury — podmiot wykonujacy dziatalno$¢ polegajgcg na zarzgdzaniu
infrastrukturg kolejowg na zasadach okreslonych w ustawie o transporcie kolejowym

12. Doradcy ds. przewozu towarow niebezpiecznych wg Ustawy z dnia 31.03.2004 o
Przewozie Koleja Towaréw Niebezpiecznych

13.Ladowanie - nalezy rozumie¢ rdwniez napetnianie, rozmieszczanie, zabezpieczanie i

umocowanie tadunku na wagonie. Pod pojeciem tadunku nalezy rozumie¢ rzeczy bedace
przedmiotem przewozu.

14. TDT — Transportowy Dozér Techniczny
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Rozdziat |

POSTANOWIENIA OGOLNE

§1

Cele instrukciji

1. Celem niniejszej Instrukcji, zwanej w skrocie Instrukcjg MKT-12, jest:

a. umiejetna i wiasciwa obstuga urzadzen zatadunkowo — roztadunkowych cystern kolejowych,

b. okreslenia zasad tadowania i zabezpieczenia tadunkéw przewozonych w pociggach

przewoznika MAJKOLTRANS Sp. z o.0.

zapewnienie bezpieczenstwa ruchu kolejowego podczas realizacji procesu przewozu przez
przewoznika MAJKOLTRANS Sp. z o.0.
ustalenie organizacji oraz jednolitego trybu postepowania pracownikow przewoznika

MAJKOLTRANS Sp. z o0.0. podczas realizacji procesu przewozu przez przewoznika
MAJKOLTRANS Sp. z 0.0.,

§2

Zakres obowigzywania Instrukcji MKT-12

1. Instrukcja MKT - 12 ma zastosowanie podczas przyjecia i realizacji procesu przewozu przez
przewoznika MAJKOLTRANS Sp. z o.0. i dotyczy:

a. pracownikéw przewoznika MAJKOLTRANS Sp. z o0.0. biorgcych udziat w przyjeciu i realizacji

przewozu,

e. pracownikow nadawcow i odbiorcéw tadunkéw z ktérymi zasady rozmieszczania tadunkow

(tadowania i roztadunku) kursujacych w pociggach przewoznika MAJKOLTRANS Sp. z o.0.
sg okreslone w odrebnych ustaleniach pomiedzy stronami.

§3

Stosowanie Instrukcji MKT - 12

1. Przy tadowaniu do wagonéw towarowych stosuje sie:
a. przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych w komunikacji migdzynarodowej, stanowigce

b.

Zatgcznik do “Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowych w komunikaciji
miedzynarodowej -AVV, kibre obowigzujg przy tadowaniu wagonéw towarowych w
komunikacji krajowej i miedzynarodowej objetej Konwencjg COTIF/CIM, jak réwniez w
komunikacji miedzynarodowej objetej Umowg SMGS z kolejami o przeswicie toru 1435 mm,

postanowienia szczegblne stanowigce rozdziat Il niniejszej instrukcji, ktéry obowigzuje w
komunikacji krajowej oraz komunikacji miedzynarodowej w przypadkach przewidzianych w

Konwencji COTIF/CIM i w Umowie SMGS,
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C. sposoby tadowania i zabezpieczania zawarte w:
» przepisach normalizacyjnych okreslajgcych warunki przewozu danych rzeczy,

» dodatkowych kartach tadunkowych wydanych na zasadach okreslonych w pkt. 1.2 tomu
Wytycznych tadowania UIC oraz w § 2 niniejszej instrukgciji,

» branzowych instrukcjach tadunkowych.

» instrukcjach  fadunkowych  zgodnych z wymogami Wytycznych tadowania UIC i
postanowien szczegdlnych,

d. inne sposoby tadowania niz okreslone w pkt. 1c sg dopuszczalne jezeli zapewniajg:
» bezpieczenstwo ruchu kolejowego,
» bezpieczenstwo uzytego taboru,
* bezpieczenstwo samego tadunku

. W przypadku przewozu towaréw niebezpiecznych stosuje sie “Regulamin miedzynarodowy dla

przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID)” oraz instrukcji ,MKT — 8 o przewozie
przesytek niebezpiecznych w MAJKOLTRANS Sp. z 0.0.).

§4

Sprawdzenie sposobu tadowania i zabezpieczania

Sprawdzenie sposobu tadowania i zabezpieczania przeprowadza sie gdy:

a. zostanie przez pracownika przewoznika MAJKOLTRANS Sp. z 0.0 stwierdzone, ze tadunki
pakowane i tadowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ulegajg w czasie przewozu
uszkodzeniom,

b. do przewozu tadunku uzywa sie innego typu wagonu niz dotychczas stosowany,

c. kierownictwo przewoznika MAJKOLTRANS Sp. z 0.0. podejmie decyzje o wprowadzeniu
nowych sposobdw i urzgdzen do tadowania, rozmieszczania, pakowania i zabezpieczania
tadunkow, wykorzystujac nowe rozwigzania techniczne w konstrukcji pojazdow kolejowych,
opakowan oraz sposobdéw mocowania i zabezpieczania tadunkéw.

d. kazdorazowo przez pracownika przewoznika MAJKOLTRANS Sp. z o.0. (rewidenta taboru,
uprawnionego maszyniste, ustawiacza) podczas przyjmowania przesytek do przewozu i@
wigczania wagonu do pociggu.

Sprawdzenie sposobu fadowania i zabezpieczania jak w punktach 1a — 1¢c przeprowadza sie

na koszti ryzyko nadawcy.

. Z przeprowadzonych badan, o ktérych mowa w ust. 1a — 1c, sporzadzona musi byc¢

dokumentacja potwierdzajgca poprawnos¢ wprowadzonych rozwigzah oraz sporzgdzone karty
tadunkowe na podstawie ktérych mozliwe bedzie wprowadzenie przedmiotowego sposobu
tadowania i zabezpieczenia do statego wykorzystywania przez nadawcéw tadunkow.

§5

Klasy linii kolejowych

Okreslona w tomie 3 Wytycznych tadowania UIC klasa linii PKP S.A. obowigzuje wytgcznie
w komunikacji miedzynarodowe;j.

. W komunikacji krajowej obowigzujg dopuszczalne naciski na szyne podane w regulacjach

wewnetrznych Zarzadcy Infrastruktury.

Poniewaz granica tadownosci (obcigzenia) wagonu jest ustalana na podstawie $redniej masy
wiasnej wagonow towarowych poszczegdblnych serii i typoéw - moze zdarzy¢ sie, ze mimo
przekroczenia granicy fadownosci (obcigzenia) - wystgpig niewielkie przekroczenia
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dopuszczalnego obcigzenia na 0§ wagonu lub metr biezgcy toru. Takie przekroczenia sa
dopuszczalne. Nie mogg one jednak wynosic¢ wiecej niz 2% masy wtasnej danego wagonu.

§6

Skrajnie tadunkowe

1. Skrajnie tadunkowe zarzaddw kolejowych w komunikacji CIM podane sg w tomie 1 Wytycznych
tadowania UIC.

Skrajnie tadunkowe poszczegoinych zarzadow w Komunikacji SMGS podane sg w zat. 5 do

Umowy SMGS.

Rozdziat Il
WARUNKI SZCZEGOLOWE
§7
Ogolne warunki napetniania i oprézniania cystern

Cysterna typu 417 F przeznaczona do nhapetniania gazu ptynnego.

1. Cysterna na stanowisku napetniania:

a. chronologiczny opis postepowania podczas napetniania produktu (oznaczenia elementow jak
na zatgczonym rysunku nr 1):

po podstawieniu cysterny na stanowisko napetniania, trzeba jg zabezpieczy¢ przed
nieprzewidzianymi manewrami oraz zbiegnigeciem,

otworzy¢ ostony (G) dzwigni zamykajacej (C) zaworéw "GESTRA"

zdjg¢ pokrywy zaworow (V), podtgczy¢ przewody oprozniajgce - jeden przewod na "ciecz",
drugi na "gaz",

przestawi¢ dzwignie (C) z pozycji ,F” na ,0”, dzwignia zamykajaca znajdujgca sie po
drugiej stronie wagonu moze pozosta¢ w pozycji "F" a jej ostony (G) zamkniete i
zaplombowane,

zahaczy¢ hak (D) z jednej jego strony na pierscien linki (B), a z drugiej na szyne,

zatozy¢ linke zwolnienia (E) na hak (D), a drugi jej koniec umiesci¢ z dala od wagonu, w
strefie bezpiecznej,

otworzy¢ zawory (V),

napetniajgc  zbiornik nalezy zwréci¢ szczegblng uwage, aby nie przekroczy¢
dopuszczalnego obcigzenia, oznaczonego na tablicy wagonu dla danego produktu,

nastepnie skontrolowac poziom napetniania cysterny przy pomocy poziomowskazu,
po zakonczeniu napetniania, zamkng¢ zawory (V),

zwolni¢ hak (D), zawory zamykajg sie automatycznie,

oczysci¢ przewody napetniajgce,

przedstawi¢ dzwignie zamykajacg w pozycje ,F”,

wtozy¢ hak (D) do ostony (G),

odtgczy¢ przewody napetniajgce,

przymocowac pokrywy zamykajgce zawory (V),
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zamkna¢ ostony (G), zaryglowac je i zaplombowac¢. Zamkniecie ostony mozliwe jest tylko
wtedy, gdy zawory i dzwignie zamykajace sg w pozycji zamknietej ,F”,

zdjgc uziemienie.

Szybkie zamykanie w przypadku niebezpieczenstwa

Uwolni¢ hak (D), pociagna¢ za linke zwolnienia (E), zawory "GESTRA" zamykajg sie automatycznie.

Bezpieczenstwo

w przypadku pozaru bezpiecznik topikowy wmontowany w hak (D) zamyka zawory
automatycznie,

w sytuacji niezamierzonego przestawienia cysterny (np. wskutek, najechania innego
taboru), hak (D) zostanie uwolniony, a zawory zamykajg sie automatycznie.

chronologiczny opis postepowania podczas roztadunku produktu (oznaczenia elementéw
jak na zatgczonym rysunku nr 1):

sprawdzi¢ tozsamos¢ cysterny, skontrolowac¢ plombowanie i ciezar wagonu,

po podstawieniu cysterny na stanowisko oprozniania nalezy cysterne zabezpieczy¢ przed
nieprzewidzianymi manewrami oraz zbiegnieciem,

otworzy¢ ostony (G) dzwigni zamykajacej (C) zaworéw "GESTRA",

zdjg¢ pokrywy zaworéow (V) podtaczy¢ przewody oprdzniajgce, jeden przewdd na "ciecz",
drugi na "gaz",

przestawi¢ dzwignie (C) z pozycji ,F” na ,0”, dzwignia zamykajgca znajdujaca sie po
drugiej stronie cysterny moze pozosta¢ w pozycji ,F”, a jej ostony (G) zamkniete i
zaplombowane,

zahaczac hak (D) z jednej strony na pierscien linki (B), a z drugiej na szyne,

zatozy¢ linke zwolnienia (E) na hak (D), a drugi jej koniec umiesci¢ z dala od wagonu, w
strefie bezpiecznej,

otworzy¢ zawory (V),

oproznic zbiornik,

pod koniec oprozniania skontrolowa¢, czy zbiornik jest prézny przy pomocy
poziomowskazu,

po zakonczeniu oprézniania zwolni¢ hak (D), natomiast zawory zamkng sie
automatycznie,

oczysci¢ przewody oprézniajgce i zamkngc zawory (V),
przestawic¢ dzwignie zamykajgcg w pozycje ,F”,

witozy¢ hak (D) do ostony (G),

wytgczy¢ przewody,

przymocowac pokrywy zamykajgce zawory (V),

zamkngg¢, zaryglowac¢ oraz zaplombowac ostony (G). Ostony mozna zamkng¢ wtedy, gdy
zawory i dzwignie zamykajgce sg w pozycji zamknietej ,F”,

zdjg¢ uziemienie.

Szybkie zamykanie w przypadku niebezpieczernstwa

Uwolni¢ hak (D) ciggnac za linke zwolnienia (E), zawory "GESTRA" zamkng sie automatycznie.
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* podczas gdy zawory sg zamarznigete i pomimo podgrzewania nie mozna ich otworzy¢,
nalezy wkreci¢ w prawo, az do oporu wkret (L), uwaga do podgrzewania nie wolno

uzywac ognia otwartego,

» po odblokowaniu zamarznietych zaworéw wykreci¢ wkret (L) w lewo do pierwotnego

potozenia.

* w przypadku zablokowania fazy gazowej nalezy zdemontowaé ciegta tgczace dwa

zawory,

» przed kazdym uzyciem s$ruby trzeba skontrolowaé¢, czy dzwignia zamykajgca (C) jest w

pozycji otwarte;.

Uwaga

1. Powierzchnie zbiornika cysterny i akcesoria stykajagce sie z petnionym produkiem muszg byé¢

suche.

2. Przed kazdym przygotowaniem cysterny do oprdzniania lub napetniania nalezy cysterne uziemic

za pomocg uchwytu znajdujgcego sie z boku cysterny.

3. Nalezy zwréci¢c uwage, aby przed kazdym opréznianiem lub napetnianiem gazem ptynnym

potgczyc¢ réwniez fazy gazowe.

Rys.1 Ponizej schemat instalacji napetniania i opr6zniania cysterny

HWY 3673 ¢ Homm.

— TR NNV 8By dSusm, P My
—_— , ‘. FAZA Az \ ad
FAZA CIECZ

Objasnienia:
B — pierscien linki
C — dzwignia zamykajgca zawor
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D — hak
E — linka zwolnienia

G — ostona
L — wkret
V — zawbér

Przyrzad pomiarowy

W celu monitorowania stanu napetnienia cieczg cysterny wyposazone sg w poziomowskazy, ktére
znajdujg sie na dennicach (od strony pomostu).
Rys.2 Przyrzad pomiarowy (poziomowskaz):

e
a

Ry

| &

Objasnienia:

a — kaptur

b — kurek

c — otwor

d — ostona

e — wskaznik

f —tarcza

g — kétko poziomowskazu
p — tabliczka informacyjna

Uzytkowanie:

» otworzy¢ ostone (d),

» odkreci¢ kapturek kurka (a),

» zapomocy kétka (g), przestawi¢ wskaznik (e) w pozycje najwyzszg ,,100%”,

» odkreci¢ kurek (b) o pét obrotu - podczas tej czynnosci odsungc sie na bok,

» powoli otwiera¢ zawoér poziomowskazu do chwili, gdy z otworu (c) zacznie wydobywac sie
mgta wskazujgca na obecnos¢ wewnatrz ptynu,

MKT - 12 - Instrukcja o tadowaniu i zabezpieczaniu tadunkéw MAJKOLTRANS Sp. z o.0.



13

» wskaznik (e) na tarczy (f) okresla procent napetnienia, w zaleznosci od tego procentu
odczytuje sie pojemno$¢ na tabliczce (p), zamocowanej wewnagtrz ostony
poziomowskazu. Dokonujgc pomiaru nalezy dwukrotnie przekreci¢ raz w prawo, raz w
lewo kétkiem poziomowskazu (g),

» zakreci¢ kurek (b), zatozy¢ kaptur (a),
» przestawi¢ wskaznik (e) w pozycje ,0%”,
» zamkngc¢ ostone (d), jest to mozliwe tylko wéwczas, gdy kaptur (a) jest zatozony na zawér.

Cysterna typu MC 11/M przeznaczona do hapetniania lekkich produktéw naftowych.

1. Przed rozpoczeciem ( zatadunek, roztadunek) pracownicy obstugujacy wagony-cysterny typu
MC11/M powinni:

a.

® oo T

przejs¢ instruktaz ze znajomosci zagadnien niniejszej instrukcji. Powyzsze powinno by¢
potwierdzone odnosnym swiadectwem wystawionym przez pracodawce a podpisanym jego
komérke BHP oraz inspektora Transportowego Dozoru Technicznego,

sprawdzic¢ jaki byt ostatni zatadunek i w razie potrzeby oczysci¢ zbiornik,

unieruchomi¢ wagon przez pokrecenie (do oporu) w prawo korbg hamulca recznego,
sprawdzi¢ szczelnos¢ zbiornika i urzgdzen przetadunkowych,

przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zatadunkowych lub wytadunkowych podtgczy¢
starannie przewdd uziemiajgcy bezposrednio do ptytki uziemiajacej znajdujgcej sie na
zbiorniku wagonu cysterny,

sprawdzi¢ uziemienie stacyjnego przewodu zatadowczego lub roztadowczego.

Uwaga:

Prace zatadowcze lub wytadowcze mogg by¢ prowadzone tylko na torach prawidtowo i
skutecznie uziemionych . Taki sam wymdg dotyczy instalacji rurociggowej stanowiska
zatadowczego lub roztadowczego.

O majgcym sie odby¢ przetadunku nalezy zawiadomi¢ straz pozarna.

Nalezy dopilnowaé, aby w czasie obstugi wagonu nie wykonano zadnych prac z otwartym
ogniem (np. spawanie).

W przypadku nadejscia burzy z wytadowaniami atmosferycznymi nalezy wszystkie zawory
zamkna¢, odtgczy¢ od cysterny zewnetrzne rurociggi i wstrzymac wszelkie dalsze prace przy

obstudze.

2. Napetnianie wagonu-cysterny:

Napetnianie wagonu-cysterny moze odbywacé sie:

a.
b.

gorg przez wtaz DN500,
dotem przez dotki kulowe boczne DN100 i zawor srodkowy (denny) DN100.

3. Czynnosci wstepne przy napetnianiu goérg przez wtaz DN500:

a.

wykonac wstepne czynnosci ujete w punkcie nr 1,
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sprawdzi¢ zamknigecie bocznych zaworéw kulowych,

wejs¢é na pomost gérny wagonu zachowuijac,

zerwac plombe i odkreci¢ nakretki srub odchylnych pokrywy wiazu i odchyli¢ pokrywe,
zerwac plombe i otworzy¢ krociec napowietrzania,

zerwac plombe i otworzy¢ pokrywe kotpaka urzgdzenia spustowego celem sprawdzenia
zamkniecia zaworu $rodkowego,

wtozy¢ przez gardziel wtazu rekaw przewodu napetniajgcego.

W zalezno$ci od konstrukcji stacyjnych urzadzenh napetniajgcych odpowietrzanie zbiornika moze

odbywa¢ sie réwniez przy pomocy uktadu wahadta gazowego bedgcego integralng czescia

urzgdzenia stacyjnego (rekaw przewodu napetniajgcego wyposazony w przewéd napowietrzajgcy).

4. Czynnosci wstepne przy napetnianiu dotem:

wykonaé wstepne czynnosci ujete w punkcie nr 1,
odkreci¢ zaslepke kurka kulowego bocznego po stronie cysterny z ktérej bedzie oprézniana i
podtgczy¢ stacyjny przewdd napetniajacy,

zerwac plombe, odbezpieczy¢ dzwignie i otworzy¢ kurek kulowy boczny przez przestawienie

dzwigni w potozenie otwarte,

wejs¢ na pomost gérny wagonu zachowujac,

zerwac plombe i otworzy¢ krociec napowietrzania,

zerwac plombe i odkreci¢ nakretki srub odchylnych pokrywy wiazu i odchyli¢ pokrywe,

zerwac plombe i otworzy¢ pokrywe kotpaka urzadzenia spustowego sterujgcego zaworem

srodkowym, otworzy¢ zawér srodkowy przez pokrecenie w lewo kotkiem recznym.
Napetnianie

Napetnianie musi by¢ kontrolowane wagowo lub przeptywomierzem o doktadno$ci wskazan do
1% (klasa 1).
Masa tadunku po zakonczeniu napetniania zbiornika nie moze przekroczy¢ wielkosci ustalonych

dla danej klasy toru, ktére sg namalowane na tablicach opisowych wagonu.

o

~ o o 0

Czynnosci przy napetnianiu gora:

witgczy¢ pompe i kontrolowac stopien napetnienia,

po osiggnieciu nominalnego napetnienia wytgczy¢ pompe i po sptynieciu do zbiornika
resztek cieczy wyja¢ rekaw przewodu napetniajacego z gardzieli wiazu,

zamkng¢ pokrywe wtazu i zakreci¢ sruby,

zamkna¢ zawor srodkowy (denny) przez pokrecenie kotkiem zaworu srodkowego w prawo,
zamkna¢ pokrywe urzgdzenia sterujgcego zaworem srodkowym

zamkng¢ kréciec napowietrzajgcy,
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odkreci¢ kolejno zaslepki zaworéw kulowych bocznych i spusci¢ do zbiornika
magazynowego produkt znajdujacy sie w tréjniku,

zamkna¢ zawory kulowe boczne i nakreci¢ zaslepki,

zatozy¢ plomby na pokrywie wtazu, pokrywie kotpaka urzgdzenia sterujacego zaworem

srodkowym, dzwigniach zaworéw kulowych bocznych, kré¢cu napowietrzajgcym.

7. Czynnosci przy napetnianiu dotem:

a.
b.

~ o o o0

= @

wigczy¢ pompe i kontrolowac stopien napetnienia,

po osiggnieciu nominalnego napetnienia wytgczy¢ pompe,

zamkna¢ zawor srodkowy (denny) przez pokrecenie kotkiem zaworu srodkowego w prawo,
zamkng¢ pokrywe kotpaka,

zamkna¢ pokrywe wtazu i zakreci¢ sruby,

zamkng¢ kréciec napowietrzajgcy,

zatozy¢ plomby na pokrywie wtazu, pokrywie kotpaka krdé¢écu napowietrzajgcym,

odczeka¢ kilka minut do catkowitego sptyniecia resztek cieczy z przewodu napetniajacego
(stacyjnego) do zbiornika magazynowego,

odtagczy¢ stacyjny przewdd napetniajgcy od koncdwki przytgczeniowej zaworu kulowego
bocznego,

zamkna¢ i zaplombowac dzwignie zaworu kulowego bocznego, nakreci¢ na koncowke
(kréciec) przytgczeniowg kurka kulowego zaslepke,

odkreci¢ zaslepke zaworu kulowego bocznego po drugiej stronie wagonu, podtaczy¢ przewod
stacyjny , zerwaé plombe i odbezpieczy¢ dzwignie zaworu kulowego oraz otworzy¢ kurek
kulowy boczny,

po sptynieciu do zbiornika magazynowego resztek cieczy z drugiej gatezi tréjnika, zamkngc i
zaplombowac¢ zawdr kulowy boczny, odtgczy¢ przewdd stacyjny i nakreci¢ zaslepke.

8. Czynnosci koncowe przy napetnianiu

a.
b.

odfgczy¢ uziemienie od stacyjnego przewodu napetniajgcego,

zatozy¢ z obu stron wagonu tablice z numerami oznaczajgcymi rodzaj niebezpieczenstwa i
rodzaj przewozonego materiatu zgodnie z przepisami RID,

odfgczy¢ przewdd uziemiajacy od ptytki uziemiajacej zbiornik,

d. odhamowac wagon poprzez odkrecenie w lewo korbg hamulca recznego i dostawi¢

ostroznie cysterne do sktadu pociggu zgodnie z instrukcjg MKT-15 o pracy manewrowej.

9. Oprdéznianie wagonu-cysterny

Oprdznianie wagonu cysterny odbywa sie grawitacyjnie dotem poprzez zawor Srodkowy (denny)
DN100 i zawory kulowe boczne DN100

10. Czynnosci przy opréznianiu

a.
b.

wykona¢ wstepne czynnosci ujete w punkcie nr 1,
sprawdzi¢ stan plomb wtazu, kotpaka, kr6¢ca napowietrzajgcego oraz bocznych zaworow

kulowych,
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zerwac plombe i otworzy¢ krociec napowietrzajgcy,

. zerwac plombe i otworzy¢ pokrywe kotpaka do koétka sterujgcego zaworem srodkowym,

. odkreci¢ zaslepke zaworu kulowego bocznego po stronie cysterny z ktorej bedzie

oprozniana i poditgczy¢ stacyjny przewdd oprozniajgcy do koncdwki przytagczeniowe;,
zerwac plombe, odbezpieczy¢ dzwignie i otworzy¢ zawédr kulowy boczny przez

przestawienie dzwigni w potozenie otwarte,

. otworzy¢ zawdr srodkowy (denny) przez pokrecenie w lewo kétkiem recznym, kontrolowac

ciggle stopien oprézniania,

po catkowitym opréznieniu zbiornika cysterny wskazanym przez licznik lub wage zamknac¢
zawor srodkowy i kréciec napowietrzajacy,

zatozy¢ plomby na pokrywie kotpaka i pokrywie kré¢ca napowietrzajacego,

odczekac¢ kilka minut do catkowitego sptyniecia resztek cieczy z przewodu oprézniajgcego
(stacyjnego) do zbiornika magazynowego,

odfgczy¢ uziemienie od stacyjnego przewodu oprozniajgcego,

odfgczy¢ od zaworu kulowego bocznego stacyjny przewdd oprdzniajgcy,

. zamkng¢ i zaplombowac¢ dzwignie zaworu kulowego bocznego, nakreci¢ na koncéwke

przytaczeniowg zaworu kulowego zaslepke,

. odkreci¢ zaslepke zaworu kulowego bocznego po drugiej stronie wagonu, podtgczy¢

przewdd stacyjny, zerwac plombe, odbezpieczy¢ dzwignie zaworu kulowego i otworzy¢

zawor kulowy boczny,

. odtgczyc¢ przewdd uziemiajgcy od ptytki uziemiajgcej zbiornik,

. odhamowac¢ wagon poprzez odkrecenie w lewo korbg hamulca recznego i dostawi¢

ostroznie cysterne do sktadu pociggu zgodnie z regulacjami wewnetrznymi méwigcymi o

organizacji pracy manewrowej.
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Cysterna typu MB 54/M przeznaczona do napetniania lekkich produktéw naftowych.

1. Przed rozpoczeciem ( zatadunek, roztadunek) pracownicy obstugujacy wagony-cysterny typu
MB54/M powinni:

a.

® o o0 o

Uwaga:

przejs¢ instruktaz ze znajomosci zagadnien niniejszej instrukcji. Powyzsze powinno by¢
potwierdzone odnosnym swiadectwem wystawionym przez pracodawce a podpisanym jego
komdrke BHP oraz inspektora Transportowego Dozoru Technicznego,

sprawdzic¢ jaki byt ostatni zatadunek i w razie potrzeby oczysci¢ zbiornik,

unieruchomi¢ wagon przez pokrecenie (do oporu) w prawo korbg hamulca recznego,
sprawdzi¢ szczelnos¢ zbiornika i urzadzen przetadunkowych,

przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zatadunkowych lub wytadunkowych podtgczy¢
starannie przewdd uziemiajacy bezposrednio do ptytki uziemiajgcej znajdujacej sie na
zbiorniku wagonu cysterny,

sprawdzi¢ uziemienie stacyjnego przewodu zatadowczego lub roztadowczego.

Prace zatadowcze lub wytadowcze mogag by¢ prowadzone tylko na torach prawidtowo i
skutecznie uziemionych . Taki sam wymag dotyczy instalacji rurociggowej stanowiska
zatadowczego lub roztadowczego.

O majacym sie odby¢ przetadunku nalezy zawiadomié¢ straz pozarna.

Nalezy dopilnowaé, aby w czasie obstugi wagonu nie wykonano zadnych prac z otwartym
ogniem (np. spawanie).

W przypadku nadejscia burzy z wytadowaniami atmosferycznymi nalezy wszystkie zawory
zamkna¢, odtgczy¢ od cysterny zewnetrzne rurociggi i wstrzymac wszelkie dalsze prace

przy obstudze.

2. Napetnianie wagonu cysterny:

Napetnianie wagonu-cysterny moze odbywac sie:

a.
b.

gbra przez wtaz DN500,
dotem przez dotki kulowe boczne DN100 i zaw6r srodkowy (denny) DN100.

3. Czynnosci wstepne przy napetnianiu gorg przez wtaz DN500

a
b
c.
d
e
f.

. wykonac¢ wstepne czynnosci ujete w punkcie nr 1,

sprawdzi¢ zamkniecie bocznych zaworéw kulowych,

wejs¢ na pomost gérny wagonu zachowuijac,

. zerwac plombe i odkreci¢ nakretki srub odchylnych pokrywy wtazu i odchyli¢ pokrywe,

. zerwacé plombe i otworzy¢ kréciec napowietrzania,

zerwac plombe i otworzy¢ pokrywe kotpaka urzgdzenia spustowego celem sprawdzenia
zamkniecia zaworu srodkowego,
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wiozy¢ przez gardziel wtazu rekaw przewodu napetniajgcego.

W zaleznosci od konstrukcji stacyjnych urzgdzen napetniajgcych odpowietrzanie zbiornika
moze odbywac sie réwniez przy pomocy uktadu wahadta gazowego bedacego integralng
czescig urzadzenia stacyjnego (rekaw przewodu napetniajgcego wyposazony w przewdd
napowietrzajacy).

4. Czynnosci wstepne przy napetnianiu dotem:

a.
b.

wykonac wstepne czynnosci ujete w punkcie nr 2,

odkreci¢ zaslepke kurka kulowego bocznego po stronie cysterny z ktérej bedzie oproézniana
i podtgczy¢ stacyjny przewod napetniajacy,

zerwac plombe, odbezpieczy¢ dzwignie i otworzy¢ kurek kulowy boczny przez
przestawienie dzwigni w potozenie otwarte,

wejs¢ na pomost gérny wagonu zachowujac,

zerwac plombe i otworzy¢ kréciec napowietrzania,

zerwac plombe i odkreci¢ nakretki $rub odchylnych pokrywy wtazu i odchyli¢ pokrywe,
zerwac plombe i otworzy¢ pokrywe kotpaka urzgdzenia spustowego sterujgcego zaworem

srodkowym, otworzy¢ zawér srodkowy przez pokrecenie w lewo kotkiem recznym.

5. Napetnianie:

1. Napetnianie musi by¢ kontrolowane wagowo lub przeptywomierzem o doktadnosci wskazan

do 1% (klasa 1).

2.Masa tadunku po zakonczeniu napetniania zbiornika nie moze przekroczy¢ wielkosci

ustalonych dla danej klasy toru, ktére sg namalowane na tablicach opisowych wagonu.

3. Czynnosci przy napetnianiu gora:

a. wiaczy¢ pompe i kontrolowac stopien napetnienia,

b. po osiggnieciu nominalnego napetnienia wytaczy¢ pompe i po sptynieciu do zbiornika
resztek cieczy wyjg¢ rekaw przewodu napetniajacego z gardzieli wiazu,
zamkng¢ pokrywe wtazu i zakreci¢ Sruby,

d. zamknaé¢ zawér srodkowy (denny) przez pokrecenie kotkiem zaworu srodkowego w
prawo,

e. zamkng¢ pokrywe urzadzenia sterujgcego zaworem srodkowym

f. zamkna¢ kréciec napowietrzajacy,

g. odkreci¢ kolejno zaslepki zaworéw kulowych bocznych i spusci¢ do zbiornika
magazynowego produkt znajdujacy sie w tréjniku,

h. zamkna¢ zawory kulowe boczne i nakrecic¢ zaslepki,

i. zatozy¢ plomby na pokrywie wtazu, pokrywie kotpaka urzgdzenia sterujacego zaworem

srodkowym, dzwigniach zaworow kulowych bocznych, kr6¢cu napowietrzajgcym.

4. Czynnosci przy napetnianiu dotem:
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wigczy¢ pompe i kontrolowaé stopien napetnienia,

po osiaggnieciu nominalnego napetnienia wytgczy¢ pompe,

zamkna¢ zawor srodkowy (denny) przez pokrecenie kotkiem zaworu srodkowego w prawo,
zamkng¢ pokrywe kotpaka,

zamkng¢ pokrywe wtazu i zakreci¢ Sruby,

zamkna¢ kréciec napowietrzajacy,

zatozy¢ plomby na pokrywie wtazu, pokrywie kotpaka kro¢cu napowietrzajgcym,

odczekacé kilka minut do catkowitego sptyniecia resztek cieczy z przewodu napetniajgcego
(stacyjnego) do zbiornika magazynowego,

odtaczy¢ stacyjny przewod napetniajgcy od koncédwki przytgczeniowej zaworu kulowego
bocznego,

zamkna¢ i zaplombowac¢ dzwignie zaworu kulowego bocznego, nakreci¢ na koncowke
(kréciec) przytaczeniowg kurka kulowego zaslepke,

odkreci¢ zaslepke zaworu kulowego bocznego po drugiej stronie wagonu, podtgczy¢
przewdd stacyjny , zerwac plombe i odbezpieczy¢ dzwignie zaworu kulowego oraz otworzy¢
kurek kulowy boczny,

po sptynieciu do zbiornika magazynowego resztek cieczy z drugiej gatezi trojnika, zamkng¢
i zaplombowac¢ zawér kulowy boczny, odtgczy¢ przewdd stacyjny i nakrecic zaslepke.

5. Czynnosci koncowe przy napetnianiu:

a.
b.

odtgczy¢ uziemienie od stacyjnego przewodu napetniajgcego,

zatozy¢ z obu stron wagonu tablice z numerami oznaczajgcymi rodzaj niebezpieczenstwa i
rodzaj przewozonego materiatu zgodnie z przepisami RID,

odtgczy¢ przewdd uziemiajacy od ptytki uziemiajgcej zbiornik,

odhamowac¢ wagon poprzez odkrecenie w lewo korbg hamulca recznego i dostawié
ostroznie cysterne do sktadu pociggu zgodnie z instrukcjg o pracy manewrowej.

6. Oprdznianie wagonu-cysterny:

Opréznianie wagonu cysterny odbywa sie grawitacyjnie dotem poprzez zawér srodkowy

(denny) DN100 i zawory kulowe boczne DN100

7. Czynnosci przy oproznianiu:

a.
b.

wykonac wstepne czynnosci ujete w punkcie nr 1,
sprawdzic¢ stan plomb wtazu, kotpaka, kré¢ca napowietrzajgcego oraz bocznych zaworow
kulowych,

zerwac plombe i otworzy¢ krociec napowietrzajgcy,

d. zerwac plombe i otworzy¢ pokrywe kotpaka do koétka sterujgcego zaworem srodkowym,

odkreci¢ zaslepke zaworu kulowego bocznego po stronie cysterny z ktérej bedzie
oprozniana i podigczy¢ stacyjny przewdd oprozniajgcy do koncdwki przytagczeniowe;,
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zerwac plombe, odbezpieczy¢ dzwignie i otworzy¢é zawor kulowy boczny przez
przestawienie dzwigni w potozenie otwarte,

. otworzy¢ zawdr srodkowy (denny) przez pokrecenie w lewo kotkiem recznym, kontrolowac
ciggle stopien oprézniania,

po catkowitym opréznieniu zbiornika cysterny wskazanym przez licznik lub wage zamknac¢
zawor srodkowy i krociec napowietrzajacy,

zatozy¢ plomby na pokrywie kotpaka i pokrywie kro¢ca napowietrzajgcego,

odczekac kilka minut do catkowitego sptyniecia resztek cieczy z przewodu oprdzniajagcego
(stacyjnego) do zbiornika magazynowego,

odtagczy¢ uziemienie od stacyjnego przewodu oprézniajacego,

odfgczy¢ od zaworu kulowego bocznego stacyjny przewdd oprdzniajgcy,

. zamkng¢ i zaplombowac dzwignie zaworu kulowego bocznego, nakreci¢ na koncéwke

przytaczeniowg zaworu kulowego zaslepke,

. odkreci¢ zaslepke zaworu kulowego bocznego po drugiej stronie wagonu, podtaczy¢

przewdd stacyjny, zerwac plombe, odbezpieczy¢ dzwignie zaworu kulowego i otworzy¢

zawoér kulowy boczny,

. odtgczyc¢ przewdd uziemiajacy od ptytki uziemiajgcej zbiornik,

. odhamowa¢ wagon poprzez odkrecenie w lewo korbg hamulca recznego i dostawic

ostroznie cysterne do sktadu pociggu zgodnie z regulacjami wewnetrznymi o organizacji

pracy manewrowe;.
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Cysterna typu 406R

1. WSTEP.

1.1. Dane ogdlne

Czteroosiowy wagon cysterna typu 406Ra przeznaczony jest do przewozu lekkich i
ciezkich produktow naftowych oraz innych produktéw zgodnie z kodem zbiornika
L1,5BN, z zachowaniem zasady, ze przewozone produkty nie bedg wchodzity w reakcje
z materiatem zbiornika, armaturg, oraz zastosowanymi uszczelkami. Konstrukcja
wagonu odpowiada wymaganiom przepiséw miedzynarodowych UIC, AVV, RID oraz
krajowych kolejowych - Transportowego Dozoru Technicznego (TDT).

Zatadunek i roztadunek oraz wszelkie czynnosci zwigzane z obstugg wagonu cysterny
typu 406Ra stanowig prace niebezpieczne ze wzgledu na toksyczne, zapalne [
wybuchowe wtasnosci wigkszosci przewozonych tadunkéw, dlatego, przy pracach tych
nalezy doktadnie przestrzega¢ wymagan zawartych w niniejszej instrukcji.

1.2. Przedmiot instrukcji i zakres stosowania.

Przedmiotem niniejszej instrukcji jest zapoznanie z prawidtowg obstugg wagonu cysterny
typu 406Ra.

Obstuge i konserwacje zaworoéw spustowych bocznych DN100 wagondw cystern nalezy
przeprowadzac¢ wg przepiséw i wskazowek ujetych przez producenta zaworu.

Pracownik przystepujacy do obstugi wagonu cysterny powinien by¢ zaznajomiony z
trescig tej instrukcji, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wtasnosciami fizyko-
chemicznymi przewozonego produktu.

Kierownictwa rob6t zatadunkowo-roztadunkowych przedsiebiorstw zobowigzane sg do
udzielenia szczegétowego instruktazu pracownikom obstugujgcym wagon cysterne typu
406Ra w zakresie: znajomosci obstugi wagonu cysterny, znajomosci zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy przy tego typu cysternach jak rowniez wtasnosci palnych
i toksycznych materiatow przewozonych tymi cysternami.

Obstuga wagonow cystern, podczas napetniania badz oprézniania zbiornika,

zobowigzana jest do zabezpieczenia wszelkich przedmiotéw mogacych znajdowac sie w
okolicy wtazu zbiornika (klucze, plomby, itp.) przed wpadnieciem do wnetrza zbiornika.

2. NAPEENIANIE WAGONU CYSTERNY.

Maksymalny stopien napetnienia zbiornika nie moze przekroczy¢ wartosci obliczeniowych
wg wzoru w RID 4.3.2.2.
Napetnianie zbiornika wagonu cysterny moze odbywac sie:
a). Gora, przez wtaz gérny DN500 (poz. 3).
b). Dotem, z dowolnej strony wagonu, poprzez zawory spustowe boczne DN100
(poz. 12), przez trojnik DN150/DN100 oraz zawér gtéwny (denny) DN150 (poz.9).

2.1. Czynnos$ci wstepne, przed napetnianiem.

Przed przystgpieniem do napetnienia nalezy:
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- Podtoczy¢ ostroznie wagon na tor zatadunkowy i zahamowac go przez pokrecenie
w prawo korbg hamulca recznego (poz. 1, patrz rysunki na stronie 14 niniejszej instrukcji) i
zablokowac kota ptozami.

- Sprawdzi¢ i zatozy¢ sprzet ochrony osobistej, przewidziany do pracy na stanowisku
zatadowczym.

- Podtaczy¢ przewdd uziemiajgcy do ptytki uziemiajgcej zbiornika.

- Sprawdzi¢ stan miejsc plombowania na dzwigniach (poz. 14). zawordéw spustowych
bocznych

- Wej$¢ na pomost gorny.

- Sprawdzi¢ stan plomb na wtazie gérnym DN500 (poz. 3), na kotpaku (poz. 8) kotka
pokretnego, sterujacego zaworem gtéwnym (dennym) oraz na kré¢écu napowietrzania
(poz. 2) jesli zbiornik w taki krociec jest wyposazony.

- W zaworze bezpieczenstwa (poz. 5) wykonaé¢ czynnosci majace na celu zréwnanie
cisnienia istniejgcego w zbiorniku z cisnieniem atmosferycznym (wedtug punktu 4
niniejszej instrukc;ji).

2.2. Napetnianie.

2.2.1. Napetnianie zbiornika gora, przez wtaz gérny DN500 (poz. 3)

Napetnianie nalezy wykonaé¢ w nastepujacym porzadku:

- Sprawdzi¢ zamkniecie zaworu gtéwnego (dolnego, poz. 9) kétkiem pokretnym (poz. 10).

- Odkreci¢ zaslepke (poz. 11) z zaworu spustowego bocznego (poz. 12) i otworzy¢ zawédr
przez przekrecenie dzwigni w potozenie réwnolegte do osi podtuznej zaworu.

- Otworzy¢ wtaz gérny DN500 (poz.3) i wprowadzi¢ do zbiornika rekaw przewodu
napetniajgcego, umieszczajac go jak najblizej dolnej czesci zbiornika.

- Otworzy¢ kréciec napowietrzania (poz. 2). W przypadku napetniania hermetycznego, w
ktorym system odprowadzania opardéw ze zbiornika zabudowany jest w rekawie
przewodu napetniajgcego, szczelnie przylegajagcym do wtazu gérnego, krociec
napowietrzania nalezy pozostawi¢ zamkniety

- Uruchomi¢ pompe i kontrolowaé stopien napetniania zbiornika za pomocg pomiaru ciezaru
wagonu

Uwaga: Masa tadunku po zakohczeniu napetniania nie moze przekraczac wielkosci masy
ustalonej dla danej klasy toru, namalowanej na tablicach opisowych wagonu.

- Po rozpoczeciu napetniania sprawdzi¢ czy nie wystepujg wycieki z otwartego zaworu
spustowego bocznego spowodowane nieszczelnoscig zaworu gtéwnego (dolnego). W
przypadku stwierdzenia takiego wycieku nalezy przerwac napetnianie, oprézni¢ zbiornik
cysterny i powiadomi¢ o zaistniatej usterce dzierzawce (uzytkownika) oraz wiasciciela

wagonu.
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- Po zakonczeniu napetniania wyjg¢ rekaw przewodu napetniajgcego ze zbiornika,
zamknac¢ wiaz gérny i zakreci¢ go wszystkimi Srubami.

- Zamkna¢ zawor spustowy boczny i zakreci¢ na jego kro¢cu zaslepke.

2.2.2. Napetnianie zbiornika dotem, przez zawér gtowny (denny) DN150 (poz. 9).

Napetnianie dotem nalezy wykona¢ w nastepujgcym porzadku:

- Przewdd napetniajgcy podtaczy¢ do zaworu spustowego bocznego.

- Otworzy¢ kréciec napowietrzania, a w przypadku jego braku wiaz gérny DN500.

- Otworzy¢ zawér spustowy boczny przez przetozenie dzwigni w potozenie réwnolegte do

osi podtuznej zaworu.

- Otworzy¢ zawor gtowny (denny) przez pokrecenie kotkiem pokretnym (poz. 10)  w lewo

(do oporu).
- Wiaczy¢ pompe i kontrolowaé stopien napetniania zbiornika za pomocg pomiaru ciezaru
wagonu.
Uwaga: Masa tadunku po zakonczeniu napetniania nie moze przekraczaé¢ wielkosci masy
ustalonej dla danej klasy toru, namalowanej na tablicach opisowych wagonu.
- Po zakonczeniu napetniania zamknaé¢ zawér gtéwny (denny) pokrecajac kétkiem pokretnym

W prawo (do oporu).

- Zamkna¢ kréciec napowietrzania lub wtaz gérny DN500 i zakreci¢ wszystkimi Srubami.
- Zamknac¢ zawor spustowy boczny.

- Pod zawor spustowy boczny, od strony napetniania podstawi¢ naczynie.

- Odtaczy¢ przewdd napetniajgcy od zaworu spustowego bocznego.

- Otworzy¢ zawér spustowy boczny celem sptyniecia resztek produktu.

Po sptynieciu resztek produktu odczekac kilka minut, aby sprawdzi¢ czy nie wystepuje ciagty
wyciek z otwartego zaworu spustowego bocznego, $wiadczacy o nieszczelnosci zaworu
gtéwnego (dennego). W przypadku stwierdzenia takiego ciggtego wycieku nalezy opr6znic¢
zbiornik cysterny i powiadomi¢ o zaistniatej usterce dzierzawce (uzytkownika) oraz
wiasciciela wagonu.

- Jesli zawér gtdbwny (denny) jest szczelny podstawi¢ naczynie pod zawor spustowy boczny,
po stronie przeciwnej napetniania.

- Otworzy¢ drugi zawor spustowy boczny celem sptyniecia resztek produktu z drugiej gatezi
tréjnika.

- Zamkng¢ obydwa zawory spustowe boczne i zakreci¢ na ich kré¢écach zaslepki.

2.3. Czynnosci koncowe, po napetnianiu.

Po napetnieniu zbiornika nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci koncowe:

- Zaplombowaé wtaz gérny DN500 (poz. 3), krociec napowietrzania (poz. 2), kotpak
(poz. 8) kotka pokretnego oraz zawory spustowe boczne (poz. 12).
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Sprawdzi¢ zamkniecie kurkow i zaworow uktadu grzewczego (poz. 6 oraz poz. 7)

i w przypadku stwierdzenia ich otwarcia pozamykac¢ wszystkie kurki i zawory.

W przypadku przewozenia w wagonie produktu, ktory podlega przepisom RID

z obu stron wagonu nalezy oznakowa¢ wagon, zgodnie z przepisami RID.

Odtgczy¢ przewdd uziemiajacy od ptytki uziemiajgcej zbiornika.

- Wyja¢ spod két kliny lub ptozy, odhamowa¢ wagon przez pokrecenie korbg hamulca
recznego w lewo i podtoczy¢ wagon do sktadu pociggu.

3. OPROZNIANIE WAGONU CYSTERNY.

Opréznianie zbiornika cysterny odbywa sie poprzez zawoér gtowny (denny) DN150 (poz. 9)
i jeden z zaworéw spustowych bocznych DN100 (poz. 12), grawitacyjnie  lub za pomoca

pompy.

W sytuacji awaryjnej (niemoznos¢ roztadunku dotem) dopuszcza sie przeprowadzenie

roztadunku zbiornika géra, przez wtaz DN500, z zachowaniem szczegolnych srodkéw
ostroznosci zwigzanych z pracami na wysokosci i materiatami palnymi.

3.1. Czynnosci wstepne przed oprdznianiem.

Przed przystgpieniem do oprozniania zbiornika wagonu cysterny nalezy:

- Podtoczy¢ ostroznie wagon na tor roztadunkowy, zahamowacé go przez pokrecenie w prawo

korbg hamulca recznego (poz. 1) i zablokowac kota klinami lub ptozami.

- Sprawdzi¢ i zatozy¢ sprzet ochrony osobistej, przewidziany do pracy na stanowisku
wytadowczym.

- Podtaczy¢ przewdd uziemiajgcy do ptytki uziemiajgcej zbiornika.

- Sprawdzi¢ stan plomb na dzwigniach (poz. 14) zawordéw spustowych bocznych, na
kotpaku (poz. 8) kétka pokretnego (poz.10) sterujgcego zaworem gtéwnym (dennym), na
wtazie gérnym DN500 (poz. 3) oraz na kro¢cu napowietrzania (poz. 2), jesli zbiornik w taki
kréciec jest wyposazony.

- W zaworze bezpieczenstwa (poz. 5) wykonaé¢ czynnosci majace na celu zréwnanie cisnienia
istniejgcego w zbiorniku z ci$nieniem atmosferycznym (wedtug punktu 4 niniejszej instrukcji).

3.2. Opréznianie.

Czynnosci podczas oprézniania zbiornika wagonu cysterny nalezy wykona¢ w nastepujacej
kolejnosci:

- Podtaczy¢ do zaworu spustowego bocznego (poz. 12) przewdd roztadunkowy.
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- Otworzy¢ zawor spustowy boczny (poz. 12) przez przekrecenie dzwigni (poz. 14)

w potozenie réwnolegte do osi podtuznej zaworu.

- Otworzy¢ krociec napowietrzania (poz. 2), w przypadku jego braku wtaz gérny DN500

(poz. 3).

- Otworzy¢ zawér gtéwny (denny, poz. 9)) przez pokrecenie kétkiem pokretnym  (poz. 10)

w lewo (do oporu).
- W przypadku oprozniania zbiornika cysterny za pomocg pompy — uruchomié¢ pompe.
Uwaga:

- Roztadunku zbiornika cysterny mozna dokonywaé wytacznie przy otwartym kro¢cu
napowietrzania (poz. 2) lub w przypadku jego braku przy otwartym wtazie gérnym DN500
(poz. 3). Nieprzestrzeganie tego nakazu grozi implozjg zbiornika. Dla unikniecia implozji
zbiornika podczas roztadunku, nalezy pilnowac¢ aby nie nastgpito nieprzewidziane
zamkniecie otwartego krdéca napowietrzania lub wtazu DN500.

- Po zakonczeniu roztadunku nalezy zamkng¢ zawér gtowny (dolny, poz. 9) pokrecajac
kotkiem pokretnym (poz. 10) w prawo do (oporu).

- Odtgczy¢ przewdd roztadunkowy od zaworu spustowego bocznego (poz. 12).

- Podtagczy¢ przewod roztadunkowy do zaworu spustowego bocznego (poz. 12) po drugiej
stronie cysterny lub podstawi¢ pod zawér naczynie.

- Otworzy¢ zawo6r spustowy boczny (poz. 12) celem sptyniecia produktu z drugiej gatezi
tréjnika.

- Zamkngc¢ obydwa zawory spustowe boczne (poz. 12) i zakreci¢ na ich kro¢cach
przytagczeniowych (poz. 13) zaslepki (poz. 11).

3.3. Czynnosci koncowe.

Po oprdznieniu zbiornika cysterny nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci koncowe:
- Zamknac i zakreci¢ wszystkimi srubami wtaz gérny DN500 (poz. 3) lub kréciec

napowietrzania (poz. 2).
- Odtaczy¢ przewod uziemiajacy od ptytki uziemiajgcej zbiornika.

- Wyjac¢ spod két kliny lub ptozy z twardego drewna, odhamowaé wagon, przez pokrecenie
korbg hamulca recznego (poz. 1) w lewo i podtoczy¢ ostroznie wagon do sktadu pociggu.
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4. OBSEUGA ZAWORU BEZPIECZENSTWA ( poz. 5 ), DWUSTRONNEGO

DZIALANIA.

Zawoér bezpieczenstwa stuzy do zabezpieczenia zbiornika przed powstaniem nadmiernego
nadcisnienia lub podcisnienia, wartosci przekraczajgcych w zbiorniku zakres cisnienia

roboczego.

Celem zapewnienia prawidtowej pracy zaworu, przed kazdym napetnianiem, badz

oproznianiem zbiornika cysterny nalezy:
- Sprawdzi¢ stan plomb przy kotpaku zaworu i na zaworze (muszg to by¢ plomby TDT).

- Pociggna¢ mocno za kétko nad kotpakiem ochronnym, celem uniesienia grzybka zaworu
nadcisnieniowego ( przedmuchanie ). Jako pomocnym narzedziem nalezy postuzy¢ sie
pretem mosigeznym lub drewnianym, o Srednicy okoto 20 mm, przewleczonym przez kétko

nad kotpakiem zaworu.

- Nacisng¢ kapturek usytuowany tuz pod kétkiem, celem przesuniecia w dot grzybka

zaworu podcisnieniowego (wpuszczenie powietrza do zbiornika).

- Zawor z zerwang plombg lub innymi mechanicznymi uszkodzeniami, nalezy wymieni¢

na nowy.
Uwaga:

Zabrania sie samowolnie wymienia¢é plomby lub przeprowadzaé jakakolwiek regulacje
zaworu bezpieczenstwa. Zawory mogqg by¢ regulowane lub naprawiane tylko w uprawnionych
do tego warsztatach

5. OBSEUGA URZADZEN GRZEWCZYCH.

5.1. Obstuga przed roztadunkiem.

- Podtaczy¢ do kurka wezownic grzejnych (poz.7) przewod stacyjny doprowadzajacy
swiezg pare.

- Otworzy¢ ostroznie zawdr na rurociggu stacyjnym swiezej pary.
- Otworzy¢ kurek wezownic grzejnych (poz. 7).

- Ostroznie, stopniowo otwiera¢ zawory kondensatu (poz. 6), a nastepnie tak je
wyregulowac, aby sptywata z nich tylko woda.

5.2. Obstuga po zakonczeniu roztadunku.

- Zamkng¢ zawor na rurociggu stacyjnym doprowadzajgcym swiezg pare.
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- Otworzy¢ na caty przelot kurki i zawory kondensatu (poz. 6) do oporu i odczekac az sptynie

reszta wody i pary.
- Odtgczy¢ przewdd stacyjny od kurka wezownic grzejnych (poz. 7).

5.3. Zabezpieczenie urzadzen grzewczych przed zamarznieciem.

Instalacje grzewczg cysterny po kazdym grzaniu nalezy przedmuchaé sprezonym powietrzem
celem usuniecia pozostatosci kondensatu moggcych doprowadzi¢  do zamarzniecia i

pekniecia instalacji grzewczej. W tym celu nalezy:

- Po odtgczeniu parowego przewodu stacyjnego instalacji grzewczej podtgczy¢  do kurka

wezownic grzejnych (poz. 7) waz sprezonego powietrza.

- Odkreci¢ powoli zawor instalacji sprezonego powietrza i przedmuchacé instalacje grzewcza

cysterny.

- Odkreci¢ powoli zawor instalacji sprezonego powietrza i przedmuchacé instalacje

grzewczg cysterny.

- Gdy z uktadu grzewczego przestanie sptywa¢ woda, zamkna¢ doptyw sprezonego

powietrza.

- Po rozprezeniu sie powietrza w instalacji grzewczej nalezy odtgczy¢ waz
doprowadzajgcy sprezone powietrze od zbiornika cysterny i pozamykac¢ wszystkie

zawory i kurki na urzadzeniu grzewczym.

Uwaga:

W przypadku braku sprezonego powietrza do przedmuchania urzgdzen grzewczych nalezy

wszystkie kurki i zawory uktadu grzewczego pozostawic¢ otwarte.
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Czteroosiowy wagon cysterna typu 452 R

1. WSTEP.

1.1. Dane ogdlne
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1. Korba hamulca recznego 8. Kotpak kotka pokretnego

2. Kréciec napowietrzajacy 9. Zawor gtéwny (dolny)

3. Whaz gorny 10. K&tko pokretne zaworu gtownego (dolnego)
4. Urzadzenie spustowe 11. Zaslepka kroéca przytaczeniowego M130x6
5. Zawér bezpieczenstwa 12. Zawor spustowy boczny

6. Kurki i zawory kondensatu 13. Kréciec przytaczeniowy

7. Kurek wezownic grzejnych 14. Dzwignia zaworu spustowgo bocznego
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Czteroosiowy wagon cysterna typu 452 R przeznaczony jest do przewozu lekkich i ciezkich
produktow naftowych oraz innych produktéw zgodnie z kodem zbiornika L1,5BN z
zachowaniem zasady, ze przewozone produkty nie bedg wchodzity w reakcje z materiatem

zbiornika, armaturg, oraz zastosowanymi uszczelkami.

Konstrukcja wagonu odpowiada wymaganiom przepiséw miedzynarodowych UIC, AVV, RID oraz
krajowych kolejowych - Transportowego Dozoru Technicznego (TDT).

Zatadunek i roztadunek oraz wszelkie czynnosci zwigzane z obstugg wagonu cysterny typu 452R
stanowig prace niebezpieczne ze wzgledu na toksyczne, zapalne i wybuchowe wtasnosci
wiekszosci przewozonych tadunkéw, dlatego, przy pracach tych nalezy doktadnie przestrzegac
wymagan zawartych w niniejszej instrukcji.

1.2. Przedmiot instrukcji i zakres stosowania.

Przedmiotem niniejszej instrukcji jest zapoznanie z prawidtowg obstugg wagonu cysterny typu
452R.

Obstuge i konserwacje armatury napetniajgco-oprozniajgcej nalezy przeprowadzac wedtug
odpowiednich instrukcji producenta tej armatury.

Obstuge i konserwacje zaworoéw spustowych bocznych DN100 wagonow cystern nalezy
przeprowadzac wg przepiséw i wskazdéwek ujetych w procedurach producenta zaworu.
Obstuga wagonow cystern, podczas napetniania badz oprézniania zbiornika, zobowigzana jest
do zabezpieczenia wszelkich przedmiotéw mogacych znajdowac sie w okolicy wtazu zbiornika
(klucze, plomby, itp.) przed wpadnieciem do wnetrza zbiornika.

Pracownik przystepujacy do obstugi wagonu cysterny powinien by¢ zaznajomiony z tredcig
tej instrukcji, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wtasnosciami fizyko-chemicznymi
przewozonego produktu.

Kierownictwa rob6t zatadunkowo-roztadunkowych przedsigbiorstw zobowigzane sg do
udzielenia szczegétowego instruktazu pracownikom obstugujacym wagon cysterne typu 452R
w zakresie: znajomosci obstugi wagonu cysterny, znajomosci zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy przy tego typu cysternach jak rowniez wtasnosci palnych i toksycznych materiatéw
przewozonych tymi cysternami.

Obstuga wagonéw cystern, podczas napetniania bgdz oprdzniania zbiornika, zobowigzana jest
do zabezpieczenia wszelkich przedmiotow mogacych znajdowac sie w okolicy witazu zbiornika
(klucze, plomby, itp.) przed wpadnieciem do wnetrza zbiornika

2. NAPEXNIANIE WAGONU CYSTERNY.

Maksymalny stopien napetnienia zbiornika nie moze przekroczy¢ wartosci obliczonych na
podstawie RID 4.3.2.2.

Napetnianie zbiornika wagonu cysterny moze odbywac sie:

a) Gorg, przez wtaz gérny DN500 (poz. 5).
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b) Dotem, z dowolnej strony wagonu, poprzez zawory spustowe boczne DN100 (poz. 6) przez
tréjnik DN125/DN100 oraz zawér gtowny (denny) DN125 (poz.7).
2.1. Czynnosci wstepne przed napetnieniem.

2.1.1. Czynnosci wstepne przy napetnianiu przez wtaz gérny DN500 (poz. 5).

Przed przystgpieniem do napetniania zbiornika przez wtaz gérny, nalezy:

- Podtoczy¢ ostroznie wagon na tor zatadunkowy i zahamowac go przez pokrecenie ~ w prawo
korbg hamulca recznego (poz. 1, patrz rysunki na stronie 16 niniejszej instrukcji) i zablokowac
kota ptozami lub klinami.

- Sprawdzi¢ i zatozy¢ sprzet ochrony osobistej, przewidziany do pracy na stanowisku
zatadowczym.

- Uziemic¢ zbiornik wagonu przez potgczenie ptytki uziemiajgcej (poz. 2), na zbiorniku, ze
stacyjnym przewodem uziemiajgcym.

- Sprawdzi¢ uziemienie stacyjne przewodu napetniajgcego.

- Sprawdzi¢ zamkniecie i stan miejsc plombowania zaworu gtéwnego (dennego poz. 7) na
dzwigni (poz. 3) mechanizmu zamykajgcego. Dzwignia mechanizmu zamykajgcego zaworu
powinna by¢ w pozycji poziomej oznaczajgcej potozenie zaworu ,Zamkniete” (,Zu”).

- Sprawdzi¢ zamkniecie i stan miejsc plombowania zawordéw spustowych bocznych (poz. 6).
Dzwignie zawordéw powinny by¢ w potozeniu prostopadtym do osi wzdtuznej zaworu.

- Wejs¢ na pomost gérny wagonu zachowujgc szczegolng ostroznosc.

- Sprawdzi¢ stan plomb na zaworze bezpieczenstwa (poz. 8) i stan plomb na wtazie gérnym
DNS500 (poz. 5).

- W zaworze bezpieczenstwa (poz. 8) wykonac¢ czynnosci majace na celu zréwnanie cisnienia
istniejgcego w zbiorniku z cisnieniem atmosferycznym (wedtug punktu 4 niniejszej instrukcji).

- Otworzy¢ wiaz goérny DN500 (poz. 5) i wprowadzi¢ do zbiornika rekaw przewodu
napetniajgcego, umieszczajac go jak najblizej dolnej czesci zbiornika.

Jezeli rekaw przewodu napetniajgcego jest przystosowany do hermetycznego zatadunku nalezy

sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przylegania jego elementéw uszczelniajgcych do krawedzi wtazu

gérnego.

W zaleznosci od konstrukcji stacyjnych urzgdzen napetniajgcych napowietrzanie zbiornika moze

sie odbywac przy pomocy uktadu wahadta gazowego znajdujgcego sie na wagonie lub uktadu

wahadta gazowego bedacego integralng czescig urzadzenia stacyjnego (rekaw przewodu
napetniajgcego wyposazony jest w przewdd napowietrzajgcy).

W przypadku napetniania zbiornika wagonu cysterny z wykorzystaniem wahadta gazowego

znajdujgcego sie na wagonie nalezy:

- Odkreci¢ pokrywe przewodu wahadta gazowego (poz. 9).

- Potgczy¢ przewdd wyréownawczy zbiornika stacyjnego z adapterem wahadta gazowego
(poz. 9), na wagonie.
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- Otworzy¢ zawor gtéwny (denny, poz. 7) przez przetozenie dzwigni (poz. 3) w potozenie
,Otwarte” (,Auf”). Otwarcie zaworu gtéwnego (dennego) spowoduje automatyczne otwarcie
zaworu napowietrzajgcego (poz. 10).

2.1.2. Czynnosci wstepne przy napetnianiu od dotu, przez zawoér gtéwny (denny) DN125 (poz. 7).

Przed przystgpieniem do napetniania zbiornika od dotu nalezy:

- Podtoczy¢ ostroznie wagon na tor zatadunkowy i zahamowac go przez pokrecenie w prawo
korbg hamulca recznego (poz. 1, patrz rysunki na stronie 16 niniejszej instrukcji) i
zablokowa¢ kota klinami z twardego drewna. Stosowanie stalowych pt6z hamulcowych jest
niedopuszczalne.

- Sprawdzi¢ i zatozy¢ sprzet ochrony osobistej, przewidziany do pracy na stanowisku
zatadowczym.

- Uziemi¢ zbiornik wagonu przez potgczenie ptytki uziemiajgcej (poz. 2), na zbiorniku, ze
stacyjnym przewodem uziemiajgcym.

- Sprawdzi¢ uziemienie stacyjne przewodu napetniajgcego.

- Sprawdzi¢ zamknigcie i stan miejsc plombowania zaworu gtéwnego (dennego, poz. 7) na
dzwigni (poz. 3) mechanizmu zamykajgcego. Dzwignia mechanizmu zamykajgcego powinna
by¢ w pozycji poziomej oznaczajgcej potozenie zaworu ,Zamkniete” (,Zu”).

- Sprawdzi¢ zamkniecie i stan plomb zaworéw spustowych bocznych (poz.6). Dzwignie zaworow
powinny by¢ w potozeniu prostopadtym do osi wzdtuznej zaworu.

- Wejs¢ na pomost gérny wagonu zachowujgc szczegolng ostroznosc.

- Sprawdzi¢ stan plomb na zaworze bezpieczenstwa (poz. 8) i stan plomb na witazie gérnym
DNS500 (poz. 5).

- W zaworze bezpieczenstwa (poz. 8) wykona¢ czynnosci majace na celu zréwnanie cisnienia
istniejgcego w zbiorniku z cisnieniem atmosferycznym (wedtug punktu 4 niniejszej instrukcji).

- Odkreci¢ zaslepke zaworu spustowego bocznego (poz. 4).

- Podtgczy¢ stacyjny przewdd napetniajgcy do zaworu spustowego bocznego (poz. 6).

- Otworzy¢ zawor spustowy boczny przez przetozenie dzwigni w potozenie rownolegte do osi
wzdtuznej zaworu.

- Odkreci¢ pokrywe wahadta gazowego (poz. 9).

- Podtaczy¢ przewod wyrbwnawczy zbiornika stacyjnego z adapterem wahadta gazowego.
(poz. 9).

- Otworzy¢ zawor gtéwny (denny, poz.7) przez przetozenie dzwigni (poz. 3) w potozenie
,Otwarte” (,Auf”). Otwarcie zaworu gtdbwnego (dennego) powoduje, automatycznie, otwarcie
zaworu napowietrzajgcego wahadta gazowego (poz. 10).

2.2. Napetnianie.

Napetnianie musi by¢ kontrolowane wagowo. Dopuszcza sie zastosowanie innych

rownowaznych metod pomiarowych.
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Uwaga: Masa fadunku po zakonczeniu napetniania nie moze przekraczac wielkosci masy
ustalonej dla danej klasy toru, namalowanej na tablicach opisowych wagonu.
2.2.1. Napetnianie zbiornika od gory.

a). Gzynnosci wykonywane w przypadku , gdy rekaw przewodu napetniajgcego posiada

przewdéd napowietrzajacy:

- Wigczy¢ pompe i kontrolowac stopien napetnienia zbiornika wedtug punktu 2.2.
- Po rozpoczeciu napetniania sprawdzi¢ czy nie wystepujg wycieki z otwartego zaworu
spustowego bocznego, spowodowane nieszczelnoscig zaworu gtéwnego
(dennego). W przypadku stwierdzenia takiego wycieku nalezy przerwac¢ napetnianie,
oprézni¢ zbiornik cysterny i powiadomic o zaistniatej usterce dzierzawce (uzytkownika) oraz
wiasciciela wagonu.

- Po zblizeniu sie do granicy zatadunku zbiornika (wedtug punktu 2.2.) nalezy wytgczyc¢
pompe. Po sptynieciu do zbiornika resztek cieczy nalezy wyjg¢ rekaw przewodu
napetniajgcego z gardzieli wtazu gornego.

- Zamkna¢ pokrywe wtazu gornego (poz. 5) i zakreci¢ wszystkie nakretki srub odchylnych.

b). Czynnosci wykonywane w przypadku, gdy rekaw przewodu napetniajacego nie

posiada przewodu napowietrzajaceqo:

- Wigczy¢ pompe i kontrolowac stopien napetnienia zbiornika wedtug punktu 2.2.

- Po zblizeniu sie do granicy zatadunku zbiornika (wedtug punktu 2.2.) nalezy wytgczyc¢
pompe. Po sptynieciu do zbiornika resztek cieczy nalezy wyjgc rekaw przewodu
napetniajgcego z gardzieli wlazu gérnego.

- Zamkngc¢ pokrywe wiazu gornego (poz. 5) i zakreci¢ nakretki srub odchylnych.

- Zamkngc¢ zawor gtéwny (denny, poz. 7) poprzez przetozenie dzwigni (poz. 3) w potozenie
,Zamkniete” (,Zu”), odtaczy¢ przewdd wyréwnawczy zbiornika stacyjnego od kotnierza
przewodu wahadfa gazowego (poz. 9), zatozy¢ i przykreci¢ pokrywe.

- Odkreci¢ zaslepke zaworu spustowego bocznego (poz. 4).

- Podtaczy¢ przewod zbiornika stacyjnego do zaworu spustowego bocznego (poz. 6).

- Otworzy¢ zawor spustowy boczny i spusci¢ resztki produktu z trjnika spustowego.

- Odtaczy¢ przewod zbiornika stacyjnego od zaworu spustowego bocznego.

- Odczekac kilka minut aby sprawdzic¢ czy nie wystepuje wyciek z otwartego zaworu
spustowego bocznego, $wiadczacy o nieszczelnosci zaworu gtdwnego (dennego). W
przypadku stwierdzenia takiego wycieku nalezy oprézni¢ zbiornik cysterny i powiadomi¢ o
zaistniatej usterce dzierzawce (uzytkownika) oraz wtasciciela wagonu.

- Jesli zawor gtoéwny (denny) jest szczelny zamkngé zawoér spustowy boczny i zakrecic
zaslepke.

2.2.2. Napetnianie zbiornika od dotu.

- Wiaczy¢ pompe i kontrolowac stopien napetnienia zbiornika wedtug punktu 2.2.
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- Po zblizeniu sie do granicy zatadunku zbiornika (wedtug punktu 2.2.) nalezy wytgczyé
pompe i zamkng¢ zawor gtowny (denny, poz. 7) poprzez przetozenie dzwigni (poz. 3)
w potozenie ,Zamkniete” (,Zu”).

- Odczekac kilka minut do catkowitego sptyniecia resztek produktu z przewodu

napetniajgcego do zbiornika stacyjnego.

- Odtgczy¢ przewdd napetniajgcy zbiornika stacyjnego od zaworu spustowego bocznego
(poz. 6).

- Odczekac kilka minut aby sprawdzi¢ czy nie wystepuje wyciek z otwartego zaworu
spustowego bocznego, $wiadczacy o nieszczelnosci zaworu gtéwnego (dennego). W
przypadku stwierdzenia takiego wycieku nalezy oprézni¢ zbiornik cysterny i powiadomic
o zaistniatej usterce dzierzawce (uzytkownika) oraz wtasciciela wagonu.

- Jesli zawor gtdbwny (denny) jest szczelny zamkng¢ zawor spustowy boczny (poz. 6) i
zakrecic zaslepke (poz. 4).

- Odtaczy¢ przewod wyrownawczy zbiornika stacyjnego od kotnierza przewodu wahadta
gazowego (poz. 9), zatozy¢ i przykreci¢ pokrywe.

2.3. Czynnosci koncowe przy napetnianiu.

Po zakonczeniu napetniania nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

- Odtgczy¢ przewdd uziemiajgcy od ptytki uziemiajgcej na zbiorniku (poz. 2).

- Zatozy¢ brakujgce i sprawdzi¢ istniejgce plomby na pokrywie wtazu gérnego (poz. 5),
blokadach dzwigni zaworow spustowych bocznych (poz. 6), dzwigniach (poz. 3) zaworu
gtéwnego (dennego) oraz kotnierzach wahadta gazowego (poz. 9).

- Zatozy¢ brakujace i sprawdzi¢ istniejgce plomby na pokrywie wtazu gérnego (poz. 5),
blokadach dzwigni zaworéw spustowych bocznych (poz. 6), dzwigniach (poz. 3) zaworu
gtéwnego (dennego) oraz kotnierzach wahadta gazowego (poz. 9).

- W przypadku przewozenia w wagonie produktu, ktéry podlega przepisom RID z obu
stron wagonu nalezy oznakowaé wagon, zgodnie z przepisami RID.

- Wyjac¢ spod két wagonu kliny lub ptozy zabezpieczajace.
- Odhamowac¢ wagon poprzez pokrecenie w lewo korbg hamulca recznego (poz. 1)
i wytoczy¢ wagon z toru zatadunkowego.

3. OPROZNIANIE ZBIORNIKA WAGONU.

Oprdéznianie zbiornika cysterny odbywa sie poprzez zawoér gtowny (denny, poz. 7) DN125 i jeden

z zawordw spustowych bocznych DN100 (poz. 6) grawitacyjnie lub za pomocg pompy.

W sytuacji awaryjnej (niemoznosc¢ roztadunku dotem) dopuszcza sie przeprowadzenie roztadunku
zbiornika géra, przez wtaz DN500, z zachowaniem szczegolnych srodkéw ostroznosci

zwigzanych z pracami na wysokosci i materiatami palnymi.

3.1. Czynnosci wstepne przy oprdéznianiu zbiornika wagonu.

Przed przystgpieniem do oprdzniania zbiornika nalezy
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- Podtoczy¢ ostroznie wagon na tor zatadunkowy, zahamowac go przez pokrecenie W prawo
korbg hamulca recznego (poz. 1, patrz rysunki na stronie 16 niniejszej instrukcji) i zablokowaé
kofa ptozami lub klinami.

- Sprawdzi¢ i zatozy¢ sprzet ochrony osobistej, przewidziany do pracy na stanowisku do
oprozniania zbiornika.

- Uziemi¢ zbiornik wagonu przez potgczenie ptytki uziemiajacej (poz. 2), na zbiorniku, ze
stacyjnym przewodem uziemiajgcym.

- Sprawdzi¢ zamkniecie i zaplombowanie zaworu gtéwnego (dennego, poz. 7)
poprzez potozenie dzwigni mechanizmu zamykajgcego (poz. 3). Dzwignia mechanizmu
zamykajgcego powinna by¢ w pozycji poziomej oznaczajgcej potozenie zaworu ,Zamknigte”
(»2U7).

- Sprawdzi¢ zamkniecie i zaplombowanie zawordéw spustowych bocznych (poz. 6). Dzwignie
zaworéw powinny by¢ w potozeniu ,, zamkniete”, prostopadtym do osi wzdtuznej zaworu.

- Sprawdzi¢ stan plomb wtazu (poz. 5) oraz zaworu bezpieczenstwa (poz. 8).

- Sprawdzi¢ uziemienie stacyjne przewodu napetniajgcego.

3.2. Oproéznianie zbiornika.

- Odkreci¢ nakretki pokrywy przewodu wahadta gazowego (poz. 9) i zdja¢ pokrywe.

- Potaczy¢ przewod wyrownawczy zbiornika stacyjnego z kotnierzem przewodu wahadta
gazowego (poz. 9).

- Odkreci¢ zaslepke zaworu spustowego bocznego (poz. 4).

- Podtgczy¢ stacyjny przewdd oprdzniajgcy do zaworu spustowego bocznego (poz. 6).

- Zerwac plombe i otworzy¢ zawdr spustowy boczny przez przetozenie dzwigni w potozenie
rownolegte do osi wzdtuznej zaworu.

- Zerwac plombe i otworzy¢ zawér gtéwny (denny, poz. 7) przez przetozenie dzwigni (poz. 3) w
potozenie ,Otwarte” (,Auf’). Otwarcie zaworu gtéwnego (dennego) spowoduje automatyczne
otwarcie zaworu napowietrzajgcego (poz. 10).

- W przypadku oprdzniania zbiornika za pomocag pompy nalezy wigczy¢ pompe.

- Kontrolowaé wyptyw roztadowywanego produktu az do catkowitego oprdznienia zbiornika.

- Po catkowitym opréznieniu zbiornika, przy oprdznianiu za pomocg pompy, nalezy pompe
wytgczy¢. Oznaka catkowitego opréznienia zbiornika bedzie zmiana rytmu pracy pompy.

- Zamkngc¢ zawor gtowny (denny, poz. 7) poprzez przetozenie dzwigni mechanizmu
zamykajgcego (poz. 3) w potozenie ,Zamkniete” (,Zu”).

- Odczekac kilka minut do catkowitego sptyniecia resztek produktu z przewodu oprézniajgcego
do zbiornika stacyjnego.

- Zamkng¢ zawor spustowy boczny (poz. 6) poprzez przestawienie dzwigni w potozenie
prostopadte do osi podtuznej zaworu.
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- Odtaczy¢ przewod oprdzniajgcy od zaworu spustowego bocznego (poz. 6).

- Nakreci¢ zaslepke zaworu spustowego bocznego (poz. 4).

- Odtaczyc¢ przewod wyrownawczy zbiornika stacyjnego od kotnierza przewodu wahadta
gazowego (poz. 9), zatozy¢ i przykreci¢ pokrywe.

Uwaga: W przypadku braku stacyjnego przewodu wyréwnawczego oproznianie zbiornika
mozna prowadzi¢ bez przytgczania jakiejkolwiek instalacji do przewodu wahadta
gazowego. Przewdd powinien pozostaé zamkniety (nie nalezy odkrecac i
zdejmowac pokryw). W tym przypadku napowietrzanie zbiornika bedzie sie
odbywac poprzez klapowy zawér zwrotny umieszczony w zewnetrznej czesci

przewodu wahadta gazowego.

3.3. Czynnosci koncowe po opréznianiu

Po zakonczeniu oprdzniania zbiornika wagonu nalezy:

- Odtgczy¢ przewdd uziemiajgcy od ptytki uziemiajgcej na zbiorniku (poz. 2).

- Wyjac¢ spod kot wagonu kliny lub ptozy zabezpieczajace.

- Odhamowaé wagon poprzez pokrecenie w lewo korbg hamulca recznego (poz. 1)

i wytoczy¢ wagon z toru roztadunkowego.

4. OBSLUGA ZAWORU BEZPIECZENSTWA ( poz. 8 ), DWUSTRONNEGO DZIALANIA

Zawor bezpieczenstwa stuzy do zabezpieczenia zbiornika przed powstaniem nadmiernego
nadcisnienia lub podci$nienia, wartosci przekraczajgcych w zbiorniku zakres cisnienia
roboczego

Celem zapewnienia prawidtowej pracy zaworu, przed kazdym napetnianiem, badz

opréznianiem zbiornika cysterny nalezy:

- Sprawdzi¢ stan plomby przy kotpaku zaworu oraz plomby dozorowej (plomba TDT musi by¢
nienaruszona).

- Pociggna¢ mocno za kétko nad kotpakiem ochronnym, celem uniesienia grzybka zaworu
nadcisnieniowego ( przedmuchanie ). Jako pomocnym narzedziem nalezy postuzy¢ sie
pretem mosieznym lub drewnianym, o srednicy okoto 20 mm, przewleczonym przez kétko

nad kotpakiem zaworu.

- Nacisng¢ kapturek usytuowany tuz pod kétkiem, celem przesunigecia w dot grzybka zaworu

podcisnieniowego (wpuszczenie powietrza do zbiornika).

- Zawor z zerwang plombg lub innymi mechanicznymi uszkodzeniami, nalezy wymienic¢ na
nowy.
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Uwaga: Zabrania sie samowolnie wymienia¢ plomby lub przeprowadza¢ jakakolwiek
regulacje zaworu bezpieczenstwa. Zawory mogg by¢ regulowane lub naprawiane
tylko w uprawnionych do tego warsztatach.

8 5 18

2. Ptytka uziemiajgca

3. Dzwignia zamykania zaworu gtéwnego (dennego)
4. Zaslepka

5. Pokrywa wtazu

6. Zawor spustowy boczny DN100

7. Zawér gtowny (denny)

8.Zawor bezpieczenstwa

9. Wahadto gazowe

10. Wewnetrzny zawor napowietrzajacy
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Czteroosiowy wagon cysterna typu JT 620/M

1. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE.

Jt620/M 0123-1 Opis techniczny 4-osiowego wagonu cysterny typu Jt620/M do przewozu oleju
opatowego 3, mazutu i produktéw dopuszczonych kodem zbiornika L1,5BN.

Jt620/M 0153-1 Instrukcja konserwacji 4-osiowego wagonu cysterny typu Jt620/M do przewozu oleju
opatowego 3, mazutu i produktéw dopuszczonych kodem zbiornika L1,5BN.

2. WSTEP

2.1 Dane ogodlne

Przeznaczenie, zasada dziatania, charakterystyka techniczna wagonu cysterny typu Jt620/M zostaty
podane w Opisie Technicznym nr Jt620/M 0123-1.

Konstrukcja wagonu odpowiada wymaganiom przepiséw miedzynarodowych UIC, RIV, RID oraz
przewozach krajowych - Transportowego Dozoru Technicznego (TDT).

Czteroosiowy wagon cysterna typu Jt620/M przeznaczony jest do przewozu oleju opatowego 3,

mazutu i produktéw dopuszczonych kodem zbiornika L1,5BN objetych przepisami RID klasa 3 takich

jak na przyktad:

- kleje zawierajgce materiat ciekly zapalny numer kodowy 33/1133,
- surowa ropa naftowa numer kodowy 33/1267,
- guma numer kodowy 33/1287,
- zywica, roztwor, zapalne numer kodowy 33/1866
- smoty ciekte, asfalt drogowy i oleje, bitumy numer kodowy 33/1999.

Zatadunek i roztadunek oraz wszystkie czynnosci zwigzane z obstugg cysterny typu Jt620/M
przewozgcej ww. produkty klasy 3 RID zalicza sie do prac niebezpiecznych z uwagi na wtasnosci
toksyczne i zapalne tych produktéw.

2.2 Przedmiot instrukcji i zakres stosowania

Przedmiotem niniejszej instrukcji jest zapoznanie z prawidtowg obstugg wagonu cysterny typu
Jt620/M.

Obstuge i konserwacje armatury napetniajgco-oprozniajgcej nalezy przeprowadzac wedtug
odpowiednich instrukcji producenta tej armatury.

Obstuge i konserwacje kurkow kulowych DN100mm PEC CPN nalezy przeprowadza¢ wg przepisow
i wskazéwek ujetych w dokumentacji technicznej producenta kurkow.

Kierownictwo robét za - i roztadunkowych zobowigzane jest do udzielenia szczegdtowego
instruktazu pracownikom obstugujacym wagon cysterne typu Jt620/M w zakresie obejmujgcym:

- znajomosc¢ obstugi wagonu,

- znajomos¢ stanowiska (stacji) zatadowczego i roztadowczego,

- znajomosc¢ zasad BHP,

- znajomos¢ wtasnosci fizyko-chemicznych (palnych i toksycznych) przewozonych produktéw oraz
ich dziatania na organizm ludzki.

Obstuga wagonéw cystern podczas napetniania lub oprdzniania zbiornika zobowigzana jest do
zabezpieczenia wszelkich przedmiotéw mogacych znajdowac sie w okolicy wtazu zbiornika (klucze,
plomby, itp.) przed wpadnieciem do wnetrza zbiornika.

3. OGOLNE WYMAGANIA DLA STACJI OBSEUGI

Napetnianie, oprdznianie i mycie zbiornika po przewozonych produktach nalezy przeprowadzaé¢ na
specjalnie przygotowanych do tego celu stanowiskach stacji obstugi. Teren stacji przetadunkowej
powinien by¢ ogrodzony. Stanowiska muszg by¢ wyposazone w nastepujgcy sprzet:
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» sygnalizacje alarmowa,

 telefon,

* instalacje przeciwpozarowa, instrukcje przeciwpozarows,

» koce azbestowe,

» gasnice pianowe i $niegowe,

» hydranty oraz skrzynie z piaskiem,

 instalacje odgromowsa.
Niezaleznie od powyzszego na stacjach obstugi w czasie za Ilub wyladunku
oraz mycia zbiornika wagonu musi obowigzywac zakaz:

» palenia ognia otwartego,

» wykonywania w poblizu prac spawalniczych,

* prowadzenia prac remontowych lub wiekszych napraw wagonu,

» przetaczania przy uzyciu lokomotyw elektrycznych.

Stanowiska te powinny by¢ dopuszczone do eksploatacji przez kompetentne wtadze
Transportowego Dozoru Technicznego i Strazy Pozarne;j.

4. ARMATURA - BUDOWA | DZIALANIE.

Maksymalny stopien napetnienia zbiornika nie moze przekroczy¢ wartosci obliczonych na
podstawie regulaminu RID pkt. 4.3.2.2. Dla produktow utrzymujgcych w czasie transportu
temperature wyzszg niz 50°C stopien napetnienia zbiornika wynosi 95%.

Armatura sktada sie z zaworu $srodkowego o srednicy DN 150 (poz. 5), urzgdzenia
spustowego (poz. 10) za pomoca ktdérego mozna otwiera¢ zawor srodkowy z poziomu ziemi (przez
pokrecanie kotkiem recznym), kurkdéw kulowych bocznych (poz. 7) oraz kro¢ca napowietrzajgcego
(poz. 2) i zaworu bezpieczenstwa (poz. 4).

Od korpusu zaworu $srodkowego przy pomocy trojnika (poz. 6) i kréécodw przytagczeniowych
wykonane sg odprowadzenia na obie strony wagonu, ktére zakonczone sg kurkami kulowymi
DN100 (poz. 7) na przytagczu M130x6 z zaslepka (poz. 8). W gornej czesci zbiornika usytuowany
jest kréciec napowietrzajacy (poz. 2) oraz zawér bezpieczenstwa dwustronnego dziatania DN80
(poz. 4) zabezpieczajacy zbiornik przed nadmiernym wzrostem nadcisnienia i podcisnienia. Zawor
bezpieczenstwa wyregulowany jest na nadcisnienie otwarcia 0,15 MPa (1,5 bara) i podcisnienie
otwarcia 0,005 MPa (0,05 bara).

Napetnianie zbiornika wagonu cysterny moze odbywac sie:

- gbra poprzez wtaz DN500 (poz. 3),

- dotem, z dowolnej strony wagonu, poprzez kurki kulowe boczne DN100 (poz. 7) na kroccu
przytaczeniowym i trojnik spustowy DN150 (poz.6) oraz zawdr Srodkowy (denny)
DN150 (poz. 5).

Opréznianie zbiornika wagonu-cysterny moze odbywac sie grawitacyjnie na dowolng strone wagonu
poprzez zawor srodkowy DN150 (poz. 5) , tréjnik (poz. 6) i krdéce przytgczeniowe z kurkami
kulowymi bocznymi DN100 (poz. 7).

4.1 Obstuga zaworu bezpieczenstwa dwustronnego dziatania.

Przed kazdorazowym napetnieniem lub opréznieniem zbiornika cysterny nalezy:
a) sprawdzic¢ stan plomby przy kotpaku zaworu bezpieczenstwa (poz. 4),
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b) zawér z zerwang plomba lub innymi mechanicznymi uszkodzeniami nalezy wymieni¢ na nowy.
Zabrania sie samowolnie wymienia¢ plomby lub przeprowadza¢ jakgkolwiek regulacje zaworu.
5. CZYNNOSCI WSTEPNE PRZED OBStUGA

Przed rozpoczeciem czynnosci zatadunkowych lub roztadunkowych pracownicy obstugujacy
wagony-cysterny typu Jt620/M powinni:

a) przejs¢ instruktaz ze znajomosci zagadnien oméwionych w pkt. 2.1 i 2.2 niniejszej instrukciji.
Powyzsze powinno by¢ potwierdzone odnosnym swiadectwem wystawionym przez pracodawce,
a podpisanym przez jego komérke BHP oraz wiasciwy Organ Transportowego Dozoru
Technicznego (przy obstudze wagonu przewozgcego produkty niebezpieczne),

b) sprawdzic i zatozy¢ sprzet ochrony osobistej przewidziany do pracy na stanowisku zatadowczym
uwzgledniajagcy rodzaj napetnianego medium,

c) sprawdzic jaki byt ostatni zatadunek i w razie potrzeby oczyscic¢ zbiornik,

d) sprawdzi¢ szczelnosc¢ zbiornika i urzadzen przetadunkowych,

e) zachowujgc wymagania instrukcji bezpieczenstwa przetoczy¢ wagon na tor prowadzgcy do
stanowiska zatadowczego lub roztadowczego zgodnie z instrukcjg R34 o pracy manewrowej,

f) przy pomocy przyciggarki podtoczy¢ ostroznie wagon na stanowisko zatadowcze Ilub
roztadowcze i unieruchomi¢ wagon przez pokrecenie (do oporu) w prawo korbg hamulca
recznego oraz dodatkowo zablokowac¢ kota klinami z twardego drewna. Stosowanie stalowych
pt6z jest niedopuszczalne.

g) przed stanowiskiem zatadowczym lub roztadowczym zatozy¢ sSwiatta sygnalizacyjne (tablice
ostrzegawcze) oraz wykolejnice, zabezpieczajgce przed najechaniem innych przetaczanych
wagondw na cysterne z tadunkiem,

h) w strefie stanowiska zatadowczego lub roztadowczego rozmiesci¢ tablice ostrzegawcze wg
normy PN-70/N-01270 ark.09, informujgce o zagrozeniu toksycznym, wybuchowym i
pozarowym,

i) przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zatadunkowych lub roztadunkowych podtgczy¢ starannie
przewdd uziemiajgcy bezposrednio do ptytki uziemiajgcej znajdujacej sie na zbiorniku wagonu
cysterny,

j) sprawdzi¢ uziemienie stacyjnego przewodu zatadowczego lub roztadowczego,

k) sprawdzi¢ plomby na podzespotach armatury zatadowczej i roztadowczej (na kétku urzadzenia
spustowego, dzwigniach kurkéw kulowych, kré¢écu napowietrzajgcym, wiazie, zaworze
bezpieczenstwa) oraz zamkniecie zaworu srodkowego oraz kurkéw kulowych bocznych.

Uwaga:

Prace zatadowcze lub roztadowcze mogg by¢ prowadzone tylko na torach prawidfowo i skutecznie
uziemionych. Taki sam wymaog dotyczy instalacji rurociggowej stanowiska zatadowczego lub
roztadowczego.

O majacym sie odby¢ przetadunku nalezy zawiadomic straz pozarng.

Nalezy dopilnowac, aby w czasie obstugi wagonu nie wykonywano zadnych prac
z otwartym ogniem (np. spawanie).
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W przypadku nadejScia burzy z wytadowaniami atmosferycznymi nalezy wszystkie zawory zamkngc,
odfgczyc od cysterny zewnetrzne rurociggi i wstrzymac wszelkie prace przy obstudze.

Zabrania sie prowadzenia zatadunku i roztadunku wagonu, gdy instalacja ogrzewania parowego jest
napetniona gorgcg parg wodng.

6. NAPEENIANIE WAGONU CYSTERNY

Napetnianie wagonu-cysterny moze odbywac sie:
a) gobra przez wtaz DN500,
b) dotem przez kurki kulowe boczne DN100 i zawér srodkowy (denny) DN150.

6.1 Czynnosci wstepne przy napetnianiu gora przez witaz DN 500
) wykona¢ wstepne czynnosci ujete w punkcie nr 4.1 i 5 niniejszej instrukciji,

o o

sprawdzi¢ zamkniecie bocznych kurkéw kulowych (poz. 7) i zaworu srodkowego (poz. 5),

O

)
) wejs¢ na pomost gérny wagonu zachowujgc szczegdlng ostroznosc,
)

o

zerwac plombe, odkreci¢ nakretki srub odchylnych pokrywy wtazu (poz. 3) i odchyli¢ pokrywe.

Sprawdzi¢ zamkniecie zaworu srodkowego (poz. 5).

e) zerwac plombe i odkreci¢ pokrywe krééca napowietrzajgcego (poz. 2), sprawdzi¢ jego droznosc i
ewentualnie udrozni¢. Gdy rekaw przewodu napetniajgcego nie posiada przewodu
napowietrzajgcego, podtgczyé przewod stacjonarny odprowadzajgcy opary do krééca
napowietrzajgcego (poz. 2).

f) wilozy¢ poprzez gardziel wlazu rekaw przewodu napetniajgcego umieszczajgc go jak najblizej

dolnej czesci zbiornika.

W zaleznosci od konstrukcji stacyjnych urzgdzen napetniajgcych napowietrzanie zbiornika moze
odbywac sie réwniez przy pomocy uktadu wahadta gazowego bedgcego integralng czescig
urzgdzenia stacyjnego (rekaw przewodu napetniajgcego wyposazony w przewéd napowietrzajgcy).

6.2 Czynnosci wstepne przy napetnianiu dotem
a) wykonac wstepne czynnosci ujete w punkcie nr 4.1 i 5 niniejszej instrukciji,

b) odkreci¢ zaslepke (poz. 8) kurka kulowego bocznego (poz. 7) po stronie cysterny
z ktérej bedzie napetniana i podtgczy¢ stacyjny przewdd napetniajacy,

c) zerwac¢ plombe, odbezpieczy¢ dzwignie i otworzy¢ kurek kulowy boczny (poz. 7) przez
przestawienie dzwigni (poz. 9) w potozenie otwarte,

d) zerwac¢ plombe i otworzy¢ zawoér srodkowy (poz. 5) przez pokrecanie koétkiem recznym
urzgdzenia spustowego (poz. 10) w lewo,

e) wejs¢ na pomost goérny wagonu zachowujgc szczegdlng ostroznose,

f) zerwacC plombe i odkrecic pokrywe krdéca napowietrzajgcego (poz. 2) i przykreci¢ do niego
Srubami stacyjny przewdd odprowadzajgcy opary.
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6.3 Napetnianie

Napetnianie musi by¢ kontrolowane wagowo lub przeptywomierzem o doktadno$ci wskazan do 1%
(klasa 1).

Masa tadunku po zakonczeniu napetniania zbiornika nie moze przekroczy¢ wielkosci ustalonych dla
danej klasy toru, ktére sg namalowane na tablicach opisowych wagonu.

Maksymalny stopien napetnienia zbiornika nie moze przekroczy¢ wartosci wyliczonych wedtug
wzoréw podanych w przepisach RID.

6.3.1 Czynnosci przy napetnianiu gora przez wtaz DN 500

a)
b)

wigczy¢ pompe i kontrolowaé stopien napetnienia zbiornika,

po rozpoczeciu napetniania sprawdzi¢ czy nie wystepujg wycieki z otwartego kurka kulowego
(poz. 7) po odkreceniu zaslepki (poz. 8), spowodowane nieszczelnoscig zaworu srodkowego
(poz. 5).

W przypadku stwierdzenia takiego wycieku nalezy przerwaé napetnianie, oprézni¢ zbiornik
cysterny i powiadomi¢ o zaistniatej usterce uzytkownika oraz wtasciciela wagonu,

po osiggnieciu nominalnego napetnienia wytaczy¢ pompe i po sptynieciu do zbiornika resztek
cieczy wyjac¢ rekaw przewodu napetniajacego z gardzieli wiazu,

zamkng¢ pokrywe wtazu (poz. 3) i zakreci¢ Sruby,

odkreci¢ przewdd odprowadzajacy opary, zamkng¢ pokrywe kro¢ca napowietrzajgcego (poz.2) i
zakrecic¢ Sruby,

zamkng¢ kurek kulowy boczny (poz.7) i nakreci¢ zaslepke (poz. 8),

zatozy¢ plomby na pokrywie witazu, pokrywie krééca napowietrzajgcego, kétku recznym
urzgdzenia spustowego, dzwigniach kurkéw kulowych bocznych.

6.3.2 Czynnosci przy napetnianiu dotem

a)
b)
c)

wigczy¢ pompe i kontrolowaé stopien napetnienia,

po osiggnieciu nominalnego napetnienia wytgczy¢ pompe,

zamknag¢ zawoér srodkowy (denny) poz. 5 poprzez pokrecanie kotkiem recznym urzgdzenia
spustowego (poz. 10) w prawo,

odczekac¢ kilka minut do catkowitego sptyniecia resztek produktu z przewodu napetniajgcego do
zbiornika stacyjnego,

odtaczy¢ przewdd napetniajgcy od przytgcza kurka kulowego (poz. 7),

odczeka¢ kilka minut aby sprawdzi¢ czy nie wystepuje wyciek z otwartego kurka kulowego
(p0z.7), Swiadczgcy o nieszczelnosci zaworu Srodkowego (poz. 5).
W przypadku stwierdzenia takiego wycieku nalezy oprézni¢ zbiornik cysterny i powiadomic
o0 zaistniatej usterce uzytkownika oraz wtasciciela wagonu,

jesli zawor srodkowego (poz. 5) jest szczelny zamkng¢ kurek kulowy (poz. 7) i zakreci¢ zaslepke
(poz. 8),
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h) odkreci¢ przewod odprowadzajacy opary, zamkng¢ pokrywe kro¢ca napowietrzajgcego (poz.2) i
zakrecic¢ sruby,

i) zatozy¢ plomby na pokrywie wtazu (poz. 3), kro¢cu napowietrzajgcym (poz. 2),

j) zaplombowaé¢ dzwignie kurka kulowego bocznego (poz.9) oraz kétka reczne urzadzenia
spustowego (poz. 10),

k) odkreci¢ zaslepke kurka kulowego bocznego (poz. 7) po drugiej stronie wagonu, podtgczyé
przewod stacyjny, zerwac¢ plombe i odbezpieczy¢ dzwignie kurka kulowego (poz. 9) oraz
otworzy¢ kurek kulowy boczny (poz. 7),

[) po sptynieciu do zbiornika magazynowego resztek cieczy z drugiej gatezi tréjnika, zamkngc¢ i
zaplombowaé kurek kulowy boczny (poz. 7), odtgczy¢ przewodd stacyjny i nakreci¢ zaslepke
(poz. 8).

6.3.3 Czynnosci koncowe przy napetnianiu

a) odtgczy¢ uziemienie od stacyjnego przewodu napetniajgcego,

b) zatozy¢ z obu stron wagonu tablice z numerami oznaczajgcymi rodzaj niebezpieczenstwa i
rodzaj przewozonego materiatu zgodnie z przepisami RID,

c) odtgczy¢ przewdd uziemiajgcy od ptytki uziemiajgcej na zbiorniku,

d) zatozy¢ brakujgce i sprawdzic¢ istniejace plomby na pokrywie wiazu gérnego (poz. 3), pokrywie
kré¢ca napowietrzajgcego (poz. 2), dzwigni kurkéw kulowych (poz. 7), kétkach urzgdzenia
spustowego (poz. 10),

e) wyjacé ptozy zabezpieczajgce kota,

f) odhamowa¢ wagon przez pokrecenie w lewo korbg hamulca recznego (poz. 1) i dostawi¢ do
sktadu pociggu zgodnie z instrukcjg Sr-34 o technice pracy manewrowe;.

7. OPROZNIANIE WAGONU-CYSTERNY

Opréznianie wagonu cysterny odbywa sie grawitacyjnie dotem poprzez zawér srodkowy (denny) DN
150 (poz. 5) i kurki kulowe boczne DN 100 (poz. 7).

7.1 Czynnosci przy opréznianiu
a) wykonac wstepne czynnosci ujete w punkcie nr 4.1 i 5 niniejszej instrukcji,

b) sprawdzi¢ zamkniecie i zaplombowanie wtazu (poz. 3), kré¢ca napowietrzajgcego (poz. 2), kotka
urzgdzenia spustowego (poz. 10) oraz bocznych kurkéw kulowych (poz. 7),

c) zerwac plombe i odkreci¢ pokrywe krocca napowietrzania (poz. 2), sprawdzi¢ jego droznosé
(ewentualnie udrozni€) i przykreci¢ do niego srubami stacyjny przewdd odprowadzajgcy opary,

d) zerwac¢ plombe na kétku urzgdzenia spustowego (poz. 10) sterujgcego zaworem srodkowym
(poz. 5),

e) odkreci¢ zaslepke (poz. 8) kurka kulowego bocznego (poz. 7) po stronie cysterny z ktérej bedzie
oprozniana i podtgczy¢ stacyjny przewdd oprdzniajgcy do koncédwki przytagczeniowe;,
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f) zerwac¢ plombe, odbezpieczy¢ dzwignie i otworzy¢ kurek kulowy boczny (poz. 7) przez
przestawienie dzwigni w potozenie otwarte,

g) otworzy¢ zawoér srodkowy (denny) (poz. 5) przez pokrecenie w lewo kétkiem recznym urzadzenia
spustowego (poz. 10), kontrolowac ciggle stopien oprézniania,

h) po catkowitym oproznieniu zbiornika cysterny wskazanym przez licznik lub wage zamknaé zawér
srodkowy (poz. 5) oraz kréciec napowietrzajacy (poz. 2) po odkreceniu stacyjnego przewodu
odprowadzajgcego opary,

i) zatozy¢ plomby na pokrywie wtazu gérnego (poz. 3) oraz kro¢cu napowietrzajgcym (poz. 2),

j) odczeka¢ kilka minut do catkowitego sptyniecia resztek cieczy z przewodu oprdzniajgcego
(stacyjnego) do zbiornika magazynowego,

K) odtgczy¢ przewdd uziemiajgcy od stacyjnego przewodu oprézniajgcego,

[) odigczy¢ od kurka kulowego bocznego (poz. 7) stacyjny przewdd oprézniajacy,

m) zamkna¢ i zaplombowac¢ dzwignie kurka kulowego bocznego (poz. 9), nakreci¢ na koncowke
przytgczeniowg kurka kulowego zaslepke (poz. 8),

n) odkreci¢ zaslepke (poz. 8) kurka kulowego bocznego (poz. 7) po drugiej stronie wagonu,
podtgczy¢ przewdd stacyjny, zerwac plombe, odbezpieczy¢ dzwignie kurka kulowego (poz. 9) i
otworzy¢ kurek kulowy boczny (poz. 7),

0) po sptynieciu do zbiornika magazynowego resztek cieczy z drugiej gatezi trojnika (poz. 6),
zamkng¢ i zaplombowaé¢ kurek kulowy boczny (poz. 7), odtgczy¢é przewdd stacyjny, nakrecic
zaslepke (poz. 8),

p) odtaczy¢ przewdd uziemiajgcy od ptytki uziemiajgcej zbiornik,

q) wyjac ptozy zabezpieczajgce kota, odhamowaé wagon przez pokrecenie w lewo korbg hamulca
recznego i dostawi¢ ostroznie cysterne do sktadu pociggu zgodnie z instrukcjag R34 o pracy
manewrowe;.

Uwaga: Jezeli w opréznionym zbiorniku znajduje sie para wodna lub para przewozonego medium,
to zamkniecie kro¢ca napowietrzajgcego (poz. 2) jest dopuszczalne dopiero po ostygnieciu zbiornika
(wykropleniu sie par).

8. OBSLUGA URZADZEN GRZEWCZYCH

Do podgrzewania tadunku w zbiorniku nalezy stosowac nasycong pare wodng o maksymailne;j
temperaturze 433K (160°C) i cinieniu pmax= 6 bar. Temperature podgrzewanego tadunku w
zbiorniku nalezy dobiera¢ indywidualnie do przewozonego produktu, lecz nie moze przekroczy¢
373K (100°C). Zabrania sie prowadzenia zatadunku i roztadunku wagonu, gdy instalacja ogrzewania
parowego jest napetniona goragcg parg wodna.

8.1 Czynnosci wstepne
Przed przystgpieniem do grzania nalezy:

a) zachowujgc wymagania instrukcji bezpieczenstwa przetoczy¢ wagon na tor prowadzacy do
stanowiska grzewczego zgodnie z instrukcjg R34 o pracy manewrowej,
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po zatrzymaniu wagonu, wejs¢ na pomost hamulcowy i zakreci¢ hamulec reczny przez
pokrecenie w prawo korbg hamulca recznego (poz. 1),

sprawdzi¢ ogolny stan techniczny armatury grzewczej cysterny oraz stanowiska grzewczego,
zamkng¢ zawory obiegu kondensatu (poz. 12, 15) oraz doprowadzenia czynnika grzewczego
(poz. 13, 14). Sprawdzi¢ czy ci$nienie czynnika grzewczego nie przekracza 0,6 MPa (6 bar),
wejs¢é na pomost gérny i otworzyé pokrywe krécca napowietrzajgcego (poz. 2),

podtaczy¢ stacyjny przewdd doprowadzajacy czynnik grzewczy do kurka ogrzewania P4a30P
(poz. 13),

do zaworu zaporowego (poz. 15) na czotownicy i do zaworu zaporowego
(poz. 12) pod kurkami kulowymi bocznymi (poz. 7) podtgczy¢ przewody odprowadzajgce

kondensat pary grzewczej.

8.2 Czynnosci podczas grzania

a)
b)

c)
d)

otworzy¢ kurek ogrzewania (poz. 13),

otworzy¢ zawory zaporowe (poz. 14) doprowadzajgce czynnik grzewczy do gatezi grzejnych
w zbiorniku,

otworzy¢ zawory zaporowe (poz. 12, 15),

wprowadzi¢ czynnik grzewczy w obieg grzejny zbiornika przez ostrozne otwarcie zaworu na
przewodzie stacyjnym doprowadzajgcym czynnik grzewczy. Intensywnos¢ grzania regulowac
stopniem otwarcia zaworéw zaporowych (poz. 12 i poz. 15),

podczas nagrzewania cysterny nalezy obserwowaé czy nie ma przeciekdw czynnika
grzewczego na zewnetrznych elementach ukfadu grzewczego.
W przypadku ich stwierdzenia nalezy je umiejscowi¢, a nastepnie po wytaczeniu ogrzewania i
awaryjnym opréznieniu cysterny — usunggé.

Przy koncu procesu grzania temperatura tadunku wewnatrz zbiornika nie powinna przekroczy¢

373K (100°C) lub by¢ nizsza od tej temperatury dla produktow, ktére tego wymagaja.

8.3 Czynnosci koncowe
Po zakonczeniu grzania nalezy:

a)
b)
c)

d)

zamkna¢ zawor na przewodzie stacyjnym doprowadzajgcym czynnik grzewczy,

zamkng¢ kurek ogrzewania (poz. 13),

odpowietrzyé rurocigg stacyjny doprowadzajacy czynnik grzewczy i odtgczy¢ od kurka
ogrzewania (poz. 13),

otworzy¢é na caty przelot zawédr zaporowy (poz. 12 i 15) spustu kondensatu do czasu
catkowitego sptyniecia kondensatu i pary. Pod koniec tej czynnosci otworzy¢ kurek
ogrzewania (poz. 13) celem wyréwnania cisnieh w ogrzewaniu zbiornika z cisnieniem

atmosferycznym,
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e) kurki i zawory (poz. 12, 13, 14, 15) pozostawi¢ otwarte dla unikniecia zamarzania i pekania

instalacji grzewczej w okresie zimowym.

8.4 Zabezpieczenie urzadzen grzewczych przed zamarznigciem

Instalacje grzewczg cysterny po kazdorazowym grzaniu parg nalezy przedmuchaé sprezonym
powietrzem, celem usuniecia pozostatosci kondensatu mogacych doprowadzi¢ do zamarzniecia i
pekniecia instalacji grzewczej. W tym celu nalezy:

a) po odtgczeniu przewodu parowego od kurka ogrzewania (poz. 13) podiaczy¢ przewdd
sprezonego powietrza o nadcisnieniu 0,2 do 0,5 MPa,

b) odkreci¢ powoli zawdér instalacji sprezonego powietrza i przedmuchac¢ gatezie grzewcze
zbiornika,

c) gdy z uktadu grzewczego przestanie wyptywa¢ woda, zamknagé doptyw sprezonego
powietrza,

d) po rozprezeniu sie powietrza odtgczy¢ przewdd od kurka ogrzewania (poz. 13). Kurki i zawory
(poz. 12, 13, 14, 15) pozostawi¢ otwarte.
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Korba hamulca recznego
Krociec napowietrzajgcy DN
80

Wtaz DN 500

Zawor bezpieczenstwa
Zawoér srodkowy (denny) DN
150

Trojnik DN 150

Kurki kulowe boczne DN 100
Zaslepka M130x6

3. D2wignia zamykania zaworu giownego (doinego)

4 7allepka
10. Wewnetrzny zawdr napowielrzajacy

6. Zawdr spustowy baczny ON100
7 Zawor gidwny (dolny) DN125
8 Zawor bezpieczenstwa

1. Korba hamulca recznego
9. Wahadlo gazowe

2. Plytka uziemiajaca
5. Pokrywa wiazu

9. Raczka kurka kulowego bocznego

10. Kétko reczne urzgdzenia spustowego

11.

12. Zawor zaporowy spustu kondensatu

13. Kurek ogrzewania P4a30P

14. Zawor zaporowy do zasilania czynnikiem
grzewczym

15. Zawory zaporowe do odprowadzenia kondensatu
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Czteroosiowy wagon cysterna typu RT 500

1. WSTEP

1.1. Dane ogdlne

Czteroosiowy wagon cysterna typu Rt500, produkcji rumunskiej, przeznaczony jest do
przewozu ciezkich i bardzo ciezkich produktéw naftowych.

Konstrukcja wagonu odpowiada wymaganiom przepiséw miedzynarodowych UIC, RIV,
RID oraz krajowych kolejowych - Transportowego Dozoru Technicznego (TDT).
Zatadunek i roztadunek oraz wszelkie czynnosci zwigzane z obstugg wagonu cysterny
typu Rt500 stanowig prace niebezpieczne ze wzgledu na toksyczne i zapalne wtasnosci
wiekszosci przewozonych tadunkéw, dlatego, przy pracach tych nalezy doktadnie

przestrzega¢ wymagan zawartych w niniejszej instrukcji.

1.2. Przedmiot instrukciji i zakres stosowania

Przedmiotem niniejszej instrukcji jest zapoznanie z prawidtowg obstugg wagonu cysterny typu
Rt500. Obstuge i konserwacje zaworéw spustowych bocznych DN100 wagonéw cystern nalezy
przeprowadzac¢ wg przepiséw i wskazowek ujetych w procedurach producenta zaworu.
Pracownik przystepujacy do obstugi wagonu cysterny powinien by¢ zaznajomiony z trescia tej
instrukcji, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wtasnosciami fizyko-chemicznymi
przewozonego produktu.

Kierownictwa rob6t zatadunkowo-roztadunkowych przedsiebiorstw zobowigzane sg do
udzielenia szczego6towego instruktazu pracownikom obstugujgcym wagon cysterne typu Rt500
w zakresie: znajomosci obstugi wagonu cysterny, znajomosci zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy przy tego typu cysternach jak rowniez wtasnosci palnych i toksycznych materiatéw
przewozonych tymi cysternami.

Obstuga wagonow cystern, podczas napetniania badz oprézniania zbiornika, zobowigzana jest
do zabezpieczenia wszelkich przedmiotéw mogacych znajdowac sie w okolicy wtazu zbiornika

(klucze, plomby, itp.) przed wpadnieciem do wnetrza zbiornika.

2. NAPELNIANIE WAGONU CYSTERNY

Maksymalny stopien napetnienia zbiornika nie moze przekroczy¢ wartosci
obliczeniowych wg wzoru w RID 4.3.2.2.
Napetnianie zbiornika wagonu cysterny odbywa sie gorg, przez wtaz gérny DN500 (poz.2).

2.1. Czynnosci wstepne, przed napetnianiem

Przed przystgpieniem do napetnienia nalezy:
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- Podtoczy¢ ostroznie wagon na tor zatadunkowy i zahamowacé go przez pokrecenie w
prawo korbg hamulca recznego (poz. 1, patrz rysunki na stronie 14 oraz 15 niniejszej
instrukcji) i zablokowaé kota ptozami lub klinami.

- Sprawdzi¢ i zatozy¢ sprzet ochrony osobistej, przewidziany do pracy na stanowisku
zatadowczym.

- Podigczy¢ przewdd uziemiajacy do ptytki uziemiajacej zbiornika.

- Wejs¢ na pomost gérny i sprawdzi¢ stan miejsc plombowania na wtazie
gornym DN500 (poz. 2) i na kotpaku (poz. 3) kétka pokretnego, sterujgcego zaworem

gtéwnym (dolnym, poz. 5).

- Otworzy¢ kotpak (poz. 3) i sprawdzi¢ zamkniecie zaworu gtéwnego (dennego, poz. 5)
przez dokrecenie kétka pokretnego, w prawo, do oporu.

- W wagonie posiadajgcym tréjnik spustowy (poz. 6), z zaworami spustowymi bocznymi
DN100 (poz. 7) sprawdzi¢ stan miejsc plombowania na dzwigniach tych zawordw.

- W wagonie bez tréjnika spustowego:

- Na kroccu spustowym odchyli¢ blokade do géry i zwiesi¢ ja, na stuzacym do tego celu
uchu, dla zabezpieczenia przed jej opadnieciem.

- Odbezpieczy¢ i odkrecic tuleje zaciskowg a nastepnie odsung¢ zasuwe.

2.2. Napetnianie.

2.2.1. Napetnianie wagonu cysterny ze zbiornikiem wyposazonym w tréjnik
spustowy z zaworami spustowymi bocznymi DN100 (poz. 7).

Napetnianie nalezy wykonaé¢ w nastepujacym porzadku:

- Odkrecic zaslepke z zaworu spustowego bocznego DN100 (poz. 7), i otworzy¢ zawdr przez
przekrecenie dzwigni zaworu w potozenie rownolegte do osi podtuznej zaworu.

- Otworzy¢ wiaz goérny DN500 (poz. 2) i wprowadzi¢ do zbiornika koncéwke nalewaka.

- Uruchomi¢ pompe i kontrolowac stopien napetniania zbiornika za pomoca pomiaru
ciezaru wagonu cysterny.

Uwaga: Masa tadunku po zakonczeniu napetniania zbiornika nie moze przekraczac wielkosci
ustalonej dla danej klasy toru, ktére sg namalowane na tablicach opisowych wagonu.
Maksymalny stopien napetnienia nie moze przekroczy¢ stopnia obliczonego zgodnie z
RID 4.3.2.2.

- Po rozpoczeciu napetniania sprawdzi¢, czy nie wystepujg wycieki z otwartego zaworu
spustowego bocznego (poz. 7), spowodowane nieszczelnoscig zaworu gtdéwnego
(dennego, poz. 5). W przypadku stwierdzenia takiego wycieku nalezy przerwaé
napetnianie, oprézni¢ cysterne i o zaistniatej usterce powiadomic dzierzawce
(uzytkownika) oraz wtasciciela wagonu.

- Po zakonczeniu napetniania wyjg¢ koncowke nalewaka ze zbiornika, zamknagé¢ wtaz

gorny (poz. 2) i zakreci¢ go nakretkag skrzydetkowa.
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- Zamknagc¢ zawor spustowy boczny DN100 (poz. 7) i zakreci¢ na jego kréccu zaslepke.

2.2.2. Napetnianie wagonu cysterny ze zbiornikiem nie wyposazonym w trojnik spustowy z

zaworami spustowymi bocznymi DN100 (spust centralny).

Napetnianie nalezy wykonaé¢ w nastepujgcym porzadku:
- Otworzy¢ wiaz goérny DN500 (poz. 2) i wprowadzi¢ do zbiornika koncéwke nalewaka.
- Uruchomi¢ pompe i kontrolowac stopien napetniania zbiornika za pomoca pomiaru
ciezaru wagonu cysterny.

Uwaga: Masa tadunku po zakonczeniu napetniania zbiornika nie moze przekraczaé¢ wielkosci
ustalonej dla danej klasy toru, ktére sg namalowane na tablicach opisowych wagonu.
Maksymalny stopien napetnienia nie moze przekroczy¢ stopnia obliczonego zgodnie z
RID 4.3.2.2.

- Po rozpoczeciu napetniania sprawdzic, czy nie wystepuja wycieki z zaworu gtbwnego
(dennego, poz. 5). W przypadku stwierdzenia takiego wycieku nalezy przerwac
napetnianie, oprézni¢ cysterne i o zaistniatej usterce powiadomic¢ dzierzawce
(uzytkownika) oraz wtasciciela wagonu.

- Po zakonczeniu napetniania wyjg¢ koncowke nalewaka ze zbiornika, zamknaé wtaz
gérny (poz. 2) i zakreci¢ go nakretka skrzydetkowa.

2.3. Czynnosci koncowe po napetnianiu

Po napetnieniu zbiornika nalezy wykonaé nastepujace czynnosci koncowe:
- Zaplombowac wtaz gérny DN500 (poz. 2) oraz kotpak kétka pokretnego (poz. 3).

- Sprawdzi¢ zamkniecie kurkéw uktadu grzewczego (poz. 8) i w przypadku stwierdzenia
ich otwarcia pozamykac wszystkie kurki.

- W przypadku przewozenia w wagonie produktu, ktory podlega przepisom RID, nalezy

oznakowac wagon zgodnie z przepisami Regulaminu RID.
- W wagonie posiadajgcym zawory spustowe boczne zaplombowac je.

- W wagonie bez zaworéw spustowych bocznych (patrz rys. na stronie 15):
- Zasungc¢ zasuwe, zakrecic tuleje dociskowg do oporu (celem docisniecia uszczelki

zasuwy do ptaszczyzny zaciskowej w jarzmie zasuwy) i zabezpieczy¢
ja przewidziang do tego celu $ruba.

- Odwiesi¢ z ucha blokade, obrocic jg ku dofowi i docisngé miedzy wystepy w tulei
dociskowej.

- Odtgczy¢ przewdd uziemiajgcy od ptytki uziemiajgcej zbiornika.
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- Wyja¢ spod kot kliny lub ptozy, odhamowac wagon przez pokrecenie korbg hamulca

recznego w lewo i podtoczy¢ wagon do sktadu pociggu.

3. OPROZNIANIE WAGONU CYSTERNY.

Opréznianie zbiornika cysterny odbywa sie nastepujaco:

- W wagonie cysternie posiadajgcym tréjnik spustowy (poz. 6) zakonczony zaworami
spustowymi bocznymi, poprzez zawér gtéwny (denny) DN150 (poz. 5) i jeden z zawordéw
spustowych bocznych DN100 (poz. 7) grawitacyjnie lub za pomocg pompy.

- W wagonie cysternie nie posiadajgcym tréjnika spustowego zakonczonego zaworami
spustowymi bocznymi (spust centralny), poprzez zawér gtowny (denny) DN150. (poz. 5)

grawitacyjnie.

3.1.Czynnosci wstepne, przed oprdznianiem.

Przed przystgpieniem do oprdzniania zbiornika wagonu cysterny nalezy:

- Podtoczy¢ ostroznie wagon na tor roztadunkowy, zahamowac go przez pokrecenie w
prawo korbg hamulca recznego (poz. 1) i zablokowac¢ kota ptozami.

- Sprawdzi¢ i zatozy¢ sprzet ochrony osobistej, przewidziany do pracy na stanowisku
wytadowczym.

- Podtgczy¢ przewdd uziemiajgcy do ptytki uziemiajgcej zbiornika.

- Sprawdzi¢ stan plomb na kotpaku (poz. 3) kotka pokretnego sterujgcego zaworem
gtéwnym (dennym), na wtazie gérnym DN500 (poz. 2) oraz na dzwigniach zaworéw
spustowych bocznych DN100 (poz. 7) tréjnika spustowego, jesli zbiornik w takie zawory

jest wyposazony.

3.2. Oproéznianie.

3.2.1. Opro6znianie wagonu cysterny ze zbiornikiem wyposazonym w trojnik spustowy z

zaworami spustowymi bocznymi DN100 (poz. 7).

Oproznianie nalezy wykona¢ w nastepujgcym porzadku:

- Odkreci¢ zaslepke z zaworu spustowego bocznego (poz. 7), zerwaé plombe.

- Podtgczy¢ do zaworu spustowego bocznego przewodd roztadunkowy.

- Otworzy¢ zawor spustowy boczny przez przekrecenie dzwigni w potozenie
rownolegte do osi podtuznej zaworu.

- Zerwac plombe i otworzy¢ wtaz gérny DN500 (poz. 2).
- W przypadku potrzeby podgrzania produktu nalezy postepowac wedtug punktu

4 niniejszej instrukciji.

- Zerwac plombe i otworzy¢ kotpak (poz. 3) kétka pokretnego zaworu gtéwnego

(dennego).
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- Otworzy¢ zawor gtowny (denny, poz. 5) przez pokrecenie kétkiem pokretnym
(poz. 4) w lewo, do oporu.
- W przypadku oprézniania zbiornika przy pomocy pompy, wigczy¢ pompe.

Uwaga: Roztadunku zbiornika cysterny mozna dokonywac wytgcznie przy otwartym wiazie
gérnym DN500 (poz. 2). Nieprzestrzeganie tego nakazu grozi implozjg zbiornika. Dla
unikniecia implozji zbiornika podczas roztadunku, nalezy pilnowa¢ aby nie nastgpito
nieprzewidziane zamkniecie otwartego wtazu gérnego DN500.

- Po zakonczeniu roztadunku nalezy zamkna¢ zawor gtowny (denny, poz. 5)
pokrecajgc kétkiem pokretnym (poz. 4) w prawo, do oporu.

- Odtgczy¢ przewdd roztadunkowy od zaworu spustowego bocznego DN100 (poz. 7).

- Podtagczy¢ przewodd roztadunkowy do zaworu spustowego bocznego DN100 po
drugiej stronie cysterny lub podstawi¢ pod niego naczynie.

- Otworzy¢ zawor spustowy boczny DN100 celem sptyniecia resztek produktu
z drugiej gatezi trojnika spustowego.

- Zamkngc¢ obydwa zawory spustowe boczne DN100 i zakreci¢ na ich kré¢cach
zaslepki.

3.2.2. Oproznianie wagonu cysterny ze zbiornikiem nie wyposazonym w tréjnik spustowy z
zaworami spustowymi bocznymi DN100 (spust centralny).
Opréznianie nalezy wykona¢ w nastepujacym porzadku:

- Odsung¢ blokade od tulei dociskowej (patrz rysunek na stronie 15), podniesc¢ jg do
gory i zawiesi¢ na przeznaczonym do tego celu uchu, dla zabezpieczenia przed jej
opadnieciem.

- Odbezpieczy¢ i odkrecic tuleje zaciskowa, a nastepnie odsunaé zasuwe.

- Zerwac plombe i otworzy¢ wtaz gérny DN500 (poz. 2).

- W przypadku potrzeby podgrzania produktu nalezy postepowac wedtug punktu
4 niniejszej instrukciji.

- Zerwac plombe i otworzy¢ kotpak (poz. 3) kétka pokretnego zaworu gtéwnego
(dennego).

- Otworzy¢ zawér gtowny (denny, poz. 7) przez pokrecenie kotkiem pokretnym (poz.4)
w lewo, do oporu.

Uwaga: Roztadunku zbiornika cysterny mozna dokonywac wytgcznie przy otwartym wiazie
gérnym DN500 (poz. 2). Nieprzestrzeganie tego nakazu grozi implozjg zbiornika. Dla
unikniecia implozji zbiornika podczas roztadunku, nalezy pilnowa¢ aby nie nastgpito
nieprzewidziane zamkniecie otwartego wtazu gérnego DN500.

- Po zakonczeniu roztadunku nalezy zamkng¢ zawér gtowny (denny, poz. 7)
pokrecajgc kétkiem pokretnym (poz. 4) w prawo, do oporu.

- Zasungc¢ zasuwe, a nastepnie dokreci¢ i zabezpieczy¢ tuleje dociskowa.
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- Opusci¢ i zabezpieczy¢ blokade tulei dociskowe;.

3.3. Czynnosci koncowe.

Po oproznieniu zbiornika cysterny nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci koncowe
- Zamknac.
- zakreci¢ nakretkg skrzydetkowg wtazu gornego DN500.

Uwaga: W przypadku oprézniania zbiornika z zastosowaniem ogrzewania, zamkniecie wtazu
gdérnego DN500 jest dopuszczalne dopiero po ostygnieciu zbiornika. Nie
przestrzeganie powyzszego moze spowodowac powstanie podcisnienia w zbiorniku i

jego zgniecenie.

- Odtagczyc¢ przewodd uziemiajgcy od plytki uziemiajacej zbiornika.
- Wyja¢ spod kot ptozy, odhamowac¢ wagon, przez pokrecenie korbg hamulca
recznego (poz. 1) w lewo i podtoczy¢ ostroznie wagon do sktadu pociggu.

4. OBSLUGA URZADZEN GRZEWCZYCH.

4.1. Obstuga przed roztadunkiem.

- Podtaczy¢ do kurka wezownic grzejnych (poz.8) przewdd stacyjny doprowadzajacy
Swiezg pare.

- Otworzy¢ kurek wezownic grzejnych.

- Otworzy¢ ostroznie zawdr na rurociggu stacyjnym swiezej pary.

- Ostroznie, stopniowo otwiera¢ zaw6r kondensatu na czole wagonu i przy zaworze
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gtébwnym (dennym), a nastepnie tak je wyregulowac, aby sptywata z nich tylko woda.

4.2. Obstuga po zakonczeniu roztadunku.

- Zamkna¢ zawOr na rurociggu stacyjnym doprowadzajacym $swiezg pare.

- Otworzy¢ na caty przelot kurki kondensatu (do oporu) i odczeka¢ az sptynie reszta
wody i pary.

- Odtagczyc¢ przewdd stacyjny od kurka wezownic grzejnych.

4.3. Zabezpieczenie urzadzen grzewczych przed zamarznieciem.

Instalacje grzewczg cysterny po kazdym grzaniu nalezy przedmuchaé sprezonym
powietrzem celem usuniecia pozostatosci kondensatu mogacych doprowadzic do
zamarzniecia i pekniecia instalacji grzewczej. W tym celu nalezy:

- Po odtgczeniu przewodu stacyjnego instalacji grzewczej podtgczy¢ do kurka
wezownic grzejnych wgz doprowadzajacy sprezone powietrze.
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- Odkrecic¢ powoli zawor instalacji sprezonego powietrza i przedmuchac instalacje
grzewcza cysterny.

- Gdy z uktadu grzewczego przestanie sptywa¢ woda, zamkng¢ doptyw sprezonego
powietrza.

- Po rozprezeniu sie powietrza w instalacji grzewczej odtgczy¢ waz doprowadzajacy
sprezone powietrze od zbiornika cysterny i pozamykac wszystkie kurki na
urzadzeniu grzewczym.

Uwaga: W przypadku braku sprezonego powietrza do przedmuchania urzgdzen
grzewczych nalezy wszystkie kurki uktadu grzewczego pozostawic otwarte.
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§8
Dopuszczalny nacisk na podtoge wagonu.

1. W komunikacji krajowej i miedzynarodowej dopuszczalny nacisk wywotywany bezposrednio
przez tadunek (lub poprzez podktadki, na ktérych spoczywa tadunek) na podtoge wagonu, nie
moze przekracza¢ wartosci podanych w Wytycznych tadowania UIC, tj. dla wagonéw
oznaczonych znakiem UIC - 10 hPa (kg/cm?), a dla pozostatych 5 hPa (kg/cm?).

(Patrz takze “Informacja tadunkowa 0.1” Wytycznych tadowania UIC)

§9
Sposoby tadowania.
1. Lkadowanie slizgowe.
1) Wymagania zawierajg Wytyczne tadowania UIC.

2) Zmniejszenie wymaganego wolnego odstepu miedzy $cianami czotowymi a tadunkiem (np.
w wyniku zastosowania srodkéw ograniczajgcych droge slizgania tadunku) moze nastgpi¢ na
podstawie pozytywnych wynikow préb nabiegania.

3) Zmiana potozenia tadunku w wyniku jego przemieszczenia sie w dopuszczalnych granicach nie
moze powodowac przekraczania dopuszczalnego obcigzenia osi wagonu.

2. Ladowanie “na sztywno”.

1) Przy tadowaniu “na sztywno” kazdy element tadunku musi by¢ zabezpieczony
przed przesunieciem.

2) Jezeli odrebne przepisy szczegbtowe nie stanowig inaczej, przy tadowaniu “na sztywno” zaleca
sie, w zaleznosci od masy fadunku, stosowaé srodki zabezpieczajgce przed przesunieciem
okreslone w tablicy 6.1.

Tablica 6.1
Masa tadunku Srodki zabezpieczajace
do 1 Mg () kliny i klocki drewniane
do 3 Mg () wigzadta mocujace
do 15 Mg (1) konstrukcje rozpierajgce
pow. 15 Mg (1) |indywidualnie projektowane konstrukcje zabezpieczajace

3) Warunki stosowania klindw i klockow drewnianych zawierajg Wytyczne tadowania UIC.

4) Warunki stosowania wigzadet zawierajg Wytyczne tadowania UIC.
Jezeli odrebne przepisy szczegbtowe nie stanowig inaczej, zaleca sie uzaleznienie liczby
i Srednicy drutéw w wigzadtach mocujgcych od masy zabezpieczanego tadunku - patrz tablica
6.2.
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Tablica 6.2

Srednica drutu

Masa zabezpieczanego O3mm | O4mm | 0 5mm
tadunku Liczba drutéw w wigzadtach mocujgcych

do 300 kg 4 4 4

do 500 kg 8 4 4

do 1000 kg 14 8 6

do 1500 kg 8

do 2000 kg 10

do 3000 kg 14

5) Stosowanie konstrukcji rozpierajgcych wymaga uprzedniego sprawdzenia w
sposob okreslony w § 2.  Nie wymagajg sprawdzenia konstrukcje rozpierajgce wg
rys. 6.1 6.2 jezeli liczba rozpérek w zaleznosci od masy tadunku i wymiaréw
rozpérek jest co najmniej réwna liczbie rozpérek okreslonej w tablicy 6.3.

Tablica 6.3
Masa Dtugos¢ rozporki | Liczba rozpérek z krawedziakéw o wymiarach b x h [mm]
tadunku I [m]
[kal
80x80 100x100 120x120
5
do 3000 ,0 2 2 2
5
,0
5
pow. 3000 1,0 2 2 2
do 5000 1,5 3
,0 4
5
pow. 5000 ,0 3 2 2
do 7000 1,5 4
,0 6 3
0,5 2
pow. 7000 1,0 4 3 2
do 10000 1,5 6 3
2,0 8 4 3
pow. 0,5 6 3
10000 1,0 7 4 3
do 1,5 8 5
15000 2,0 11 6 4

6) W przypadku koniecznosci ftadowania do wagonéw =z metalowg podtogg wyrobdw
wymagajgcych zabezpieczenia od przesunie¢ za pomocg srodkoéw przybijanych zazwyczaj do
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podtogi wagonow (np. klindbw, klockéw), nadawca musi uprzednio uzgodni¢ z wtascicielem
wagondw sposoéb tadowania i zabezpieczania tych wyrobdéw.
W przypadku braku ww. uzgodnienia przewoznik moze nie przyjaé takich przesytek do

przewozu.
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rozporka

belki poprzeczne

Rys. 6.1. Przyktadowa konstrukcja rozpierajgca ( tadowanie w jednej warstwie)

rozpdrka
#

z . * |
\ a I __I
S 77
)
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Rys. 6.2. Przyktadowa konstrukcja rozpierajgca ( tadowanie w dwoch warstwach)
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§10
Ladowanie do wagonow krytych.
Wymagania ogolne.

1) tadowanie do wagonu krytego musi umozliwia¢ swobodne otwarcie drzwi wagonu od
zewnatrz i to zaréwno z jednej jak i z drugiej strony wagonu, zaleznie od potrzeby.

2) tadujgc wyroby wrazliwe na wilgo¢, wyroby tatwopalne wzglednie wyroby opakowane w
materiaty tatwopalne, jak np. rozne materiaty wysciotkowe (stoma, siano, wetna drzewna itp.),
nadawca przesytki powinien zabezpieczy¢ drzwi wagonu, otwory okienne i gérne otwory
wsypowe przed przedostaniem sie do wnetrza wagonu wody, $niegu lub iskier od lokomotywy
- materiatem wodo - i ognioodpornym

3) tadunki przestrzenne (o matej gestosci) jak bawetna, stoma, siano itp. nalezy tadowac¢ w
stanie sprasowanym.

4) Przy przewozie tadunkéw wymagajgcych zabezpieczenia lub uszczelnienia otworow
okiennych i drzwiowych wagonu np. w wagonach nie wyposazonych w zastawy drzwiowe,
nadawca musi zabezpieczy¢ wzglednie uszczelni¢ okna i drzwi wagonu. Zabezpieczenie lub
uszczelnienie wagonu wykonuje sie w zaleznosci od rodzaju przewozonego tadunku deskami,
ptytami pilSniowymi, papa umocowang do Scian wagonu, listwami drewnianymi lub ptytami z
tworzyw sztucznych itp. materiatéw.

5) Przy przewozie tadunkédw wymagajacych dostepu Swiezego powietrza (np. zywe zwierzeta,

owoce, Swieze jarzyny, kwiaty), okna wagonu powinny by¢ otwarte jezeli sg zabezpieczone
kratami, siatkami itp.
Zasade te stosuje sie w okresie letnim przy przewozie owocow, swiezych jarzyn, kwiatow itp.,
natomiast przy przewozie zwierzat hodowlanych lub innych zwierzat zywych o kazdej porze
roku. Ponadto zasade te stosuje sie do tadunkow, do ktérych nadawca zazadat pozostawienia
otwartych okien wagonu, zamieszczajgc o0 tym odpowiednie o$wiadczenie w liscie
przewozowym.

6) Opakowania transportowe muszg zabezpiecza¢ zawarty w nich tadunek przed narazeniami
transportowymi wystepujacymi w transporcie kolejowym.
Opakowania transportowe powinny umozliwia¢ wykorzystanie przestrzeni tadunkowej wagonu.
tadunki podatne na uszkodzenia (np. wyroby ze szkia, porcelany, kamionki) powinny by¢
dodatkowo zabezpieczone w opakowaniu transportowym materiatem amortyzujgcym (np.
styropian, siano, tektura, wetna drzewna, wktadki elastyczne itp.), odpowiednio dopasowanymi
przegrodami lub tez powinny by¢ opakowane w opakowania jednostkowe.

7) Sztuki tadunku o duzej masie nalezy uktada¢ w warstwach dolnych, a o0 mniejszej masie w
warstwach gornych. Nie powinny by¢ tadowane w jednym wagonie i w jednej warstwie tadunki
w opakowaniach metalowych i drewnianych z tadunkami w opakowaniach papierowych,
tekturowych (np. paczki, pudta), wiklinowych (np. kosze, tubianki), z tworzyw sztucznych,
jutowych itp. W razie koniecznosci przewozu tadunkéw w réznych opakowaniach w jednym
wagonie - opakowania o0 mocnej konstrukcji (metalowe, drewniane) muszg by¢ tadowane w
warstwach dolnych, a opakowania o stabszej konstrukcji (np. papierowe, tekturowe, wiklinowe)
- w warstwach goérnych.
tadunek powinien by¢ utozony mozliwie do jednakowej wysokosci na catej powierzchni
tadunkowej wagonu. Nie dajgce sie wyeliminowaé réznice wysokosci gbrnej warstwy nie moga
by¢ wieksze niz potowa wysokosci opakowan znajdujgcych sie w tej warstwie.

8) Jezeli tadunek moze byc¢ utozony w jednej warstwie, to nie stosuje sie uktadania w stosy.
Nalezy unika¢ uktadania tadunku w niepetnych warstwach.
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Gdy przy uktadaniu w kilku warstwach, gorna (ostatnia) warstwa nie zajmuje catej powierzchni
wagonu, to sztuki lub jednostki fadunkowe znajdujgce sie w tej warstwie nalezy zwigzaé i
unieruchomic.

tadunki ulegajgce tatwemu zgnieceniu lub o nierbwnomiernych ksztattach nie mogg by¢
ustawione bezposrednio miedzy tadunkami wzdtuz osi podtuznej wagonu. tadunki takie
powinny by¢ oddzielone od pozostatych za pomoca belek, desek, rozpér itp. oraz
unieruchomione, aby nie mogly styka¢ sie z innymi tadunkami wzglednie powinny by¢
przewozone w odpornych opakowaniach transportowych.

9) tadunki, ktére mogg w czasie przewozu wsuwac sie wzajemnie w siebie lub spietrza¢ (np.
cienkie ptyty, rury) powinny byé oddzielone od siebie (np. ptytami, deskami) lub potaczone w
wieksze jednostki fadunkowe.

10) Jezeli tadunek w jednej warstwie nie zajmuje catej powierzchni wagonu, wéwczas stosuje sie
odpowiednie zabezpieczenia unieruchamiajgce go (np. belki, kliny, konstrukcje rozpierajace).

11) Ladunki mogace ulec przewréceniu uktada sie na podtodze wagonu w miare mozliwosci
najwiekszg powierzchnia.

12) Sztuki tego samego wyrobu, ktérych zatadunek (i wytadunek) pojedynczo spowodowatby
wydtuzenie czasu czynnosci tadunkowych, nadawca obowigzany jest formowa¢ w wieksze
jednostki, przez ich powigzanie w pakiety, wigzki lub wtozenie w opakowania transportowe.

13) Po zakonczeniu tadowania przesyiki, nadawca obowigzany jest zasunaé drzwi wagonu i
zamkna¢ je na hak zarzutny. Ma to na celu zabezpieczenie drzwi wagonu przed ich
przypadkowym otwarciem np. przy przetaczaniu lub rozrzadzaniu.

§ 11

Zabezpieczenie przed kradzieza
1. Zabezpieczenie tadunkéw w wagonach krytych

1) W celu zabezpieczenia tadunkéw przed kradziezg, nadawca obowigzany jest uwigzaé¢ hak
zarzutny wagonu do uchwytu przy drzwiach wagonu (rys. 8.1, poz. b) za pomocg miekkiego
drutu stalowego o $rednicy 6 mm. Konce drutu nalezy silnie skreci¢ na diugosci ok. 50-80 mm,
a nastepnie ucig¢ tuz za ostatnim skretem.

2) Przy tadunkach zawierajgcych wyroby ogdlnie przyjete za atrakcyjne, jak np.: futra, wyroby
skdrzane, sprzet elektroniczny i elektrotechniczny, wyroby spirytusowe itp. wskazanym bytoby
dodatkowe zabezpieczenie drzwi wagonu (rys. 8.1, poz. a+c) poprzez:

» zastosowanie dodatkowego zamkniecia drzwi wagonu przez wiozenie w otwory uch do
plombowania lub tez uch specjalnie do tego przeznaczonych:

» ktodki, a nastepnie jej zamkniecie lub

» $ruby, a nastepnie jej zakrecenie i zaklepanie tak, aby nie data sie odkreci¢ przy uzyciu
klucza (zaleca sie stosowanie $rub z okrggta gtéwka) lub

 drutu o $rednicy min. 5 mm i skrecenie go w sposob podany w pkt. 1),

* a ponadto jezeli konstrukcja na to pozwala, owiniecie drutem o S$rednicy min. 5 mm
szyny suwnej w sposob uniemozliwiajgcy otwarcie drzwi wagonu.

3) Do usuniecia drutow, o ktérych mowa wyzej, nalezy uzywac takich srodkéw, ktére nie
spowodujg uszkodzenia wagonu (np. obcegdéw lub nozyc do ciecia drutu).
Do usuniecia srub zabezpieczajgcych przesytke przed kradziezg nalezy uzywac pitki do ciecia
metalu.
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2. Zabezpieczenia tadunkéw na wagonach odkrytych.

1) Wegiel, koks (z wytaczeniem mialu weglowego) oraz na zadanie przewoznika
MAJKOLTRANS Sp. z 0.0. wszystkie inne tadunki sypkie pochodzenia mineralnego powinny
by¢ skropione mlekiem wapiennym lub innym materiatem pozwalajgcym na stwierdzenie na
stacji przeznaczenia, czy towar nie zostat naruszony w czasie transportu.

2) Obowigzek, o ktérym mowa w pkt. 1),odnosi sie réwniez do tadowanych luzem materiatéw
budowlanych jak np. cegfa, pustaki, a takze ztomu.

v

—
o
| ——

I

|

Rys. 8.1. Miejsce zabezpieczania drzwi wagonu przed kradziezg i wkamaniem:

a —wg ustepu 1 pkt 2
b- wg ustepu 1 pkt1i2
c - wg ustepu 1 pkt 1

§12
Ladowanie luzem tadunkéw sypkich

1. Zatadowca obowigzany jest uszczelni¢ odpowiednim materiatem wszystkie szczeliny w
Scianach i podtodze wagonu oraz w drzwiach tak, aby zabezpieczy¢ tadunek przed
wysypywaniem sie z wagonu.

2. Zuzel, prazona ruda zelaza (wzglednie inne), wysiewki prazone, wypatki pirytowe itp. oraz
koks i potkoks, moga by¢ tadowane do wagonéw tylko pod warunkiem catkowitego ich
wygaszenia i pod warunkiem, ze bedg w stanie zimnym.
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3. Do fadunkoéw tych asortymentéw towardw, ktére w okresie ujemnych temperatur podatne sg
na zamarzanie w sposob utrudniajacy ich roztadunek, powinny by¢ dodawane srodki przeciw
zamarzaniu.

4. tadunki sypkie rozktada sie rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowe;.

5. tadunki tadowane do wagonéw budowy normalnej i specjalnej
Wagony budowy normalnej, zatadunek stozkowy (zgodnie z Wytycznymi tadowania UIC)

@'/7\

— | N @
|

(O ()
(» do wysokosci ok. 50 cm

tadunek nie moze siegac przy scianach (burtach) wagonu wiecej niz ok. 15 cm
ponizej gornej krawedzi.
Wagony budowy normalnej, zatadunek bezstozkowy (zgodnie z Wytycznymi tadowania UIC)

@ do wysokosci scian wagonu (takze w srodkowej czesci wagonu)
Wagony budowy specjalnej (samowytadowcze — zgodnie z Wytycznymi tadowania UIC)
o)

@ Muldy i leje muszg by¢ kierunku wzdtuznym i poprzecznym réwnomiernie wypetnione

Jednostronne wypetnienie/pozostawienie pustym muld/lejkéw jest zakazane
§13

tadowanie paletowych jednostek tadunkowych

1. Dobér wagonu.

a) wagony kryte, wagony weglarki,

b) wagony platformy z ktonicami, Scianami czotowymi i bocznymi przy zastosowaniu
specjalnych srodkéw dla zabezpieczania tadunku od przesunieg,

c) wagony kryte z przesuwnymi wewnetrznymi scianami rozdzielajgcymi,

d) wagony kryte z przesuwnymi scianami bocznymi.
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2. Przygotowanie paletowej jednostki fadunkowej do natadunku.

1) Jakos¢ palet.

Palety muszg by¢ tak skonstruowane i wykonane, aby wytrzymywaty obcigzenia tadunku i
narazenia transportowe. Z ptyty tadunkowej palety nie mogg wystawac¢ gwozdzie, $ruby itp.,
mogace uszkodzi¢ tadunek.

2) Umieszczenie i umocowanie fadunku na palecie.

a) tadunek umieszczony na  palecie powinien by¢ réwnomiernie roztozony na cafej
powierzchni ptyty tadunkowej. Gorna powierzchnia tadunku powinna by¢ ptaska i - o ile
pozwala na to postac¢ transportowa i wytrzymatos¢ paletyzowanego tadunku - umozliwia¢
wzajemne pietrzenie paletowych jednostek tadunkowych.

b) tadunek na palecie musi byC¢ zabezpieczony przed spadnieciem, przesunigeciem,

uszkodzeniem itp.
Paletowe jednostki tadunkowe muszg byc¢ stabilne i zwarte, tadunek nie moze sie przesuwac
na palecie, a jego czesci miedzy sobg. W celu zabezpieczenia tadunku na palecie od
przesuniec¢, rozsypania, spadniecia itp., podczas czynnosci na- i wytadunkowych oraz w czasie
przewozu nalezy uktada¢ na palecie poszczegolne sztuki tadunku w sposéb zwiekszajgcy
zwarto$¢ bloku tadunku (np. zroznicowane usytuowanie poszczegoélnych sztuk tadunku
wzgledem siebie w sgsiadujgcych warstwach), jak réwniez uzywaé¢ Srodkow
zabezpieczajgcych w postaci:

» tasm z tworzyw sztucznych plecionych lub tkanych (przy tadunkach lekkich - tasm z
polipropylenu do opakowan) wigzacych tadunek z paletg. Pasy lub tasmy muszg
obejmowac takze palete;

» termokurczliwej folii 0 wystarczajgcej grubosci i wytrzymatosci tj.:

a) dla tadunkéw o masie do 700 kg :

0 grubosci = 150 um,
b) dla tadunkéw o masie ponad 700 kg:
0 grubosci = 200 pum.
Folia musi po obkurczeniu obejmowac tadunek i palete,

» przektadek z materiatu 0 duzym wspoétczynniku tarcia migdzy warstwami tadunku (np.
dwuwarstwowa tektura falista),

» specjalnych klei lub metalowych podktadek z wystepami zwiekszajgcymi tarcie,

* wigzanie ze sobg wszystkich sztuk kazdej warstwy,

* nadstawek paletowych.

c) Zabrania sie mocowania tadunku do palety za pomocg gwozdzi, klamer, hakéw itp. srodkéw
mogacych uszkodzi¢ palete. W koniecznych przypadkach, gdy tadunek posiada ostre
krawedzie mogace uszkodzi¢ palete, nalezy go utozy¢ na specjalnych podktadkach. Podktadki
te nie moga jednak by¢ wykonane z materiatéw sliskich (np. ptyt pilSniowych twardych).

Masa netto tadunku (ti. bez masy palety) na palecie zunifikowanej ptaskiej nie moze
przekracza¢ 1000 kg.

Zatadowane na palety fadunki wrazliwe na uszkodzenia mechaniczne powinny by¢
zabezpieczone na swoich krawedziach, w miejscach zaktadania tasm, za pomoca podktadek z
tektury falistej lub innymi srodkami.

Tasmy uzyte do mocowania tadunku na palecie nalezy zaktada¢ w taki sposéb, aby nie ulegaty
przesunieciu lub przecieciu przez widly wdzka podnosnikowego w czasie wykonywania
czynnosci tadunkowych, lub nie spadty w czasie przewozu.

3) Wykorzystanie powierzchni tadunkowej palety.

Ptyta tadunkowa palety powinna by¢ wykorzystana catkowicie, a tadunek powinien siegac¢ do
krawedzi palety. tadunek o wymiarach mniejszych niz wymiary palety jest dopuszczalny tylko
wtedy, gdy powstate wolne przestrzenie zostang wypetnione (np. kawatkami ptyt
styropianowych lub innym materiatem wypetniajgcym), a fadunek na palecie bedzie
zabezpieczony przed przesunieciem.

Nalezy unika¢ wystawania fadunku poza palete. Jednakze, gdy tadunek jest wystarczajgco
odporny, dopuszcza sie jego wystawanie poza krawedzie palety tgcznie do 40 mm (wymiary
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przekroju poziomego tadunku na palecie zunifikowanej ptaskiej nie moga przekracza¢ 840 mm
x 1240 mm).

3. Sposob tadowania.
Stosuje sie tadowanie ,na sztywno”.
1) Ladowanie do wagondw krytych i wagonow weglarek.
a) Rozmieszczanie paletowych jednostek tadunkowych w wagonie.

 Jednowarstwowo.

Paletowe jednostki tadunkowe nalezy tadowa¢ symetrycznie do osi podtuznej wagonu. Palety na
podtodze wagonu powinny by¢ ustawione $cisle jedna przy drugiej deskami dolnymi w zasadzie
wzdtuz wagonu bez wolnych przestrzeni. Jezeli palety nie posiadajg dolnych desek, nalezy
woéwczas uktadac je dtuzszymi krawedziami n6g wzdtuz wagonu. W srodkowej czesci wagonu
(szczegdlnie w przestrzeni miedzydrzwiowej wagondw krytych) dopuszcza sie ustawianie palet w
poprzek wagonu.

W przypadku, gdy wymiary tadunku nie pokrywajg sie z wymiarami ptyty tadunkowej palety,
nalezy palety rozmieszczac tak, aby najwigkszy brak lub nadmiar tadunku byt zwr6écony do Scian
bocznych wagonu.

* Wielowarstwowo.

Paletowe jednostki tadunkowe moga by¢ uktadane w stosy gdy:

* palety w stosie sg takie same,

* dolna jednostka tadunkowa wytrzyma nacisk gornych jednostek (nalezy przy tym uwzglednic
sity dynamiczne oddziatywujace pionowo na tadunek, ktére w
czasie przewozu wynoszg min. 0,3 masy paletowej jednostki fadunkowej gornej),

» gérna powierzchnia tadunku utozonego na palecie jest réwna,

* jezeli gbrna warstwa palet nie zajmuje catej dtugosci tadunkowej wagonu, paletowe
jednostki tadunkowe tej warstwy muszg by¢ zabezpieczone przed przesunieciem
i przewroceniem,

* fgczna wysokosc spietrzonych jednostek paletowych nie przekroczy 1940 mm.

Przyktadowe sposoby rozmieszczania  paletowych jednostek tadunkowych w wagonach
przedstawione sg schematycznie na rys. od 10.2 do 10.6.

b) Zabezpieczanie paletowych jednostek tadunkowych od przesunigc.
Wolne przestrzenie wzdtuz wagonu nalezy catkowicie wypetni¢ na catej szerokos$ci i wysokosci
tadunku wraz z paleta.

Do tego celu stosuje sie:
* palety ustawione pionowo dtuzszg krawedzig (rys. 10.1),
* konstrukcje rozpierajgce,
* specjalnie do tego celu przeznaczone poduszki pneumatyczne,
» warstwe tektury lub podobnego materiatu przy wolnych przestrzeniach do 50 mm.

2) tadowanie na wagony platformy.

a) Wymagania ogdlne.
Paletowe jednostki tadunkowe 2z fadunkami wrazliwymi na wptywy atmosferyczne,
przewozone na wagonach platformach, powinny by¢ obciggniete folig termokurczliwa.
W kazdym przypadku tadunek musi by¢ dobrze umocowany do palety. Stosuje sie wytgcznie
tadowanie w jednej warstwie. Wysokos¢ paletowych jednostek tadunkowych nie moze
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przekracza¢ dwukrotnej dtugosci krétszego boku palety (ij. dla palet 800x1200 mm — 1600
mm).

b) Zabezpieczenie paletowych jednostek tadunkowych od przesunie¢ wzdtuz wagonu.
Zabezpieczenie wzdtuz wagonu stanowig Sciany i kftonice wagonowe oraz drewniane
konstrukcje wsporcze o szerokosci i wysokosci rownej szerokosci i wysokosci tadunku wraz z
paletg, umieszczone miedzy tadunkiem a scianami wagonu i kfonicami (rys. 10.7). Wolne
przestrzenie pomiedzy paletowymi jednostkami fadunkowymi mozna wypetnia¢ paletami
ustawionymi pionowo.

C) Zabezpieczenia paletowych jednostek tadunkowych od przesunie¢ w poprzek

wagonu:

» paletowe jednostki tadunkowe zajmujgce catg szeroko$¢ wagonu zabezpiecza sie dwoma
niezaleznymi wigzadtami umieszczonymi na '3 i 23 wysokosci paletowej jednostki
tadunkowej. Wigzadtami tymi taczy sie ktonice boczne i czotowe (rys. 10.7). Jezeli Sciany
boczne wagonu platformy sg wyzsze niz ?/3 wysokosci paletowej jednostki fadunkowej nie
stosuje sie dodatkowych zabezpieczen.

» paletowe jednostki tadunkowe nie zajmujgce catej szerokosci powierzchni tadunkowe;j
wagonu zabezpiecza sie przez wigzanie kilku jednostek w zwarte grupy.

Jako srodki wigzgce stosuije sie:
» do wigzania kfonic miedzy soba:
wigzadta z parzystej liczby nitek drutu stalowego wyzarzonego o srednicy min. 3 mm albo
o tej samej wytrzymatosci pasy i tasSmy z tworzyw sztucznych, odporne na dziatanie
warunkéw atmosferycznych;
* do wigzania tadunkéw miedzy soba:
pasy lub tasmy tkane albo plecione z tworzyw sztucznych.

Tasma z tworzywa sztucznego stosowanego do opakowan nie nadaje sie do wykorzystania w
charakterze $rodka wigzacego. Jezeli istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia krawedzi stosu
przez wigzadto, nalezy pod wigzadto podtozy¢ na krawedziach stosu podktadki ochronne.

3) Ladowanie do wagonéw z przesuwnymi wewnetrznymi scianami rozdzielajgcymi i wagonow z
przesuwnymi scianami bocznymi.
Przy stosowaniu tych wagondéw nalezy opiera¢ sie na wskazéwkach opublikowanych przez
kolej wtascicielke lub instrukcjach i piktogramach znajdujgcych sie na wagonie.
W wagonach z przesuwnymi $cianami bocznymi nalezy pozostawia¢ wolne przestrzenie przy
przesuwnych $cianach bocznych.

Rys. 10.1. Sposo6b zabezpieczania paletowych jednostek tadunkowych od przesunie¢
podtuznych w wagonie ze scianami przy pomocy pionowo ustawionych palet ptaskich.

MKT - 12 - Instrukcja o tadowaniu i zabezpieczaniu tadunkéw MAJKOLTRANS Sp. z o.0.



9260
~ 2050(GKK)
1800(Gkks)
A
1 4 13 10
88 2 5 14 1
SN
3 6 15 12
y

zabezpieczenie od przesunigc wykonane z palet
ustawionych dtuzszq krawedzig ptyly fadunkowej

prostopadle do podtogi wagonu

68

Schemat rozmieszczania paletowych jednostek tadunkowych w wagonach krytych

Rys. 10.2.
serii : Gkk, Gkks.
8600(87@0)
1800(Es)._
1520(Es${)1
: [ |
A
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88 ﬂ 21 3 10
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/zabezpieczenie od przesunigé¢ wykonane z palet
/ ustawionych dtuzszq krawedzig ptyty tadunkowej
/ prostopadle do podfogi wagonu
Rys. 10.3.  Schemat rozmieszczania paletowych jednostek tadunkowych w wagonach

weglarkach serii : Es, Eso.
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Schemat rozmieszczania paletowych jednostek tadunkowych w wagonach serii :
Ekk, Ekko.
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prostopadle do podtogi wagonu
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Rys. 10.5.  Schemat rozmieszczania paletowych jednostek tadunkowych w wagonach serii :
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Rys. 10.6.  Schemat rozmieszczania paletowych jednostek tadunkowych na wagonach

platformach serii : Kbkk.
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Rys. 10.7.  Sposéb zabezpieczania na wagonie platformie paletowych jednostek tadunkowych
zajmujacych catg szerokos¢ tadunkowg wagonu.
1 - wigzadfa stanowigce zabezpieczenie boczne,
2 - zabezpieczenie konstrukcji wsporczej,
3 - kionice czotowe,
4 - Kkonstrukcja wsporcza.

Rys. 10.8.  Sposéb zabezpieczania na wagonie platformie paletowych jednostek tadunkowych
nie zajmujgcych catej szerokosci tadunkowej wagonu.

- ktonice czotowe

- konstrukcja rozpierajgca

- ochronne narozniki tekturowe

wigzanie w grupy

- zabezpieczenie konstrukcji rozpierajace;j

- zabezpieczenie wigzadet przed spadnieciem

O WN=
1
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§14
tadowanie tadunkéw w workach
1. Dobdr wagonu.

» wagony kryte, jezeli to mozliwe z przesuwnymi $cianami-grodziami rozdzielajgcymi
tadunek.

2. Wymagania ogodlne.
1) Worki nie paletyzowane.

Przed zatadowaniem nalezy sprawdzi¢, czy podtoga wagonu jest czysta i sucha, czy resztki
poprzedniego tadunku i elementy zabezpieczajgce poprzedni tadunek zostaty usuniete, jezeli
nie to nalezy je usung¢. W koniecznych przypadkach nalezy czesciowo lub catkowicie wytozyé
podtoge wagonu odpowiednim materiatem (np. karton, folia z tworzyw sztucznych, papier
asfaltowany).

2) Worki na paletach.
a) Formowanie paletowych jednostek tadunkowych.

Aby zapobiec wciskaniu sie workdw w przerwy miedzy deskami ptyty tadunkowej palety, albo
przecinaniu workéw przez ostre krawedzie palety, w koniecznych przypadkach ptyte tadunkowg
palety nalezy przykry¢ np. tektura.

Dla osiggniecia mozliwie najwiekszej trwatosci paletowej jednostki tadunkowej, worki nalezy
uktada¢ w sposob powodujgcy zwigzanie fadunku w warstwy (np. przemiennie wg rys. 11.1).
Przez odpowiedni dobdr workéw i wymiardw palet nalezy zapewni¢ wykorzystanie powierzchni
palet min. w 90%.

Niewykorzystane przestrzenie nie powinny znajdowac sie przy krawedziach paletowej jednostki
tadunkowej. Nalezy przy tym uwzgledni¢, ze worki z tatwo odksztatcajgca sie zawartoscig przy
uktadaniu w stos, mogg zmieni¢ swoj ksztatt.

Po catkowitym zatadunku palety, tadunek nie moze wystawac poza jej krawedzie wiecej niz 40
mm tgcznie.

b) Umocowanie workéw na palecie.

Zgodnie z § 10, ust. 2, pkt 2.

Przy workach o gfadkiej powierzchni zewnetrznej, w celu zapobiezenia przemieszczania sie
workéw na palecie sposréd srodkéw wymienionych w  § 10,

ust. 2 zaleca sie stosowanie przektadek zwiekszajacych tarcie miedzy workami oraz miedzy
workami a paletg (np. tektura falista dwuwarstwowa).

3. Sposob tadowania.

1) Worki nie paletyzowane.

a) Wymagania ogoine.
Worki takie nalezy tadowac¢ bez odstepdéw od $ciany czotowej do sciany czotowej. Na catej
powierzchni fadunkowej wysokos¢ tadunku powinna by¢ taka sama.
W przestrzeni miedzydrzwiowej worki nalezy utozy¢ w stosy w ten sposéb (w koniecznych

przypadkach zabezpieczy¢), aby nie mogty sie one przesuwac¢ w kierunku drzwi (rys. 11.2).
Wystajgce elementy scian bocznych w przypadkach koniecznych nalezy ostonic.
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b) Uktadanie stoséw.

Worki przy scianach bocznych, a szczegdlnie w przestrzeni migdzydrzwiowej, uktada sie ptasko
dtuzszymi bokami prostopadle do kierunku jazdy w ten sposéb, ze zewnetrzne stosy
nachylone sg troche do wewnatrz. Nachylenie moze zosta¢ powigkszone przez utozenie
wzdtuz przy $cianach wagonu jednego rzedu workow (rys. 11.2). Zwiekszenie nachylenia jest
niezbedne w przestrzeni miedzydrzwiowe;.

2) Worki na paletach.

tadowanie zgodnie z § 10, ust. 3.
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§ 15
Ladowanie wyrobow betonowych
1. Dobér wagonu.

Wyroby betonowe przewozi sie na wagonach platformach lub w wagonach weglarkach.

Do przewozu wyrobéw betonowych nalezy dobiera¢ serie i typ wagonu, pozwalajgcy uzyskac
optymalne wykorzystanie granicy tadownosci (obcigzenia).

Elementy o dtugosci ponad 4,5 m Ilub masie ponad 1,5 t, dzwigary, stupy, ptyty stropowe
nalezy przewozi¢ wagonami platformami. Elementy przewozone w pozycji pionowej lub ukosnej
wytgcznie w wagonach weglarkach jezeli sposoby tadowania poszczegdlnych wyrobow nie
stanowig inaczej.

2. Wymagania ogodlne.

1) Jezeli ksztaft, wymiary, masa i cechy konstrukcyjne elementéw budowlanych nie wymagajg
specjalnego traktowania okreslonego przez producenta (np. przew6z w pozycji wbudowania,
umieszczenie podktadek w okreslonych miejscach), to elementy te powinny by¢ tadowane
poziomo wzdtuz lub w poprzek wagonu

2) Elementy prefabrykowane z betonu muszg posiada¢ w momencie zatadunku wytrzymatos¢
betonu nie mniejsza niz 0,7 Rw i naniesiong w sposéb okreslony przepisami ceche.
Niedotrzymanie tych wymogdéw zwalnia przewoznika z odpowiedzialnosci za uszkodzenie
takich elementéw podczas przewozu.

3) W jednym wagonie przewozi sie elementy o jednakowych wymiarach gabarytowych i o tym
samym przeznaczeniu konstrukcyjnym. W uzasadnionych przypadkach, w celu lepszego
wykorzystania wagonu, dopuszcza sie przewozenie w jednym wagonie elementow o réznej
szerokosci lub dtugosci, lecz o tym samym przeznaczeniu konstrukcyjnym.

4) Jezeli spos6b tadowania dopuszcza mozliwosé przesuwania sie tadunku wzdtuz osi podtuzne;j
wagonu, nalezy zmniejszy¢ granice tadownosci (obcigzenia) wagonu o wielkosci ustalone
w sposéb okreslony w Wytycznych tadowania UIC.

5) Wymiary, rozmieszczenie podktadek i przektadek nalezy dobiera¢ majac na uwadze
wtasciwosci przewozonego wyrobu oraz rodzaj wagonu.
Jezeli nie ma specjalnych wymogoéw nadawcy, to podktadki i przektadki rozmieszcza sie w
jednej ptaszczyznie (jedna nad drugg) w odlegtosci od 40 do 60 cm od czét tych elementéw.
Wymiary (szerokos¢ i dtugos¢) i liczba podktadek muszg gwarantowa¢ zachowanie
dopuszczalnych naciskéw na podtoge wagonu, okreslonych w § 5.
Wymiary i liczba przektadek powinny byc¢ takie, aby w czasie przewozu poszczegdlne wyroby
nie ulegaty uszkodzeniom. Z tych wzgledéw, jezeli sposoby tadowania poszczegdlnych
wyrobow nie okreslajg inaczej, wymiary podktadek i przektadek rozmieszczanych w poprzek
wagonu powinny by¢ nastepujace:

a) grubos¢ - 5cm dla elementéw tupinowych oraz 2,5 cm dla pozostatych,
b) szerokos¢ - podktadek: minimum 10 cm
przektadek: -minimum 5 cm dla elementéw o masie do 1500 kg
-minimum 10 cm dla elementéw o masie powyzej 1500 kg,

c) dtugosé - rébwna szerokosci elementu (lub sumie szerokosci elementéw i odstepoéw miedzy
nimi), powiekszonej o 10 cm.
Podktadki i przektadki muszg mie¢ przekrdj prostokatny spetniajgcy warunek: szerokosc
podktadki > 1,6 wysokosci podktadki.
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Natomiast dtugos¢ podktadek rozmieszczonych réwnolegle do osi podtuznej wagonu powinna
by¢ wieksza o 20 cm od dtugosci stosu utozonego wzdtuz wagonu, a jej konce od strony
podtogi muszg by¢ Sciete ukosnie (rys. 12.1).

Przy przewozie elementéw prefabrykowanych o masie do 500 kg dopuszcza sie stosowanie
podktadek i przektadek poziomych wykonanych z 2 elementéw o tej samej szerokosci i
odpowiednio potgczonych klejem wodoodpornym lub gwozdziami z tym, ze grubos¢ elementu
gbrnego nie powinna by¢ mniejsza niz 2 cm, a dolnego nie mniejsza niz 2,5 cm

3. Sposo6b tadowania.
1) tadowanie “na sztywno”.

Wyroby betonowe rozmieszcza sie roéwnomiernie na catej powierzchni podtogi wagonu i
zabezpiecza do przesunie¢ podtuznych i poprzecznych. W celu optymalnego wykorzystania
wagonu, wyroby te uktada sie scisle obok siebie z zastosowaniem w razie potrzeby pionowych
przektadek rozdzielajgcych wyroby lub stosy (pakiety).

2) tadowanie “Slizgowe”.

Miedzy tadunkiem a scianami czotowymi wagonu nalezy zachowa¢ odstepy wynoszace 50 cm, a
dla fadunkéw o szorstkiej powierzchni oparcia 30 cm, jezeli sposoby tadowania poszczegdlnych
wyrobow nie stanowig inaczej. Przy przewozie elementéw o masie jednostkowej wiekszej niz
1500 kg wolne odstepy miedzy tadunkiem a $scianami czotowymi muszg wynosi¢ min. 100 cm
jezeli sposoby tadowania poszczegdlnych wyrobow nie stanowig inaczej.

3) Zabezpieczenie tadunku moze stanowic:

* wigzanie elementéw miedzy soba,

* wigzanie elementéw do wagonu,

* stosowanie srodkéw amortyzujacych,

* stelaze, jarzma itp.,

» elementy drewniane (belki, krawedziaki, kliny, prowadnice przybite do podfogi
wagonu itp.).

Dopuszcza sie wykonanie zabezpieczenia w sposéb kombinowany (np. wigzadta + kliny + belki
hamujace). Wigzadta powinny sktadac sie z parzystej liczby nitek drutu stalowego wyzarzonego o
Srednicy min. 3 mm, przyjmujac zatozenie, ze na 1 nitke drutu o $rednicy 3 mm nie moze
przypadac¢ wiecej niz 75 kg, na 1 nitke drutu o $rednicy 4 mm nie moze przypadac wiecej niz 150
kg i na 1 nitke drutu o S$rednicy 5 mm nie moze przypada¢ wiecej niz 225 kg masy
zabezpieczanego fadunku.

4) Elementy prefabrykowane o réwnych powierzchniach wyposazone w uchwyty montazowe
lub transportowe mogg by¢ przewozone na zyczenie nadawcy bez podktadek i przektadek,
jednakze z zachowaniem pozostatych wymagan.

5) Sposoby tadowania poszczegdlnych wyrobdw zawieraja:

» karty tadunkowe (patrz Wytyczne tadowania UIC i § 22 niniejszej Instrukcji),

o czesc¢ Il “Przepiséw szczegodtowych o tadowaniu i zabezpieczaniu na wagonach towarowych
typowych elementéow prefabrykowanych z betonu” wydanych przez Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Betondéw “CEBET” (patrz § 23).

(Patrz takze karty tadowania, Wytycznych tadowania UIC)
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Rys. 12.1. Ksztatt i przyktad rozmieszczania podktadek podtuznych

§ 16
Ladowanie papierowki
1. Sposob tadowania.

Sposéb tadowania w zaleznosci od masy jednego metra szesciennego papieréwki zawierajg karty
tadunkowe (patrz § 22).

2. Informacje dodatkowe.

Karty tadunkowe zawierajg wskazowki umozliwiajgce nadawcy optymalne wykorzystanie granicy
tadownosci (obcigzenia) wagondw.

§17
Ladowanie préznych butelek i innych opakowan oraz naczyn szklanych
1. Dobér wagonu.
» wagony kryte, jezeli to mozliwe ze specjalnymi urzadzeniami ochronnymi (np. przesuwnymi

$cianami rozdzielajagcymi tadunek),
» dla paletowych jednostek tadunkowych takze wagony platformy ze Scianami i ktonicami.

2. Wymagania ogodlne.
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1) Opakowania szklane (butelki, stoiki itp.) przewozi sie w paletowych jednostkach tadunkowych
formowanych z zastosowaniem tekturowych podktadek, przektadek oraz naktadek na gérng
warstwe, wykonanych w ksztatcie tacek o wymiarach zgodnych z wymiarami ptyty tadunkowej
palety, w potgczeniu z folig termokurczliwg (rys. 14.1). Kazda warstwa tadunku musi byc¢
identyczna i powinna zajmowac powierzchnie réwng powierzchni ptyty tadunkowej palety.
Pozostate wymagania patrz § 10, pkt 2. Stosowanie folii grubosci mniejszej niz 150 pm
wymaga uzycia dodatkowych srodkoéw zabezpieczajgcych (np. tasmy), ktérych skutecznosc
musi by¢ uprzednio sprawdzona.

2) Butelki przewozi sie takze w skrzynkach z drewna, tworzyw sztucznych z przegrodami lub
pudtach tekturowych z wktadkami (kratownicami). Skrzynki muszg by¢ skonstruowane w ten
sposéb, aby przy pietrzeniu w stosy, dna skrzynek goérnej warstwy wchodzity w skrzynki dolnej
warstwy tworzgc stabilne stosy zabezpieczone od przemieszczen skrzynek w stosie.

Przegrody i wkiadki powinny wyklucza¢ mozliwos¢ wzajemnego stykania sie butelek (przegrody
powinny mie¢ wysokos¢ rowng min. potowie wysokosci butelki).
Skrzynki bez przegréd mogg by¢ stosowane tylko wtedy, gdy wymiary wewnetrzne skrzynek
wykluczajg powstanie luzéw miedzy butelkami.

3) Szklanki i inne naczynia ze szkfa przewozi sige w:

pudtach tekturowych z dopasowanymi do nich opakowaniami jednostkowymi, pudtach
tekturowych z wyposazeniem wewnetrznym eliminujgcym mozliwo$¢ bezposredniego stykania
sie wyrobow (np. wktadki rozdzielajgce z tektury, wktadki gniazdowe z tworzyw sztucznych),
pudtach tekturowych o wymiarach zblizonych do wymiaréw pojedynczych wyrobéw z
odpowiednim wypetnieniem wolnych przestrzeni oraz oddzieleniem od siebie wyrobéw w
pudle materiatem amortyzujgcym (np. tektura, wata, wetna drzewna, wktadki z tworzyw
sztucznych).

4) Przed zatadunkiem nalezy sprawdzi¢ czy wagon kryty nie ma usterek mogacych spowodowac
uszkodzenie przesyiki przez zamokniecie.
Przy tadowaniu nie paletyzowanych pudet tekturowych zaleca sie wytozenie podtogi wagonu
tekturg falista.
3. Sposob tadowania.
1) Stosuje sie tadowanie ,na sztywno”.
2) tadowanie do wagonow krytych.
Wg zasad okreslonych w § 7.
Paletowe jednostki tadunkowe taduje sie wg zasad okreslonych w § 10, ust. 3.

3) tadowanie wagondéw platform.
Jednowarstwowo wg zasad okreslonychw §§ 6 7.
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§18
Ladowanie butelek i stoikdw napetnionych
1. Dobdr wagonu.

Wagony kryte, jezeli to mozliwe ze specjalnymi urzadzeniami ochronnymi (np. przesuwnymi
$cianami rozdzielajgcymi tadunek),

2. Wymagania ogodlne.

1) Napetnione butelki i stoiki przewozi sie w opakowaniach transportowych lub paletowych
jednostkach tadunkowych. Napetnione butelki i stoiki, jako podatne na uszkodzenia muszg by¢
oddzielone od siebie materiatem amortyzujgcym i rozdzielajgcym (np. przegrody, wkitadki).

2) Opakowania transportowe stanowia:

a) pudta tekturowe z wkiadkami rozdzielajagcymi (kratownicami), lub innym
wyposazeniem wewnetrznym mocujgcym i rozdzielajgcym pojedyncze opakowania
jednostkowe,

b) skrzynki z drewna i tworzyw sztucznych z przegrodami (kratownicami) skonstruowane
w ten sposob, aby przy pietrzeniu w stosy dna skrzynek warstw gérnych wchodzity w
otwory goérne skrzynek znajdujacych sie w warstwach bedacych bezposrednio pod
nimi, tworzgc w ten sposob stabilne stosy zabezpieczone od przemieszczen.

3) Formowanie paletowych jednostek fadunkowych.
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Napetnione butelki i stoiki przewozi sie na paletach z zastosowaniem tekturowych podktadek,
przektadek oraz naktadek na gorng warstwe, wykonanych w ksztatcie tacek o wymiarach
zgodnych z wymiarami ptyty tadunkowej palety, w potgczeniu z folig termokurczliwg i tasmami.
Kazda warstwa fadunku musi by¢ identyczna i powinna zajmowac powierzchnie réwnag
powierzchni ptyty fadunkowej palety.

Przy formowaniu paletowej jednostki tadunkowej obowigzuje § 10.

Dodatkowo w celu zapewnienia stabilnosci paletowej jednostki tadunkowej poza obciggnieciem
jej folig wymaganej grubosci musi by¢ ona, ze wzgledu na duzo wiekszg mase tadunku niz w
przypadku butelek i stoikow préznych, owigzana tasmami.

Wytrzymatos¢ gornej naktadki musi by¢ taka, aby tasmy kitdérymi jest dodatkowo umocowany
tadunek do palety nie powodowaty uszkodzenia naktadki lub tadunku.

. Sposob tadowania.

Stosuje sie tadowanie ,na sztywno”:
1) Ladowanie tadunkow nie paletyzowanych. Patrz § 7.

2) tadowanie paletowych jednostek tadunkowych. Patrz § 10.

§19

Ladowanie napetnionych balonéw szklanych, naczyn ceramicznych i kamionkowych
. Dobor wagonu

Wagony kryte i wagony platformy ze scianami.

. Wymagania ogolne.

Napetnione balony szklane, naczynia ceramiczne i kamionkowe przewozi sie w opakowaniach
transportowych, ktére stanowig: kosze wiklinowe i metalowe po-siadajgce uchwyty, klatki i
skrzynki drewniane, klatki i skrzynki z materiatdbw kombinowanych (drewno, ptyty) o wymiarach
dostosowanych do wymiaréw naczyn. Balony i inne naczynia w opakowaniach transportowych
muszg by¢ chronione materiatami amortyzujgcymi (np. wetna drzewna) o grubosci min. 25
mm. Balony i naczynia muszg posiada¢ zamkniecia chronigce zawartos¢ przed ubytkami w
czasie transportu. Kosze stanowigce opakowania transportowe winny mie¢ srednice przy
podstawie rowng co najmniej 60% srednicy maksymalnej kosza i 50% wysokosci naczynia w
koszu.

Sposodb tadowania.
1) Ladowanie balonéw i naczyn w koszach.

a) Balony i naczynia w koszach rozmieszcza sie przemiennie (rys. 16.1, poz. 1),
rownomiernie na catej powierzchni podtogi wagonu, $cisle obok siebie, a poszczegdlne
sztuki zwigzuje miedzy sobg drutem o $rednicy 3 mm. Skrajne sztuki mocuje sie do
pierscieni wieziowych wagonu.

b) Wolne przestrzenie miedzy Scianami czotowymi a tadunkiem lub w $rodku wagonu
zabezpiecza sie:

wigzadtami z drutu o $rednicy 3 mm (min. 4 nitki), umocowanymi do $cian bocznych i
odpowiednio naprezonymi (rys. 16.1, poz. 4) - sposéb mocowania wigzadet patrz
Wytyczne tadowania UIC

konstrukcjami rozpierajgcymi z elementéw drewnianych (patrz § 6).

*

*
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c) Kosze nie mogg styka¢ sie bezposrednio ze scianami czotowymi i konstrukcjami
rozpierajacymi. W zwigzku z tym nalezy stosowac¢ materiaty ttumigce (np. odwrécone
do go6ry dnem kosze - rys. 16.1, poz. 6 i 7), albo tez zachowa¢ odstep 50 cm i
zabezpieczy¢ tadunek napietym wigzadtem (rys. 16.1, poz. 4).

Jezeli masa tadunku przekracza 3 Mg (i) wéwczas tadunek nalezy zabezpieczy¢
dodatkowymi wigzadtami (rys. 16.1, poz. 8).

2) tadowanie naczyn w skrzyniach i klatkach.

Stosuje sie tadowanie “na sztywno” w jednej warstwie wytgcznie w wagonach krytych.
tadowanie w wiekszej liczbie warstw wymaga przedstawienia wynikbw badan
wytrzymatosciowych, potwierdzajgcych, Ze dane opakowanie transportowe ma
wystarczajgcg wytrzymatos¢ na narazenia mechaniczne.

Przy rozmieszczaniu i zabezpieczaniu tadunku stosuje sie zasady podanew § 6 7.

wagon platforma ok.50 cm

LLLLLRLRRRRRRRRRRNNSY

wagon kryty

Rys. 16.1

. Naczynia fadowane przemiennie - (naczynia w koszach)

. Wolne przestrzenie przy koncach wagonu - dla platform

. Wolna przestrzen posrodku wagonu - dla wagondw krytych

. Wigzadto z 4 drutéw o 0 = 3 mm

. Konstrukcja rozpierajgca

. Materiat tumigcy

. Prézne kosze ustawione dnem do gory (wysokos¢ kosza wieksza od wysokosci
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naczynia w koszu w miejscu maksymalnej srednicy)

8. Dodatkowe wigzadto miedzy koszami, stosowane dla tadunku o masie powyze;j

3000 kg

9. Wigzanie koszy miedzy sobg

1.

§20
Ladowanie napetnionych beczek
Dobor wagonu.
Wagony kryte i wagony weglarki.
Wymagania ogolne.

Beczki napetnione mozna tadowaé w pozycji lezgcej, wzdtuz lub w poprzek wagonu, albo w
pozycji stojgcej. Wyboér pozycji tadowania beczek uzalezniony jest od miejsca usytuowania
otworu wlewowego — otwory powinny by¢ skierowane zawsze ku gorze. Zamknigcia beczek
powinny by¢ oznakowane w odpowiedni sposob. Beczki takie nalezy uktada¢ wzdtuz wagonu.

Sposéb tadowania.
Stosuje sie tadowanie ,na sztywno”.

1) Ladowanie beczek w pozycji lezace;.
Beczki w pozycji lezacej faduje sie zasadniczo w jednej warstwie. tadowanie w dwéch
warstwach wymaga siodtowania.

tadowanie wzdtuz wagonu.

Beczki uktada sie rownolegle do Scian bocznych wagonu. Beczki lezgce w przestrzeni
miedzydrzwiowej nalezy zabezpieczy¢ od strony drzwi klinami drewnianymi — po dwa kliny na
jedng beczke.

Mozliwo$¢ przetaczania sie beczek nalezy wyeliminowaé poprzez podklinowanie ich dwoma
klinami z tej strony, z ktorej nie opierajg sie one o $ciane boczng wagonu lub o inne beczki
(rys. 17, poz. A i c). Beczki fadowane w jednej warstwie powinny by¢ tadowane bez luzow
(rys. 17, poz. A i c). Przy tadowaniu w dwéch warstwach, beczki dolnej warstwy nalezy
rozsung¢ (rys. 17, poz. B). Jezeli ze wzgledu na wymiary beczek i dtugos¢ tadunkowg
wagonu jest konieczne utozenie beczek w poprzek wagonu, to dla zabezpieczenia przed
wzajemnym uszkadzaniem beczek zatadowanych wzdtuz i w poprzek wagonu, nalezy je od
siebie oddzieli¢ konstrukcjami z desek lub tat.

Siodtowanie beczek.

Beczki tadowane wzdtuz jak i w poprzek wagonu, mogg by¢ tadowane w dwdch warstwach,
tylko przez zastosowanie siodtowania. Beczki warstwy dolnej muszg by¢ tak zabezpieczone,
aby pod wptywem ciezaru warstwy gornej nie mogty sie rozsungé (rys. 17.2).

2) Ladowanie beczek w pozycji stojgce;j.

Beczki taduje sie przemiennie bez luzédw na catej powierzchni tadunkowej wagonu. Nie
dajace sie unikng¢ wolne przestrzenie nalezy wypeti¢ konstrukcjami rozpierajgcymi.
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§ 21

Ladowanie préznych opakowan transportowych (z wyjatkiem opakowan po materiatach
niebezpiecznych)

1. Dobér wagonu.
Wagony kryte i wagony weglarki.

2. Wymagania ogolne.
Opakowania rozmieszcza sie rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej wagonu, $cisle
obok siebie. O ile pozwala na to konstrukcja i wymiary opakowan, dla zwiekszenia
wykorzystania wagonu, nalezy wkfada¢ jedno opakowanie w drugie i jezeli to konieczne
zabezpieczy¢ od uszkodzen, mogacych powstac wskutek przemieszczania sie opakowan
umieszczonych w innych.

3. Sposob tadowania.

Stosuje sie tadowanie “na sztywno”.

1) Ladowanie do wagonéw krytych
2) Ladowanie do wagonow weglarek.

tadunek moze wystawac¢ ponad sciany wagonu, jezeli zostat zabezpieczony dodatkowo za
pomocg wigzadet lub innych srodkdédw mocujgcych np. sieci. Uzycie dodatkowych srodkow
zabezpieczajgcych nie jest wymagane, jezeli opakowanie nie wystaje ponad $ciany wagonu
wiecej niz potowg wysokosci a poszczegblne opakowanie lub jego elementy nie mogg byc¢
uniesione przez wiatr.

Wystajgca czes¢ tadunku nie moze powodowac przekroczenia skrajni tadunkowe;j.
4. Informacja dodatkowa.
Przew6z nieoczyszczonych préznych opakowan po towarach niebezpiecznych reguluje

“‘Regulamin dla miedzynarodowego przewozu kolejami towardéw niebezpiecznych (RID)”
stanowigcy Zatacznik C do Konwencji o miedzynarodowym przewozie kolejami (COTIF).
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§ 22

Ladowanie maszyn, urzadzen oraz czesci zamiennych do nich (bez maszyn na kotach i
gasienicach)

Dobér wagonu.

Wagony kryte, wagony weglarki i wagony platformy. Przed zamowieniem wagonu nalezy
ustali¢ niezbedng dtugos¢ tadunkowg wagonu uwzgledniajgc przestrzen niezbedng dla
zastosowania zabezpieczen fadunku.

Wymagania ogélne.

1) Aby zagwarantowa¢ prawidtowy sposéb zatadunku, podparcia i zabezpieczenia
tadowanych maszyn, urzadzen itd. - zwanych dalej maszynami, nadawca musi uwzglednic¢
wtasciwosci konstrukcyjne maszyn, a w szczegdlnosci:

odporno$¢ na wstrzasy,

odpornos¢ na dziatanie czynnikow klimatycznych,

stabilnosc.

Maszyny ustawia sie zwykle wzdtuz wagonu.

Maszyny z wysoko lub niesymetrycznie usytuowanym srodkiem ciezkosci (patrz pkt 2) lub o
matej powierzchni oparcia, taduje sie o ile to mozliwe, w pozycji lezacej.

2) Maszyny nalezy tadowaci zabezpiecza¢ z zachowaniem szczegdlnej starannosci w
przypadku gdy:

konstrukcja niektorych elementow maszyn nie pozwala na przenoszenie obcigzen
dynamicznych,

elementy sterujgce (precyzyjne) sg bardzo podatne na uszkodzenia,

ksztatt maszyn jest nieregularny,

maszyny posiadajg wystajgce elementy,

Srodek ciezkosci maszyn potozony jest wysoko lub niesymetrycznie (patrz Wytyczne
tadowania UIC).

3) Dla lepszego zabezpieczenia maszyn przed uszkodzeniem przed przystgpieniem
do tadowania nalezy rozwazyc¢ celowosc¢:

rozebrania maszyny,
unieruchomienia elementéw ruchomych lub ich demontaz, zdemontowania wystajgcych
elementow konstrukcyjnych takich jak dzwignie, szafy sterujace oraz silniki.

Zbiorniki i przewody napetnione cieczg nalezy oprézni¢ lub zamkng¢ jezeli nie mozna ich
opréznic.

4) Opakowanie.

Maszyny nalezy przewozi¢ w skrzyniach, klatkach lub na podstawach transportowych.
Maszyny do opakowan mocuje sie poprzez: mocowanie do ptdz, mocowanie do belek
poprzecznych oraz sposobem gniazdowym. Wymagania konstrukcyjne dla skrzyn i sposoby
mocowania wyrobdw do elementéw skrzyn okreslajg odpowiednie normy. Podparcie maszyny
tylko o $ciany pionowe opakowania transportowego jest niewystarczajgce. Zaleca sie
potaczenie maszyny z podstawg lub dnem opakowania srubami. W kazdym kierunku jazdy
musi dziata¢ jedna $ruba o =12 mm na kazde 250 kg masy. Przy zwiekszeniu $rednicy o
kazde 2 mm zwieksza sie masa zabezpieczanego tadunku o 250 kg (rys. 19.1 i 19.2).
Maszyny o matej powierzchni oparcia zabezpiecza sie przed przewrOceniem np. przez

MKT - 12 - Instrukcja o tadowaniu i zabezpieczaniu tadunkéw MAJKOLTRANS Sp. z o.0.



84

powiekszenie powierzchni oparcia podstawg drewniang (rys. 19.3), odpowiednie umocowanie
na wagonie (rys. 19.4 i 19.5). W przypadku stosowania do tego celu wigzadet (rys. 19.6)
obowigzujg wymagania Wytycznych tadowania UIC.

. Sposob tadowania.
1) Wybor sposobu tadowania.

Nalezy preferowa¢ tadowanie “Slizgowe”, poniewaz wystepujgce przy tym sposobie sity
dziatajgce na tadunek nie sg wieksze niz sity tarcia dziatajgce miedzy tadunkiem a podtoga
wagonu (tj. ok. 0,7 ciezaru tadunku). W przypadku tadowania “na sztywno” sity te sg co
najmniej czterokrotnie wieksze (patrz Wytyczne tadowania UIC), przy takiej samej masie
tadunku. W zwigzku z tym tadowanie “na sztywno” maszyn o duzej masie wymagatoby
duzych naktaddéw kosztow.

tadowanie “Slizgowe” umozliwia takze tadowanie maszyn w przypadku gdy brak jest
odpowiednich punktéw podparcia w maszynie lub urzgdzeniu, ktére wystepuje w przypadku
tadowania “na sztywno”.

2) tadowanie “slizgowe”.

Dla zapewnienia prawidtowego sposobu tadowania “Slizgowego” konieczne jest zachowanie
przynajmniej 1,5 m drogi $lizgania (rys. 19.7). Gdy jest to niemozliwe, nalezy wéwczas
stosowa¢ $rodki powodujgce wzrost tarcia miedzy tadunkiem a podtogg wagonu.
Przesuniecie fadunku w czasie transportu nie moze spowodowacé przekroczenia
dopuszczalnego nacisku na o$ lub stosunku obcigzen poszczegoinych osi czy wozkéw.
Wymaga to przeprowadzenia odpowiednich obliczen (patrz Wytyczne tadowania UIC). Nie
jest to konieczne jezeli masa tadunku nie przekracza 70% granicy tadownosci (obcigzenia),
a przesuniecie tadunku nie przekracza 1,5 m.

Maszyny, ktére ze wzgledu na konstrukcje podstawy (np. ostre krawedzie) lub z uwagi na
ksztatt (np. cylindryczny) nie moga sie S$lizgaé, muszg by¢é umocowane w siodtach lub
tadowane na saniach. Aby unikngé przesunie¢ poprzecznych nalezy stosowaé prowadnice
wzdtuzne, przybite do podtogi wagonu z obu stron jednostki tadunkowe;j.

3) tadowanie “na sztywno”.

Maszyny muszg by¢é zabezpieczone od przesunie¢ wzdtuz i w poprzek wagonu (rys. 19.8
i 19.9). Poniewaz maszyny lub ich poszczegdlne elementy wystawione sg przy tym sposobie
tadowania na dziatanie wystepujacych w petnym wymiarze sit wzdtuznych (patrz pkt 1.),
czesci maszyn, ktére beda poddawane naciskowi zabezpieczen tadunku (np. wigzadet),
muszg mie¢ wystarczajgcg wytrzymatosc.

W przeciwnym razie elementy te muszg by¢é w odpowiedni sposdb odcigzone (np. przez
ujecie podatnych na pekniecia odlewow zeliwnych i nég w odpowiednig konstrukcje belkowa).
Sciany zbiornikéw itp. nalezy dodatkowo podpieraé na mozliwie duzej powierzchni.
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Rys. 19.1.  Mocowanie tadunku do podstawy opakowania transportowego przy

pomocy srub

L |
I

Rys. 19.2.  Mocowanie tadunku do podstawy opakowania transportowego przy

pomocy krawedziakéw przykreconych do podstawy srubami.
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mocowanie maszyny
do podstawy drewnianej
podstawa drewniana

zabezpieczenie przed
przesunieciem

Rys. 19.3. Zwigkszenie powierzchni oparcia tadunku przez zastosowanie

podstawy drewnianej

zwigzanie tadunku

Rys. 19.4. Zwiekszenie powierzchni oparcia tadunku przez zwigzanie

opakowan transportowych w grupy
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Rys. 19.5. Zwigkszenie stabilnosci tadunku przez ustawienie opakowan
o matej powierzchni oparcia (1,2) miedzy opakowaniami
o duzej powierzchni oparcia (3, 4).

wigzadto

) &)

Rys. 19.6. Zwigkszenie stabilnosci tadunku poprzez wigzadta
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prowadnica maszyna

s

min.150 cm min.150 cm

l_

Rys. 19.7. Ladowanie ,,slizgowe”

zabezpieczenie

konstrukcja od przesunie¢
rozpierajaca maszyna poprzecznych

Rys. 19.8. tadowanie ,,na sztywno” z zastosowaniem konstrukcji
rozpierajace;j.

zabezpieczenie
od przesunie¢ poprzecznych belka poprzeczna kliny

/NN

|_

Rys. 19.9. Ladowanie ,,na sztywno” z zastosowaniem klinéw.

MKT - 12 - Instrukcja o tadowaniu i zabezpieczaniu tadunkéw MAJKOLTRANS Sp. z o.0.

88



89
§ 23
Ladowanie pojazdéw, maszyn i urzadzen na kotach lub gasienicach
1. Wymagania zasadnicze.

Obowigzujg postanowienia Wytycznych tadowania UIC.
Dopuszcza sie stosowanie urzagdzen UMK.

2. Wymagania dodatkowe cigzace na nadawcy przesyiki.

1) Kabine i maske silnika w kazdym pojezdzie, maszynie czy urzadzeniu nalezy
zaplombowac¢. Nalezy rowniez zaplombowaé akumulator i koto zapasowe, jezeli jest do nich
wolny dostep.

2) Skrzynie z czes$ciami zamiennymi, narzedziami i tatwo zdejmujgcymi sie czesciami,
nalezy zabezpieczy¢ stalowg tasmg i umiesci¢ w kabinie pojazdu, a w przypadku gdy
umieszczenie skrzyni w kabinie jest niemozliwe, nalezy skrzynie przymocowaé do podtogi
wagonu (np. gwozdziami). Do kazdej skrzyni nalezy wtozy¢ spis jej zawartosci.

3) Pojazdy z napedem akumulatorowym muszg mie¢ odciety doptyw prgdu do urzgdzen
napedowych w sposéb uniemozliwiajacy ich uruchomienie. Fakt odciecia doptywu pragdu musi
by¢ potwierdzony w liScie przewozowym.

§24
Ladowanie konteneréw specjalizowanych
1. Kontenery elastyczne.
1) Dobér wagonu.
Wagony weglarki i wagony platformy ze $cianami i ktonicami.
2) Wymagania ogolne.

Wagony uzyte do przewozu konteneréw elastycznych nie moga mie¢ wewnatrz przestrzeni
tadunkowej zadnych wystajgcych ostrych krawedzi, elementdéw, gwozdzi, srub itp., ktére
mogtyby spowodowaé uszkodzenie powtoki kontenera. Podtoga wagonu musi by¢ czysta i
pozbawiona nieréwnosci.

Napetnione kontenery elastyczne powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej wagonu dla zapewnienia symetrycznego obcigzenia. Poszczegbine
kontenery powinny przylega¢ do siebie. Otwory nasypowe i wysypowe napetnionych
konteneréw powinny by¢ tak zabezpieczone, aby wystepujgce podczas przewozu opady
atmosferyczne nie powodowaly przedostania sie wody do kontenera. Pasy nosne, ucha
zaczepowe itp. inne elementy wyposazenia kontenera, nie moga by¢ przycisniete do podtogi
lub $cian wagonu innymi kontenerami.

3) Sposdb tadowania.
Stosuje sie tadowanie “na sztywno”.
Scisle przylegajace do siebie kontenery, zajmujgce catg powierzchnie tadunkowg wagonu i

nie wystajagce ponad gorng obwodzine $cian wagonu, wiecej niz 1/3 swojej wysokosci, nie
wymagajg dodatkowego zabezpieczenia.
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Natomiast kontenery zatadowane w niepetnych warstwach lub wystajgce ponad gérna
obwodzine scian wagonu wiecej niz 1/3 swojej wysokosci powinny by¢ ze sobg powigzane i
przymocowane do wagonu przy uzyciu wigzadet. Do wigzania konteneréw miedzy soba
nalezy uzywac lin w widkien naturalnych lub wtékien sztucznych o $rednicy wiekszej niz
10 mm. Do wigzania konteneréw do wagonu w celu zabezpieczenia ich przed przesunieciem,
przekroczeniem skrajni itp., mozna stosowaé wigzadta z drutu o srednicy min. 4 mm (min.
dwie nitki)

2. Kontenery do przewozu wapna palonego w brytach.
1) Dob6r wagonu.

Do przewozu konteneréw stosuje sie wagony weglarki z drewnianymi podtogami i wagony
platformy ze Scianami i ktonicami.

2) Sposob tadowania.

a) Stosuje sie tadowanie “na sztywno”.
b) Kontenery ustawia sie SciSle obok siebie dtugoscig w poprzek wagonu. Usytuowanie
konteneréw powinno by¢ symetryczne zaréwno pod wzgledem dtugosci jak i szerokosci
wagonu.
c) Dla zabezpieczenia kontenerow od przesunie¢ podiuznych nalezy stosowac konstrukcje
rozpierajgce (patrz § 6, pkt 2.).
d) Dla zabezpieczenia  kontenera od przesunie¢ poprzecznych na wagonie, nalezy
kontenery unieruchamia¢ stosujgc na catej dtugosci tadunku zabezpieczenie z kantowek
drewnianych o przekroju wykluczajgcym mozliwos¢ przesunie¢ poprzecznych.
Zabezpieczenie nalezy przybi¢ do podtogi wagonu.

Dla zabezpieczenia zwartosci i stabilnosci kontenera na wagonie nalezy stosowac liny
stalowe o $rednicy min. 15 mm lub tancuchy stalowe o odpowiedniej wytrzymatosci, uwigzane
do wagonu w obu jego koncach, opasowujgc skrajne kontenery tadunku.

Rozdziat Ill
Opakowania transportowe dla rzeczy przewozonych koleja
§ 25
Postanowienia ogdlne
1. Postanowienia ogdlne.

1) Opakowanie transportowe ma na celu zabezpieczenie przewozonych w nim rzeczy przed
utratg, ubytkiem lub uszkodzeniem oraz zapobiegniecie wyrzadzeniu szkody osobom
zatrudnionym przy pracach tadunkowych, $rodkom przewozowym Ilub innym rzeczom
przewozonym wspolnie, a takze utatwienie czynnosci tadunkowych w czasie catego cyklu
transportowego od nadawcy do odbiorcy.

2) Konstrukcja opakowania transportowego powinna umozliwié:

a) tworzenie zwartych jednostek tadunkowych oraz pietrzenie ich w stosy,
b) wtasciwe rozmieszczenie i zabezpieczenie oraz roztozenie naciskéw jednostkowych na
powierzchni srodka transportowego,

3) Opakowanie transportowe powinno by¢ dostosowane do rodzaju i wiasciwosci rzeczy, ich
masy i rozmiaréw, liczby dokonywanych przetadunkéw i przewidywanych warunkéw
uzytkowania (jednorazowe lub wielokrotnego uzycia), a takze by¢ odporne na narazenia
transportowe.

Opakowania, ktére majg by¢ przetadowywane recznie powinny posiada¢ odpowiednie uchwyty.
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Zamknigcia opakowan transportowych muszg wyklucza¢ ich niezamierzone otwarcie. Na
zamkniecia opakowan rzeczy wartosciowych powinny by¢ natozone plomby nadawcy lub
wysytajgcego.

2. Charakterystyka opakowan transportowych.

1) Nadawca rzeczy zawierajgcych drobne przedmioty tadowane do $rodka transportowego
obowigzany jest tgczy¢ je, w zaleznosci od wtasciwosci w wigzki lub w pakiety badz tadowac
do kontenerow, na palety lub inne opakowania transportowe utatwiajgce czynnosci tadunkowe.

2) Pudta tekturowe powinny by¢ szczelne i nie zdeformowane. Dla towaréw o masie do 30 kg
nalezy stosowac pudta wykonane z tektury litej lub falistej trzywarstwowej, a dla masy 40 kg -
tektury pieciowarstwowe;.

3) Kanistry i banki z blachy lub tworzyw sztucznych nie mogg by¢ zdeformowane oraz powinny
by¢ szczelne i posiadac szczelne zamkniecia.

4) Bele nalezy mocno zwigzaé i zabezpieczy¢ przed rozformowaniem. Bele nie mogg posiadaé
rozerwanych owinie¢ lub oktadzin oraz wigzan.

5) Worki papierowe i z tworzyw sztucznych powinny by¢ szczelnie zamkniete, natomiast worki z
tkanin tekstylnych powinny by¢ wtasciwie zszyte i zamkniete oraz uniemozliwia¢ wysypywanie
sie ich zawartosci. Masa towaru w workach nie powinna przekraczac 50 kg.

6) Pojemniki blaszane powinny by¢ szczelne, nie zdeformowane i posiadaé zamkniecia
wielokrotnego uzycia.

7) Balony szklane nie moga posiada¢ pekniec, rys i pecherzy oraz powinny by¢ szczelnie
zamkniete dobrze dopasowanym korkiem szklanym ,gumowym lub z tworzywa.

8) Bebny stalowe lub wykonane z tworzyw sztucznych, sklejki, ptyty pilSniowej twardej lub tektury
nie moga by¢ zdeformowane i powinny by¢ szczelnie zamkniete.

9) Beczki metalowe powinny by¢ szczelne i nie zdeformowane w sposob obnizajacy ich
funkcjonalnosc.

10)Beczki drewniane powinny by¢ wykonane z nieuszkodzonych klepek z mocno nasadzonymi
obreczami. Otwory powinny by¢ szczelnie zamkniete czopami zabezpieczonymi przed
wypadnieciem.

11)Skrzynki, skrzynie drewniane lub z poszyciem z drewnopochodnych materiatéw ptytowych
powinny by¢ w sposob trwaty zmontowane za pomocg gwozdzi, srub lub wkretow. Kazde
taczenie elementéw powinno by¢ wykonane co najmniej dwoma elementami tgczgcymi.

12)Skrzynki z drutu nie nogg by¢ zdeformowane. W skrzynkach sktadanych lub posiadajacych
wieka mocowane na zawiasy, elementy te nie mogg by¢ uszkodzone oraz nie moga
powodowaé uszkadzania przewozonego w nim towaru.

13)Skrzynki z tworzyw sztucznych nie mogg mie¢ uszkodzen w postaci ztaman, peknie¢ lub
oderwan czesci ich konstrukgciji.

3. Opakowania niektérych rzeczy.

1) Drobne rzeczy metalowe (gwozdzie, nity, Sruby, nakretki, podktadki, pierscienie itp.) pakuje sie
w pudta tekturowe, pojemniki blaszane bgdz skrzynki drewniane.

2) Rzeczy odporne na dziatanie warunkéw atmosferycznych moga byé pakowane w klatki, tj.
opakowania nie majace szczelnego pokrycia.
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3) Jezeli ze wzgledu na wiasciwosci fizyko-chemiczne produkty nie moga by¢ przewozone luzem
(§ 9, ust. 1, pkt 3) powinny by¢ pakowane w worki papierowe, z tworzyw sztucznych lub tkanin
tekstylnych bgdz w bebny z blachy, tworzyw sztucznych, sklejki, ptyty pilsSniowej lub tektury.

4) Produkty maziste powinny by¢ opakowane w bebny blaszane lub z tworzyw sztucznych.

5) Pozostatosci antracytu, z ktérego nie odwirowano i nie odcisnieto oleju nalezy umieszczac¢ w
opakowaniach nie przepuszczajgcych ttustych ptynow.

6) Sadze kominowe i inne opakowania, ktére nie sg Swiezo wypalone moga by¢é przewozone
tylko w szczelnych opakowaniach transportowych.

7) Naczynia zawierajgce moszcz, mtode wino lub odpady fermentacji powinny przepuszczaé¢ gaz
przez odpowiednie otwory widoczne z zewnatrz.

8) Rzeczy odporne na naciski w postaci tkanin, papieru, celulozy itp. pakuje sie w bele lub rulony
odpowiednio zabezpieczone przed rozformowaniem owiniecia wzglednie wykfadziny. Bele
nalezy wigzac taSmami stalowymi, tekstylnymi lub z tworzyw sztucznych.

9) Klatki stosowane do przewozu zwierzgt powinny umozliwia¢ wymiane powietrza z otoczeniem,
a jednoczesnie zapobiega¢ przed wysuwaniem przez zwierzeta czesci ciata na zewnatrz.
Konstrukcja klatek powinna uwzglednia¢ wymagania stuzb weterynaryjnych.

10)Pszczoty moga by¢é przewozone w koszach lub ulach, ktére zabezpieczono przed
wydostaniem sie pszcz6ét na zewnatrz.
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§ 26
Wykaz obowigzujacych kart tadunkowych

Rulony blach. Os$ rulonu skierowana poziomo w kierunku dtugosci
wagonu.

Rulony blach. O$ rulonu skierowana poprzecznie do osi wagonu.
Szerokos¢ rulonu rowna szerokosci san tadunkowych - Slizgowy
sposéb tadowania.

Papieréwka z jodty, sosny, $wierku, brzozy, topoli, osiki, olchy o
deklarowanej przez nadawce masie m? od 340 do 850 kg.

Dituzyca o dtugosci ponad 2,5 m. Sposéb tadowania gwarantujgcy
prawidiowe wykorzystanie granicy obcigzenia wagonow platform.

Drewno okragte (papieréwka) z kora.

Kontenery elastyczne - POLNAM do przewozu materiatdw
sproszkowanych, granulowanych i podobnych, niewrazliwych na
uszkodzenia mechaniczne (udarowe i zgniot) jak np.: cement luzem,
nawozy sztuczne, wapno sproszkowane, artykuty i surowce
chemiczne.

Rulony blach. O$ rulonu skierowana poprzecznie do osi podtuznej

wagonu. Stosunek szerokosci rulonu do srednicy = 7/1o.

Rulony blach. O$ rulonu skierowana poziomo, poprzecznie do osi
podtuznej wagonu. Masa jednego rulonu do 181tido 26 t.

Jednostki paletowe z cementem workowanym
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Karta informacyjna o sposobie tadowania:

» ktory nie jest zawarty w Wytycznych tadowania UIC
* nawagony ze specjalnymi urzgdzeniami (do zabezpieczania transportowego okreslonego
tadunku)

» z uzyciem specjalnych urzadzen do zabezpieczania fadunku

Rodzaj tadunku: papierowka z jodty, sosny, sSwierku,
brzozy, topoli, osiki, olchy, wierzby o deklarowanej przez nadawcg masie m® od 340 do 850 kg.
Sposoby zatadunku zapewniajgce prawidiowe wykorzystanie tadownosci (granicy obcigzenia)
wagonow przy optymalnym wykorzystaniu ich pojemnosci.

Droga przewozu: sie¢ ZI

2 2
Karta -------------- Zastepuje karte -----------------
51-a-02 51-a-97
0. Charakterystyka tadunku.
0.1. Polana - drewno okragte (watki) wzglednie drewno okragte przepotowione
wzdtuz (szczapy), okorowane lub nie okorowane.
0.2. Polana o dtugosci do 1.9 m.
0.3. Polana o $rednicy od 5 cm do 25 cm.
0.4. Polana przed zatadunkiem do wagonu muszg by¢ oczyszczone z lodu i
$niegu.
1. Dobér wagonu.
Wagony weglarki.

2. Sposoby tadowania.
2.1. Uktadanie palisady.
2.1.1. Palisada pojedyncza.

Polana tworzgce palisade pojedynczg ustawia sie réwnolegle do czterech $cian wagonu
bezposrednio przy tych $cianach. Polana te nie mogg wystawac ponad sciany wagonu wiecej niz
do potowy swojej dtugosci (rys. 1).

Polana utozone poziomo wewnatrz palisady nalezy tadowac¢ do wysokosci 10 cm ponizej gornej
krawedzi palisady oraz uktada¢ wzdtuz wagonu (dtugoscig w kierunku jazdy) obok siebie. Jezeli w
uzasadnionych przypadkach np. lepsze wykorzystanie urzgdzeh tadunkowych, wzglednie
wagonu, ma miejsce przy ustawieniu polan w pozycji pionowej lub potozeniu ich w poprzek
wagonu, to tadunek uktadamy (ustawiamy) w ten sposaéb.

Wysokos$¢ na jakg nalezy uktada¢ polana wewngtrz wagonu zalezna jest od masy 1 m3 tadunku
oraz typu wagonu.

2.1.2 Palisada podwojna.
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Palisade podwojng buduje sie wewnatrz palisady pojedynczej. Polana palisady wewnetrznej
ustawia sie rownolegle do polan tworzacych palisade pojedyncza. Mogg one wystawaé ponad
polana palisady zewnetrznej nie wiecej niz do potowy swojej dtugosci (rys. 2). Polana utozone
poziomo wewnatrz palisady nalezy tadowa¢ do wysokosci 10 cm ponizej gérnej krawedzi palisady
oraz uktada¢ wzdtuz wagonu (dtugoscig w kierunku jazdy) obok siebie. Jezeli w uzasadnionych
przypadkach np. lepsze wykorzystanie urzadzen tadunkowych, wzglednie wagonu, ma miejsce
przy ustawieniu polan w pozycji pionowej lub potozeniu ich w poprzek wagonu, to tadunek
uktadamy (ustawiamy) w ten sposéb.

Wysokos$¢ na jakg nalezy uktada¢ polana wewngtrz wagonu zalezna jest od masy 1 m? tadunku
oraz typu wagonu.

3. Zabezpieczenie.

Wszystkie rzedy uktadanych polan muszg Scisle przylega¢ do siebie. W zadnym przypadku nie
wolno pozostawiaé wolnych przestrzeni. Wolne przestrzenie musza by¢ wypetnione polanami
rozpierajgcymi, ustawionymi pionowo do wysokosci nie przekraczajgcej wysokosci palisady, lub
klinowane. Kolej ma prawo zada¢ od nadawcéw papierowki dodatkowego zabezpieczenia w
przypadku stwierdzenia, ze tadowane przez nich drewno nie zapewnia stabilnosci na drodze
przewozu. Dodatkowe zabezpieczenie polega na przybiciu Zzerdzi na catym obwodzie palisady od
strony zewnetrznej. Zerdzie te przybija sie do kazdego polana 10 cm ponizej gérnej krawedzi
palisady.

W przypadku zatadunku papieréwki do wagonow 2-osiowych serii E lub Es naprzeciw otwordw
drzwiowych nalezy wykonac¢ dodatkowe zabezpieczenie wykonane z polan o dtugosci 1,9 do 2,0
m w zaleznosci od szerokosci tych otworow. Diugo$¢ polan wystajgcych z obu stron otworu
drzwiowego musi wynosi¢ min. 20 cm. Polana te ukfada sie poziomo wzdtuz wagonu od podtogi
do gornej krawedzi $cian wagonu, lub utozonych poziomo od potowy wysoko$ci drzwi do gornej
krawedzi $cian wagonu (rys. 3 i 4). W przypadku braku odpowiedniej liczby polan potrzebnej
diugosci, zabezpieczenie otwordw drzwiowych mozna wykona¢ za pomocg rygli o dtugosci
zaleznej od szerokosci tych otwordw (rys. 5).

4. Dane uzupetniajace.

4.1. Przy wyborze rodzaju palisady nalezy kierowac sie zasada, ze pierwszen-

stwo w stosowaniu ma palisada pojedyncza.

Palisade podwdjng nalezy uktadac z polan nie krotszych niz 1,2 m. W przypadku braku polan o
takiej dtugosci i koniecznosci utozenia palisady podwdjnej dopuszcza sie uktadanie jej z polan
o dtugosci powyzej 1 m, pod warunkiem, ze pudto wagonu jest dostatecznie mocne (brak
jakichkolwiek uszkodzen), zapewnienia stabilnosci palisady i nadzoru nad jej uktadaniem.

4.2. Przed rozpoczeciem zatadunku nadawca obowigzany jest:

« okresli¢ mase 1 m? przewidzianej do zatadunku papieréwki,

» ustali¢ serie i typ wagonu pod zatadunek,

 ustali¢ dtugos¢ polan, z ktérych bedzie budowana palisada zewnetrzna i wewnetrzna (np. przy
dtugosci polan wynoszacej 1,1 m dolna krawedz palisady zewnetrznej od podtogi wagonu
wynosi 0,9 m, a wewnetrznej 1,35 m.),

» okresli¢ mase przesytki, kiéra powinna by¢ zatadowana do wagonu i wpisana do listu
przewozowego,

 ustali¢ sposob jaki bedzie zastosowany do zabezpieczania otworéw drzwiowych.

4.3. Przy zatadunku wagonéw w sposéb opisany w niniejszej karcie pojemnos¢ wagonu jest

wykorzystana, natomiast wykorzystanie granicy obcigzenia zalezne jest od masy m?® fadunku
i zastosowanego rodzaju palisady.
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RYS.1 PALISADA POJEDYNCZA
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1 - polana utozone poziomo
2 - polana ustawione pionowo tworzg palisade pojedynczg
3 - dodatkowe zabezpieczenie otworéw drzwiowych wykonane z polan utozonych poziomo
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RYS.2 PALISADA PODWOJNA
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1 - polana utozone poziomo

2 - polana ustawione pionowo tworza palisade podwojng
3 - dodatkowe zabezpieczenie otworéw drzwiowych wykonane z polan utozonych poziomo
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RYS. 5
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RYS. 3
RYS. 4
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Karta informacyjna o sposobie fadowania:

» ktory nie jest zawarty w Wytycznych tadowania UIC

* na wagony ze specjalnymi urzgdzeniami (do zabezpieczania transportowego okreslonego
tadunku)

» z uzyciem specjalnych urzadzen do zabezpieczania fadunku

Rodzaj tadunku: dtuzyca o dtugosci ponad 2,5 m.
Spos6b tadowania gwarantujgcy prawidtowe wykorzystanie granicy obcigzenia wagonéw
platform.

Droga przewozu: sie¢ PLK

Karta =====s=s=s==-= Zastepuje Kartg =======s=s=mnu-
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0. Blizsza charakterystyka tadunku.

Wszelki rodzaj dtuzycy o dtugosci ponad 2,5 m oraz srednicy do 70 cm w cienszym koncu.

1. Dobér wagonu.

Wszelkie wagony platformy 2- 4-osiowe z burtami i ktonicami statymi lub tylko z ktonicami statymi.
2. Sposob tadowania.

Zatadunek dtuzycy do wysokosci ktonic w warstwach - przemiennie. Grube sztuki nalezy uktadac
w dolnej czesci, ditugie przy bokach tak, aby przylegaty do ktonic. Krotkie sztuki nalezy uktadaé w
Srodkowej czesci tadunku. W gornej czesci nalezy tadowac sztuki krzywe. Diuzyce tadowang
powyzej ktonic - uktadac siodtowo do wysokosci nie wiekszej niz /3 szerokosci tadunku. tadunek
nalezy zakonczy¢ tukowato (rys. 1).

3. Sposdb zabezpieczania.

Przeciwlegte klonice muszg by¢ zwigzane w potowie wysokosci przynajmniej dwoma poziomo
skreconymi drutami lub tancuchami (patrz Wytyczne tadowania UIC).

Po zatadunku dtuzycy przeciwlegte kionice nalezy zwigza¢ ze sobg wigzadtami dociskowymi
sktadajgcymi sie z 6 nitek wyzarzonego drutu stalowego [0 3 mm i skreci¢ do stanu naprezenia.

4. Dane uzupetniajace.

Przy zatadunku nalezy dokonac:

» wstepnego rozeznania przygotowanej do tadowania diuzycy na placu sktadowym i wymiaréw
poszczegdblnych sztuk,

» prawidtowego doboru sztuk do poszczegdblnych warstw,

» takiego wyboru, aby kazdy kloc tadowany w dolnych warstwach posiadat ksztatt cylindryczny
(spetnienie tego warunku pozwala na optymalne wykorzystanie przestrzeni tadunkowej
wagonu).

Kloce nie spetniajgce powyzszego tadowac w gornych warstwach,

+ takiego utozenia klocow w srodkowej czesci tadunku o krotszych dtugosciach, aby stykaty sie
one czotowo.

Powyzszy sposéb uktadania diuzycy pozwala na zatadunek 2-osiowego wagonu do granicy
obcigzenia, a wagonu 4-osiowego do ok. 34 ton.
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Karta informacyjna o sposobie tadowania:

» ktory nie jest zawarty w Wytycznych tadowania UIC

* na wagony ze specjalnymi urzgdzeniami (do zabezpieczania transportowego
okreslonego tadunku)

* z uzyciem specjalnych urzgdzen do zabezpieczania tadunku

Rodzaj tadunku: kontenery elastyczne - POLNAM

do przewozu materiatbw sproszkowanych, granulowanych i podobnych, nie-wrazliwych
na uszkodzenia mechaniczne (udarowe i zgniot) jak np.: cement Iluzem, nawozy
sztuczne, wapno sproszkowane, artykuty i surowce chemiczne.

Droga przewozu: sie¢ ZI

9 9
Karta =====s==n=--- Zastepuje Kartg ==========---
51-b-02 51-b-97
0. Rodzaj i sposob opakowania:

Kontener wykonany jest z tkaniny syntetycznej obustronnie powlekanej PCV. Na
krawedziach jest wzmocniony tasmg stylonowg. Na gérnych narozach kontener
zaopatrzony jest w 4 stalowe ucha zaczepowe na tasémach stylonowych przyszytych do
kontenera.

Wsyp kontenera - po zwinieciu rekawa nasypowego - jest zabezpieczony kotpakiem.
Wysyp - zaopatrzony w rekaw wysypowy - po zwinieciu rekawa wysypowego zamykany
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jest klapa wykonang z tkaniny powleczonej PCV i zabezpieczong w pozycji zamknietej
zatyczkg z metalowego ptaskownika.
Kontener przedstawiono na rys. 1.

Wymiary kontenera:

» w stanie ztozonym (zwinietym), w ksztatcie walca:

e dtugos¢ - 0,84 m,

* Srednica - 0,20 m,

» w stanie napetnionym (przy petnym wykorzystaniu pojemnosci:
» szerokos¢ podstawy - 0,84 m,

o dtugos¢ podstawy - 0,84 m,

* wysokosc¢ -ok. 1,0 m,

e pojemnosé -0,7 ma.

Po napetnieniu kontener w czesci srodkowej przybiera ksztatt zblizony do cylindrycznego
o $rednicy 1,0-1,1 m.

Wysokos¢ napetnionego kontenera, podwieszonego za ucha na zawiesiu, liczona od
najnizszego punktu do ucha zaczepowego wynosi okoto 1,5 m.

Maksymalna masa brutto - 1000 kg.

Masa wtasna - ok. 13 kg.

1. Dobér wagonu.

Wagony odkryte ze scianami czotowymi i bocznymi.

2. Sposéb tadowania.

Przy tadowaniu nalezy przestrzega¢ zasady rownomiernego obcigzenia wagonu.
Przyktadowe sposoby rozmieszczania napetnionych konteneréw pokazano narys. 2 - 7.
Numery na rysunkach pokazujg kolejnos¢ tadowania na wagon. Kontenery w drugiej
warstwie powinny by¢ fadowane w takiej samej kolejnosci jak w pierwszej.

3. Sposdéb zabezpieczania.

Kontenery umieszczone w petnej warstwie na powierzchni podtogi wagonu nie wymagaja
mocowania.

Kontenery zatadowane w niepetnych warstwach lub wystajgce ponad gérng krawedz
$ciany wagonu wiecej niz /3 swojej wysokosci powinny by¢ ze sobg powigzane, a w razie
potrzeby przymocowane do wagonu dla zabezpieczenia przed przesuwaniem sie lub
wysunieciem poza skrajnie tadunkowg. Wigzadta stosowane do unieruchomienia i
zabezpieczenia konteneréw nalezy przewlekac¢ przez ucha zaczepowe i mocowac do
wagonu.

Jako wigzadta nalezy stosowac¢ liny z witdkien naturalnych (konopne lub Iniane) lub
sztucznych (nylonowe) o 0O = 10 mm i dlugosci uzaleznionej od rozmieszczenia
konteneréw na wagonie (w kawatkach do 15 i do 30 m).

Dopuszcza sie stosowanie wigzadet z drutu O=38mm sktadajgcych sie z parzystej liczby
drutéw.

Otwory nasypowe i wysypowe powinny by¢ tak zabezpieczone, aby opady atmosferyczne
nie powodowaty zamakania ich czesci wewnetrznej.

(Patrz rysunki 2-7)
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RYS. 1. SCHEMAT KONTENERA PRODUKCJI POLNAM

kotpak

rekaw nasypowy

ucho zaczepowe

- pas nosny

korpus kontenera

klamry

lina mocujgca zatyczke

rekaw wysypowy

zatyczka
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RYS. 2. WEGLARKA 4-OSIOWA TYP 401W serii Eas, Eaos
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RYS. 4. WEGLARKA 2-OSIOWA TYP 9W/UIC serii Es, Eos

RYS. 5. WEGLARKA 2-OSIOWA TYP 10W, 11W serii Ekk lub Ekko
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RYS. 7. WEGLARKA 2-OSIOWA TYP 10W lub 11W serii Ekk lub Ekko.
Sposéb mocowania ling niepetnej warstwy
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Karta informacyjna o sposobie tadowania:

» ktory nie jest zawarty w Wytycznych tadowania UIC

* na wagony ze specjalnymi urzgdzeniami (do zabezpieczania transportowego
okreslonego tadunku)

* z uzyciem specjalnych urzgdzen do zabezpieczania tadunku

Rodzaj tadunku: rulony blach.
Os$ rulonu skierowana poziomo w kierunku dtugosci wagonu.

Droga przewozu: sie¢ ZI

51-b-02 Zastepuje Kartg ===sssssn=mmm-
51-b-97
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1. Dobér wagonu.

Wagony weglarki z metalowymi scianami, przy czym $ciany czotowe muszg by¢ nie
odchylne.

2. Rulony blach szerokich i srednich:

» jezeli rulony blach nie mogg by¢ zatadowane w pozycji lezacej w poprzek wagonu, to
nalezy je uktada¢ w kierunku dtugosci wagonu, na wystarczajgco mocnych,
wytrzymatych saniach tadunkowych, ustawionych w kierunku dtugosci wagonu. Sanie
te muszg by¢ zabezpieczone od przesunie¢ poprzecznych na wagonie za pomoca
drewnianych belek-prowadnic (rys. 1),

» belki prowadnic muszg by¢ silnie przymocowane gwozdziami do podtogi wagonu, przy
czym deski podtogowe muszg by¢ w stanie nienagannym i mie¢ grubos¢ powyzej 67
mm,

» jezeli na jednych saniach tadunkowych taduje sie kilka rulonéw, to catg jednostke
tadunkowg nalezy zwigza¢ razem co najmniej w 3 miejscach za pomocg tasm lub
drutu stalowego w ten sposéb, zeby tasmy te lub druty przechodzity przez otwér
osiowy w rulonach. Stosunek szerokosci pojedynczego rulonu do $rednicy nie moze
by¢ mniejszy niz %o,

» przy tadowaniu rulondw, ktérych srednica wynosi 1,2 m tacznie, nalezy stosowac sanie
tadunkowe, ktérych belki gtbwne (ptozy) majg grubosé co najmniej 12 cm; dla rulonéw
o $rednicy powyzej 1,2 m - grubos¢ ptéz musi wynosi¢ co najmniej 15 cm,

* rulony blach utozone na saniach nie mogg opierac¢ sie swojg powierzchnig o podtoge
wagonu.
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Rys. 1
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Karta informacyjna o sposobie tadowania:

» ktory nie jest zawarty w Wytycznych tadowania UIC

* na wagony ze specjalnymi urzgdzeniami (do zabezpieczania transportowego
okreslonego tadunku)

» z uzyciem specjalnych urzadzen do zabezpieczania tadunku

Rodzaj tadunku: rulony blach.
Os rulonu skierowana poprzecznie do osi wagonu.
Szerokosc rulonu réwna szerokosci san tadunkowych, $lizgowy sposéb tadowania.

Rodzaj urzadzen: drewniane ptozy $lizgowe.

Droga przewozu: sie¢ ZI

Karta =====s==n=--- Zastepuje Kartg ========n=---
51-c-02 51-c-97
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. Wiasciwosci tadunku. Wymagania dla urzadzen tadunkowych.

specjalne urzgdzenia - ptozy slizgowe do zabezpieczania rulonéw blach o masie
jednego rulonu do 8 ton; rozmiar ptéz - 1,

specjalne urzgdzenia - ptozy slizgowe do zabezpieczania rulonéw blach o masie
jednego rulonu do 12 ton; rozmiar pt6z - 2.

0.1. Okreslenie rodzaju tadunku:

blacha w rulonach utozonych w wagonie poprzecznie do osi podtuznej wagonu,

rulony blach opakowane, przewigzane tasmg stalowg na obwodzie oraz przez otwor
osiowy w trzech miejscach,

wymagania dla urzgdzen - patrz pkt. 6.

. Dobér wagonu.

wagony ze $cianami lub ktonicami (z wyjgtkiem wagondw krytych dwuosiowych) dla
rulonédw o masie do 12 ton,
nalezy stosowac tylko wagony z podtogg w dobrym stanie.

2. Sposoéb zatadunku.

Rulony blach zatadowane pojedynczo na ptozach slizgowych, osig rulonu w poprzek
wagonu;

rulony blach o masie jednostkowej do 8 ton uktada sie pojedynczo na drewniane ptozy
slizgowe, osig w kierunku poprzecznym wagonu - rozmiar ptdz 1,

rulony blach o masie jednostkowej do 12 ton ukfada sie pojedynczo na drewniane
ptozy Slizgowe, osig w kierunku poprzecznym wagonu; rozmiar ptéz 2,

przesuniecie tadunku w czasie przewozu w kierunku poprzecznym moze wynosic
+50mm.

3. Zabezpieczenie.

3.1. Rulony blach tgczy sie z ptozami $lizgowymi za pomocg 2 tasm stalowych

(o przekroju poprzecznym nie mniejszym niz 20 mm?2) tworzgc jednostke
tadunkowa.

3.2. Tolerancja tadowania w poprzek wagonu +50mm.

3.3. Wolna przestrzen miedzy Scianami czotowymi a tadunkiem powinna wyno-

si¢ co najmniej 1,5 m, natomiast pomiedzy jednostkami min. 1 m.

3.4. Zewnetrzna ptozy nalezy zabezpieczy¢ drewnianymi prowadnicami, od prze-

sunie¢ w poprzek wagonu.

4. Ochrona tadunku.

Nie wymagana.

5. Dane uzupetniajace.

Odstepstwa od Wytycznych tadowania UIC.
Pojedyncze elementy ptoz $lizgowych sg wbrew pkt. 5.5.1 . zbite razem.
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Nalezy uwaza¢ na dopuszczalne obcigzenie tadunkami sztukowymi posz-
czegOlnych rodzajow wagondw.

6. Rysunki i wymiary.

Patrz zatgczone rysunki.

7. Zachowanie si¢ tadunku w czasie préb uderzeniowych.
a)do 8 km/h Obrét tadunku na ptozach o
b) do 10 km/h } max. 8 mm. Brak uszkodzen
c) do 11 km/h ptdz Slizgowych

PLOZY SLIZGOWE ROZMIAR 1

1 - dwie podpory poprzeczne 150 x 150 x 1200
2 - 18 gwozdzi 55 x 160
3 - trzy ptozy podtuzne 100 x 80 x 1200
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PLOZY SLIZGOWE ROZMIAR 2

1 - dwie podpory poprzeczne 200 x 200 x 1200
2 - 12 gwozdzi 60 x 180
3 - 18 gwozdzi 55 x 160
4 - trzy ptozy podtuzne 100 x 100 x 1500
Rozmiar Dtugosc Rozstaw Dtugo$¢ | Maksymalna masa rulonu
° ptozy podpor podpor (ton)
1 1200 560 1200 8
2 1500 720 1200 12
Przyktad sposobu tadowania
] =
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Karta informacyjna o sposobie tadowania:

» ktory nie jest zawarty w Wytycznych tadowania UIC

* na wagony ze specjalnymi urzgdzeniami (do zabezpieczania transportowego
okreslonego tadunku)

» z uzyciem specjalnych urzadzen do zabezpieczania tadunku

Rodzaj tadunku: rulony blach.
Os rulonu skierowana poziomo, poprzecznie do osi podtuznej wagonu.
Masa jednego rulonu do 18 i do 26 ton.

Droga przewozu: sieci wszystkich krajéw nalezacych do AVV

1. Opakowanie tadunku, charakterystyka urzadzen specjalnych.
1.1. Opakowanie tadunku.

» rulony blach zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi ostona papierowg lub
nylonowa, wzglednie nie wymagajgce zabezpieczenia. W obu przypadkach rulony
muszg by¢ owigzane na obwodzie lub promieniscie tasmag stalowa.

1.2. Charakterystyka urzgdzen specjalnych.

Urzgdzenia specjalne przedstawione na rys. 1-5 nadajg sie do przewozu rulonéw, ktérych
Srednica waha sie od 1300 mm do 2000 mm. Wymienione urzadzenia wyposazone sg w
mocne boczne wsporniki. Szerokos¢ przewozonego rulonu moze by¢ zmienna jednakze
musi by¢ zachowany warunek, ze stosunek diugosci do jego srednicy = 0,6. Grubosc¢
blachy, z ktdrej sg wykonane urzadzenia specjalne dla przewozonego tadunku o masie
jednego rulonu:

e do18ton -5 mm,

e do 26 ton -8 mm.

2. Dobor wagonu.

» platformy typu normalnego na wézkach,
» weglarki,

przy czym deski podtogowe muszg by¢ w stanie nienagannym i mie¢ grubosé 67 mm.

3. Sposédb tadowania.

3.1. Rozmieszczenie na wagonie:

MKT - 12 - Instrukcja o tadowaniu i zabezpieczaniu tadunkéw MAJKOLTRANS Sp. z o.0.



115

» 0$ kazdego tadowanego rulonu powinna byé zwrécona w kierunku poprzecznym do osi
podtuznej wagonu a zewnetrzna czes¢ rulonu przylega¢ wytgcznie do pochytych
czesci drewnianych klinbw urzadzenia, dla zapobiegniecia jego przesunieciu w
kierunku poprzecznym. Efektywna wysokos¢ stosowanych klinédw powinna by¢ co
najmniej rowna '/ $rednicy przewozonego rulonu.

Rulony powinny by¢ ustawione jeden za drugim wzdtuz osi podtuznej wagonu tak, aby

nie zostato przekroczone:

» obcigzenie na 0$ wagonu,

» obcigzenie skupione dopuszczalne dla danego wagonu.

4. Zabezpieczenie tadunku.

Nie przewiduje sie zadnego innego, dodatkowego zabezpieczania, poniewaz uzyskuje
sie je dzieki zastosowaniu 12-tu metalowych ostrych zakonczen o dtugosci 20 mm,
przyspawanych w stopowej czesci urzadzenia, ktdére wciskajg sie w podtoge wagonu (rys.
1i3).

5. Zachowanie sie tadunku podczas prob nabiegania.

a)do 8 km/h
b) do 10 km/h

rulon poddawat sie lekkie-
mu ruchowi po czym
wracat na swoje miejsce.

} We wszystkich prdbach
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80-001-82

Karta informacyjna o sposobie tadowania:

» ktory nie jest zawarty w Wytycznych tadowania UIC

* na wagony ze specjalnymi urzgdzeniami (do zabezpieczania transportowego
okreslonego tadunku)

» z uzyciem specjalnych urzadzen do zabezpieczania tadunku

Rodzaj tadunku: rulony blach.

Os rulonu skierowana poprzecznie do osi podtuznej wagonu.
Stosunek szerokosci rulonu do $rednicy = /10

Rodzaj urzadzen: obejmy klinowe

Droga przewozu: sie¢ ZI

0. Wiasciwosci tadunku, wymagania dotyczace urzadzen zabezpieczajacych:

specjalne urzgdzenia - obejmy klinowe - do zabezpieczania rulonéw blach o masie
jednego rulonu do 7 i do 10 ton na wagonie otwartym (rys. 2), specjalne urzadzenia -
obejmy klinowe - do zabezpieczania rulonéw blach o masie jednego rulonu do 20 ton
na wagonie otwartym (rys. 3),

0.1. Okreslenie rodzaju tadunku:

» rulony blach zwigzane tasmg stalowg na obwodzie oraz tasmg stalowg przez otwor
osiowy w trzech miejscach,

» stosunek dtugosci do szerokosci (srednicy) rulonu wiekszy lub réwny 0,7,

 rulony opakowane lub nie opakowane.

-—h

. Dobér wagonu.
Wagony ze $cianami lub ktonicami:

1.1. Dla rulonédw o masie wiekszej niz 10 ton wagony cztero lub wiecej osiowe
posiadajgce deski podtogowe o grubosci co najmniej 67 mm.

1.2. Wagony dwuosiowe.
1.2.1. Dla rulonbw o masie do 7 ton wagony odkryte lub kryte.

1.2.2. Dla rulonéw o masie do 10 ton - platformy.
Wagony muszg posiada¢ podtoge w dobrym stanie.

2. Sposéb tadowania.

MKT - 12 - Instrukcja o tadowaniu i zabezpieczaniu tadunkéw MAJKOLTRANS Sp. z o.0.



118

Rulony blach utozone na 2 obejmach klinowych usytuowanych réwnolegle do osi
podtuznej wagonu. Rulony muszg opierac sie na catej szerokosci klina.

3. Sposob zabezpieczenia tadunku:

3.1. Rulony ukfada sie na dwéch obejmach ustawionych réwnolegle do osi podtuznej
wagonu, przy czym przylegajg one na catej szerokosci klina.

3.2. Tolerancja przesunigcia tadunku w kierunku poprzecznym wagonu + 50 mm.

3.3. Rozstaw klinbw nalezy dobiera¢ przy uwzglednieniu tabeli w pkt. 6 tak, aby rulon
nie dotykat podstawy klina. Siodtowe potozenie musi by¢ zapewnione przez caty czas
trwania przewozu.

4. Ochrona tadunku:

» urzadzenia specjalne pokazane na rys. 2 majg zastosowanie do rulonéw blach o
masie 10t,

» urzadzenia pokazane na rys. 3 majg zastosowanie do rulonéw blach o masie do 20t,

» parametry rulonéw zawiera tablice.

5. Dane uzupetniajace.

Odstepstwa od Wytycznych tadowania UIC.

W przeciwienstwie do pkt. 5.6.1 stosuje sie obejmy klinowe dla blach powyzej 10 ton
zamiast specjalnych wagonoéw z muldami.

Nalezy zwracac¢ uwage na dopuszczalne obcigzenie wagonu tadunkami sztukowymi.
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7. Zachowanie sie tadunku podczas prob nabiegania.

b) do 10 km/h poddawat sie¢  lekkiemu
c) do 11 km/h ruchowi po czym wracat na
swoje miejsce.

a)do 8 km/h } We wszystkich prébach rulon

Drewno okragte (papierowka) z kora (T T O J—
81-105-99

Rodzaj tadunku
Drewno okragte (papieréwka) iglasta z szorstka, Scisle przylegajaca korg, o dtugosci 2,5 do
2,6 m. Przed zatadunkiem nalezy usung¢ 16d i $nieg.

Wagony
Wagony odkryte typu Ea ...

Predkos¢ przewozu
Max 100 km/h

Sposob zatadunku
@ Drewno tadowane poprzecznie do osi podtuznej wagonu.

Drewno lezgce poziomo nie powinno kotysaé sie i powinno tworzy¢ zwartg jednostke
tadunkowa

Zabezpieczenie
- w kierunku wzdtuznym

stos zabezpieczony jest ze strony kazdej Sciany czotowej przez dwa ustawione pionowo
pale drewniane o dtugosci ok. 2,5 m kazdy,

minimalna srednica pali wynosi 15 cm,
odlegtos¢ miedzy palami wynosi ok. 1,5 m,

pale musza by¢ ustawione na lezgcym w dolnej czesci tadunku drewnie tak, aby nie mogty
osiada¢ (zsunac sie),

pale potgczone sg ze sobg przez poziomo przybite drewno,

pale moga wystawac ponad sciane wagonu max 70 cm,

PO OO ©

tadunek moze wystawa¢ max 50 cm ponad $ciany wagonu i musi leze¢ min. 20 cm ponizej
gornej krawedzi pali zabezpieczajgcych
- w kierunku poprzecznym

czes¢ tadunku wystajgca ponad Sciany wagonu musi by¢ rowno (jednakowo) oddalona od
$cian bocznych wagonu

©
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nie moze by¢ zadnego przekoszenia stosu

Informacje dodatkowe
Rozktad obcigzen i skrajnia tadunkowa - patrz Karty 0.1 0.2
Odstepstwa od Wytycznych tadowania UIC:
Wbrew postanowieniom ...Wytycznych...” dopuszczalna predkosc¢ jazdy max 100 km/h.

Wbrew postanowieniom ,..Wytycznych...” nie stosuje sie zabezpieczenia przeciwko
przesunieciom poprzecznym

1600
i ]
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Karta 5

Jednostki paletowe z cementem workowanym

Wagony pojedyncze lub grupy wagonows

Rodzaj tadunku
Jednostki paletowe 2 cementem woi<owanym

Wagony
Platformy serii Res, Rs -

Sposéb zatadunku
Jednostki paietowe fadowane na wagonie jednowarstwowo, w spos.b zwarty.

.

) & 'R H
TH

@ Cement w workach 25 kg, tadowany na paletach w 7 warstwacr (8 WOIrkow w warshwie),

do wysokosci 1100 mm,

- catkowita masa jednostki paletowej do1450 kg, '

- jednostki paletowe zabezpieczane folig termokurczliwg, p_grubcéc_p 1CIpm,

- dia osiagnigcia mozliwie najwigkszej frwatosci palelowe) Jednostii fac unkowej, worki
nalezy ukiada¢ neprzemiennie w spos6b powodujacy zwiazanie hd}:r}ku w warstwy,

- po catkowitym zatadunku palety, fadunek nie moze wystawaé poza ‘sj krawedzie wiguej
niz 100 mm ‘gcznie, _

- jednostki paletowe fadowane na wagonie jednowarstwowo, w,spom.b zwarty,
hoz przemw i szezelin miedzy poszczegdinymi paletami, w dwoch rzedach wzdiuz

wagonu,
@ Pa'sty jednorazowe wykonane z drewna iglastego Iub lisciastego klasy ||
{dop 1szczalna sinizna i resztki kory),

- wymiary palety: 1200 x 800 mm, _
. ;wubc'si: desek 20 mm 2 tolerancia, 2 mm, 5zerokost dessk minimurm 100 mm,

- suma pre=mw migdzy deskami gomymi - maksymalnie 220 mm.

(11/51-0-0¢ )-1
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Zabezpieczenie:

Krata zabezpieczajgca przed przesunigciem wzdtuznym:

- wysoko$¢ 1050mm, szerokos¢ 1600 mm,

- belki poprzeczne mogg by¢ okragte i stozkowe z naturalnej dragowiny bez okorowania; seki
muszg byc¢ obciete,

- krata oddzielona od tadunku tektura.

' [—— - o 1600 ‘- ]
.- E $ : . f* ' 1 :d
o [ ety I Rttt | . —h o
AJ Nl | I ]
me———ees
5] I

Droga przewozu:

Siec¢ kolejowa zarzadcy infrastruktury kolejowe;j

Dodatkowe informacije:

Przesytka oznaczona nalepkami ,,Ostroznie przetacza¢”
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Rozdziat IV
POSTANOWIENIA KONCOWE
§ 27

Nadzoér dyspozytorski nad przewozem
. Nadzér nad przewozem przesytek tadownych w ramienia przewoznika MAJKOLTRANS Sp. z

0.0. sprawuja:

a) Kierownik Dyspozytury ,

b) Dyspozytor ruchu kolejowego

c) Dyrektor ds. Eksploataciji

. Dyspozytorzy ruchu kolejowego majg obowigzek catodobowego nadzoru na catej drodze

przewozu bieg pociggu z przesytkg tadowng za pomoca:

a) urzgdzen GPS zamontowanych na lokomotywach prowadzgcych pociggi
z przesytkg tadowna,

b) w przypadku awarii GPS poprzez kontakt telefoniczny z maszynista prowadzacym
pocigg z przesyika tadowna,

. Ponadto do obowigzkéw Dyspozytorow ruchu kolejowego nalezy:

a) Scista wspétpraca z stuzbami dyspozytorskimi ZI w zakresie uruchomienia i jazdy
pociggu z przesytka tadowna,

b) podjecie stosownych dziatan w przypadku otrzymania powiadomienia o tym, ze
nastgpito przesuniecie sie przesytki, obluzowanie lub uszkodzenie umocowania,
uszkodzenie wagonu itp.,

. Dyspozytor ruchu kolejowego w przypadku jakichkolwiek nieprawidtowosci, odstepstw od

wczesniej uzgodnionych zasad zwigzanych z przyjeciem i realizacjg przewozu przesytki

tadownej ma obowigzek natychmiast powiadomi¢ Kierownika Dyspozytury, ktory w zalezno$ci

0 waznosci sprawy powiadamia Dyrektora ds. Eksploatacji.
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§ 28

Czynnosci kontrolne przed przyjeciem przesyiki do przewozu polegajace na jej
sprawdzeniu

W odniesieniu do wagonoéw-cystern i konteneréw-cystern:
1) czytelnosci nastepujgcych danych na tabliczce znamionowej, a w tym miedzy innymi:
a) pojemnosci zbiornika w litrach lub m3,
b) daty (miesigc i rok) badania odbiorczego i ostatniego badania okresowego,
c) stempla rzeczoznawcy przeprowadzajgcego badania
2) danych zawartych na obu stronach zbiornika lub na tablicy wagonowe;j:
a) nazwa witasciciela (uzytkownika),
b) pojemnos$c¢ zbiornika w litrach,
C) masa wiasna wagonu,
d) granica obcigzenia stosownie do wtasciwosci wagonu i kategorii linii kolejowych, po
ktérych bedzie on kursowat,
e) oficjalna nazwa przewozowa towaru (-6w) dopuszczonego (-ych) do przewozu
f) data nastepnego badania okresowego (miesigc i rok)
g) kod cysterny zgodnie z 4.3.4.1.1 RID,
h) jezeli sg konieczne, kody przepiséw specjalnych,

3) obecnosci wiasciwej pomaranczowej tablicy identyfikacyjnej obecnosci nalepek
ostrzegawczych wiasciwych dla zatadowanego towaru

4) zabezpieczenia zaworéw nalewowo-spustowych zaslepkami, w pozycji jednoznacznie
zamknietej,

5) plomb na zaworach nalewowo-spustowych (zatozenie plomb na zaworach préznych, nie
oczyszczonych cystern jest konieczne wytgcznie po przewozie materiatow szczegdlnie
niebezpiecznych i promieniotwérczych, w komunikacji krajowej),

6) stanu szczelnosci zbiornika i osprzetu (stwierdzonego na podstawie braku objawéw
wycieku, ulatniania lub wysypywania substancji) , kompletnosci linek uziemiajacych,

7) oznakowania poziomym pasem odpowiedniego koloru (o szer. 30 cm) w osi zbiornikéw do
przewozu gazow skroplonych, skroplonych silnie schtodzonych lub rozpuszczonych (dla
wagonow kolei 1435 mm — pomaranczowy, zgodnie z pkt. 5.3.4 RID/ dla wagonéw kolei
1520 mm — dla UN 1005 AMONIAK z kodem 2 TC — koloru zéttego; UN 1017 CHLOR z
kodem 2 TC — koloru ciemno-zielonego; dla gazéw zapalnych z kodem 2F, 3F, 4F —
koloru czerwonego.
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